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ﬁblum C - figyelmeztetések

C.1- kezelési utmutaté hasznalata

* Kérjik 6rizze meg a hasznalati utmutatot!

+ A feldolgozasi gép hasznalatba vétele el6tt olvassa el a haszndlati utasitast és a biztonsagi figyelmeztetést!
+ Aleirt alkatrészek egyszer( azonositasahoz javasoljuk a géprajz hasznalatat.

» Az egyes fejezetek nagybetlikkel vannak megjeldlve, amik az utmutatd hasznélatat leegyszer(sitik.

Biztonsagi utasitas:
A Ez a felkialtdjel olyan fontos biztonsagi utasitasra utal, amire feltétleniil tigyelni kell.

Megjegyzés:

Ez a felkialtéjel egy megjegyzésre utal. Ennek a megjegyzésnek a figyelmen kiviil hagyasa esetén a feldolgozo

' gép alkatrészei és a munkadarab is sériilhet, vagy a gép nem miikédik pontosan és ezaltal a munkadarab
hasznalhatatlanna valhat.

Ezek a részjeldlések kdzvetlenul arra a fejezetre utalnak amiben ezek az alkatrészek alapvetéen le vannak irva. Példaul a [€X)) a
3. fejezetben van megirva.

Tisztelt Blum vasarlonk!
Szeretettel gratulalunk ahhoz a déntéséhez, hogy a Blum feldolgozasi gép vasarlasa mellett déntétt. On egy modern feldolgozasi gép
tulajdonosa, ami Onnek biztosan 6rémét fog szerezni, amennyiben a gépet megfelel§ médon gondozza és apolja.

Az els6 kézhezvétel el6tt ezt a haszndlati utasitast figyelmesen olvassa 4t, akkor is, ha ez Onnek értékes idejébe keriil. Csak igy
tudhatja meg, hogy a felhasznalasi gépet hogyan tudja sziikségleteihez igazitani és hogyan évhatja a sériilések ellen. Ezenkiviil a
hasznalati leiras fontos informéacidkat hordoz a feldolgozasi gép gondozasarol.

A hasznalati utmutaté megfelel a nyomdaba adas idSpontjaban gyartott gép allapotanak. Nem zarhatdk ki olyan kisebb eltérések,
amik a gép szerkezeti tovabbfejlesztésébdl adddnak. A haszndlati utmutatd a gép fontos tartozéka amit a gép tovabbi eladasakor a
mindenkori felhasznalénak tovabb kell adni.

Sajat biztonsaga érdekében csak olyan kiegészit6- és potalkatrészeket hasznaljon, amiket a Blum jévahagy. Mas termékek
hasznalatabdl adddo sériilésekért a Blum nem vallal felel§sséget.

A Blum GmbH fenntartja a tecnikai kivitelezés, felszereltség, technikai adatok, szin, anyag, szolgaltatasi ajanlatok,

szervizszolgaltatas és hasonld dolgok valtoztatasi jogat vagy egyes alkatrészek pétlas nélkiili kiiktatasat el6zetes
bejelentés és a valtoztatas okainak kozlése nélkiil, valamint egy bizonyos modell el6zetes bejelentés nélkiili gyartasat.
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ﬁblum D - biztons&gi figyelmeztetés

D.1- maradvany kockazatok az ISO EN 12100-2 szerint

» A gép megfelel az ez id6ben érvényes biztonsagtechnikai eldirasoknak. Ennek ellenére maradnak bizonyos kockazatok.

« A furéfej mozgéasa altal tovabbi kockazatok Iéphetnek fel a felhasznalénak és egy masodik személynek, kllléndsen a védelmi
eszkbzok eltavolitasanal.

+ Tovabbi maradvany kockazatokra utalnak a felragasztott biztonsagi figyelmeztetések ezért fontos a kdvetkez6 utasitasokra
feltétlendl Ggyelni.

D.2 - felragasztott biztonsagi utasitas

Uzembe helyezés el6tt olvassa el a feldolgozasi gép hasznélati utasitasat és biztonsagi figyelmeztetését.

Munkavégzés kézben mindig viseljen megfelelé védészemiiveget

Mindig csak egy ember dolgozhat a géppel.
A munkahely a gép elétt talalhato.

A feldolgozd gép elektromos csatlakozdéjat valamint a gép mindennem( elektromos javitasat csak képzett szakember
é végezheti.
A megmunkald gép minden javitasa el6tt az aramhalézat csatlakoztatasat meg kell sziintetni.

A gép lzemelése kdzben ne nyuljon kézzel vagy egyéb targgyal a furdfej vagy a lengbkar tartomanyaba.

% A védelmi el6irasokat ne tavolitsa el - sérilésveszély!

El Ne nyuljon kézzel a leszoritd kar veszélyességi terliletéhez! - beszorulasveszély!

2. |ézer osztdly - soha ne nézzen bele a lézersugarba! A Iézersugar szemkarosodast okozhat!

LASER
RADIATION

do not look
into the
laser beam

LASER CLASS 2

D.3 - rendeltetésszerl hasznalat

+ A megmunkalé gép elbrelathatd rendeltetése a furas és vasalatbepréselés fabdl késziilt munkadarabba, forgacslapba vagy
mUianyaggal fellletkezelt faanyagba. A megmunkalé gép csak ipari vagy lzemi felhasznalasra alkalmazhaté. Mas egyéb vagy
olyan felhasznalas esetén amire a hasznélati utmutatd nem terjed ki, a gyarté nem vallal felel6sséget!

» A gép robbanas elleni védelemmel nincs ellatva. Ne Gzemelje fest6lizem kdzelében

» Az MZR.5300 cikkszamu Iézermodul, méret- és helyzetmegjeldlé azon a munkadarabon, amit MINIPRESS P megmunkalé géppel
dolgozunk fel. Munkadarabként csak olyan faanyagot vagy forgacslapot szabad hasznalni, amiknek nincs fényvisszaveré hatasuk.
Nem szabad visszatikr6z6d§ anyagokat felhasznalni. Az MZR.5300 sz. [ézermodul csak MINIPRESS P megmunkald géppel
egy(tt ipari vagy kisipari hasznalat esetén alkalmazhaté. A MINIPRESS P mas egyéb vagy olyan felhasznalasa esetén amire a
haszndlati Gtmutatdé nem terjed ki, a gyarté nem vallal felel6sséget!

D.4 - biztonsagi utasitasok

- Atéllitds vagy szerszamcsere elétt, gondozas, tisztitds vagy a furdk illetve a fékapcsold kornyéki munkak elétt a fékapcsoldt [BE) a
0.pozicidba kell allitani és a gépet le kell valasztani a sdritett levegé haldzatrol.
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ﬁblum D - biztons&gi figyelmeztetés

+ amunka soran tgyelni kell arra, hogy csak kifogastalanul élezett furédszerszamot hasznaljon.

» Azokra a munkadarabokra, amik a munkaasztalrdl tullognak, kilénds figyelmet kell forditani. Alkalmazzon nagyobb munkaasztalt
vagy hasznaljon fekvé megvezet6t. A munkadarab nem befolyasolhatja a megmunkalégép stabilitasat. A munkadarabot
elmozdulas és leesés ellen biztositani kell. Hasznaljon megfeleld feszitd és rogzitéeszkdzt. A kezel§ elemek elérheték kell legyenek
és ezek hozzaférhet6ségét nem szabad megakadalyozni.

* Biztositsa a munkadarabot a munkavégzés kdzben! Haszndlja a leszoritdkart (valaszthatd) vagy ha ez nem kielégit6 akkor egyéb
rogzitéelemet.

+ Viseljen megfelel§ védéolidzetet

* Minden munkakezdés el6tt minden biztonsagi berendezés épségét és miikodését ellendrizni kell! A sérilt alkatrészeket csak
eredeti alkatrészekkel szabad pétolni.

» A megmunkalé gép bekapcsolasa el6tt bizonyosodjon meg arrdl, hogy a munkadarabon kivil nincs mas egyéb targy vagy
szerszam a munkaasztalon!

+ Hasznalat utan a f6kapcsol6t mindig kapcsolja POS. 0-allasba.

+ Sajat biztonsaga érdekében csak olyan tartozékokat és kiegészit§ eszk6zoket hasznaljon, amit a hasznalati itmutaté vagy a BLUM
katalégus javasol.

« Valtoztatasok és atalakitasok a megmunkald gépen énalléan nem végezhetdk!
» Kérdések ill. problémak esetén minden BLUM-szervizallomas rendelkezésére all.

» A nemzetkdzi hatarozatokat, munkajog, baleset elleni védelemi iranyvonalakat feltétlendl figyelembe kell venni..

D.5 - Zajvédelem

Az EN ISO 11202 (11204) szabvany altal meghatarozott zajhatas értéke:

Munkahelyre vonatkozé emisszids érték (munkavégzés kbzben): 80,4 dB(A) A munkaasztal szélét6l 1m tavolsagban és 1,5 m
magassagban mért érték. A kdrnyezd kiegészit6 faktor K3A 4 dB az EN ISO 11204 A fuiggelék szerint kiszamolva. Az idegen zaj és
a zajvisszacsatolas értéke minden esetben > 6dB)

A megadott értékek kibocsajtott értékek, igy biztos munkahelyi értékekrél nem beszélhetiink. Jéllehet, az emisszids €s imisszids
értékek kdz6tt kapcsolat all fenn, mégsem lehet ebbdl megbizhatéan levezetni, hogy sziikségeltetik-e még tovabbi dvintézkedés.
Azok a tényez6k, amik a jelenlegi munkahelyi immisszids értéket befolyasolhatjak valamint azok hatasainak id6tartama a m(hely
€s mas egyéb zajforrasok sajatossaga. A munkahelyi értékek orszagrol orszagra valtozhatnak. Ez az informacié a mindenkori
felhasznaldt kell szolgalja, hogy jobban megitélhesse a veszélyt és a kockazatot.

D.6 - Porvédelem

Ha a porelszivd rendszerhez megfeleld méretli csatlakoztatast szerellink, a flirészporra vonatkozé TRK - értéket nem Iépi tul.
A megmunkald gép egy 100 mm belsé atmérdjl csatlakozd csével van felszerelve. Ezaltal a maximalisan sziikséges 2000
Pa nyomdson 20 m/sec leveg6sebesség allithaté be. Ha a 100 mm atméréjli porelszivé csatlakozé nem all rendelkezésre,
felhasznalhatja a géphez szallitott tovabbi adaptereket. A csatlakoztatasnal tekintettel kell lenni arra is, hogy a csé
keresztmetszetében 100 mm atmérdvel a minimalis levegésebesség 20m/s rendelkezésre alljon.

+ A megmunkal6 gépnek egy porelszivo rendszerhez kell csatlakoznia! (Az elszivo csatlakozonak rugalmasnak és éghetetlennek kell
lennie)

« A faforgacsoknak rendszeresen a porszivon keresztiil kell eltavozniuk.
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MINIPRESS P Blum
Ser.No.: JB 00001 2010
V Hz kW
kg / lbs @ @
Bohr- und Beschlagsetzmaschine
Ref.No.: M53.1000
Julius Blum GmbH - A - 6973

BG Mpo61BHM MaLLMHK

DA Bore- og beslagssaetmaskiner

DE Bohr- und Beschlagsetzmaschine

EN Drilling and insertion machine

ET Puurimis- ja sisestusmasinad

Fl Asennusporakoneet

FR Machine pour percer et poser des ferrures
EL Mnx&vnua SIXTPNONG KOI TOTTOBETNONG

IT Macchina forainseritrice

Lv UrbSanas un furnitiras iestradasanas iekarta
LT Grezimo-montavimo staklés

NL Boor- en beslagmachines

PL Maszyna do nawiercania i osadzania okué
PT Furadeira e maquina para a montagem de ferragens
RO Masina de gaurit si montat feronerie

SV Borr- och beslagsmonteringsmaskiner

SK Vftaci a lisovaci stroj

SL Vrtalni stroj in stroj za okovje

ES Maquinas para taladrar y de instalacion de herrajes
(O] Vrtaci a lisovaci stroje

HU Furé- és vasalatbeprésel6 gépek
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F - EG-konformitasmagyarazat / techn. adatok

F.1- EU-konformitdsmagyarazat c €

Mi, a Julius Blum GmbH, Industriestr. 1, A-6973 Hochst sajat felel6sségvallalassal kijelentjiik, hogy a MINIPRESS (M53.xxxx) a
koévetkez6 furdfejekkel (MZK.1000, MZK.1900, MZK.8000, MZK.8800), terméklink erre a magyarazatra vonatkozik, és a kdvetkez8
meghatdrozd biztonsagi és egészségligyi kdvetelményeknek megfelel:

EU-gép iranyvonalak 2006/42/EU
EU- EMV-irdnyvonal 2004/108/EU

Az EU-iranyvonalak szakmailag helyes megvaldsitasa a nevezett biztonsagi és egészségugyi kévetelményeknél a kévetkez8 eurdpai
normak lettek figyelembe véve:
EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN 60204-1, EN 349, EN 983

kiegészit6leg a kdvetkez6 normakra is vonatkozik:
EN ISO 11202, EN ISO 11204, DIN 33893-2

Bejelentett helyszin:
Faipari szakmai bizottsag
Priif- und Zertifizierungsstelle im BG - PRUFZERT
Postfach 800480

70504 Stuttgart
GS-Prifbescheinigungsnr: 051140
GS-vizsgalati igazgld s7am: 051141

st, 06.07.2009 A dokumentumért felel6s személy:
Dipl.-Ing. Herbert Blum, Dipl.-Ing. (FH) Thomas Maier,
Managment igazgaté www.blum.com
www.blum.com

F.2 - Technikai adatok

1) Altalanos adatok 2) Méretek és sulyok

« feszlltség: tipuskartya sulya: m= 47 kg

+ dram: tipuskartya

* csatlakozasi teljesitmény meéret: M= 771 mm
Motor: 1,1 KW = 684 mm

« fordulatszam: tipuskartya T= 690 mm

* levegGsziikséglet: 1,5 Liter

» Zajvédelem: 80,4 db(A)

Fontos: A halézatban egy 7 A biztositék kiépitése.
4) Maximalis beftrasi méret
Uzemeltetési helyszin:
» hémérséklettartomany: 5-40 °C (39,2 - 104 °F) * kdzépsb tokmany befurasi mérete: 0 - 70 mm
* rel. paratartalom: 35-55%

3) Maximalis anyagvastagsag
6) Tartozékok
* 45 mm (csak furas)
+ vasalat bepréselés « atartozékokat lasd a BLUM nagykataldgusban
vasalatok szerint 20 mm-t6l max 32 mm

5) Maximalis furéatméré
+ maximdlis furatatméré 45 mm
+ Afarét lasd a BLUM nagykataldgusban

csak olyan furét szabad hasznalni, amit a Blum
alkatrészként jovahagy.
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1 - A megmunkalé gép felallitasa

1.1 - Kicsomagolas és sszeszerelés

1.1.1) Megmunkalo gép helysziikséglete

H= 771 mm

B= 684 mm

T= 690 mm
FIGYELEM:

A megmnkalé gép nehézségi pontja a hatsé tartomanyba esik

1.1.2) A megmunkalo gép kicsomagolasa és rogzitése a megfelel6 asztalon

* Nyissa fel a dobozt!
» A megmunkald gépet ketten emeljék fel az asztalra!

FIGYELEM:
A megmunkalasi gépeket csak az emel6horognal lehet az

emel6szerkezettel megemelni!

FIGYELEM:
A megmunkalé gép kb. 47 kg.
Az asztalt kielégité6 modon kell elkésziteni
+ Javasolt asztalmagassag 80 - 90 cm
» A megmunkald gépet a furatokon keresztil csavarokkal régzitse!
* A megmunkalo gépet nem szabad nedves kérnyezetben iizemelni és tarolni.

Csak szaraz helyiségben hasznalhato.

1.1.3) Alapvonalzo [{]) szerelése

¢ * Az MZE.130MO0O0 egység szerelése
\ Az MZE 1300 (BA-119) sz. szerelési Utmutaté mellékelve
“'\ : 3
Ny R
oA _ 7] i
O 2 & \
b \)il§~\~’¢i
g >y
o
1 2 \’o.‘ V/ s ‘Q\
f}'; P &
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1 - A megmunkalé gép felallitasa

XXXV /XX HZ

1.1.4) Lengéiitk6z6k szerelése

A csavarokat oldja fel annyira, hogy az itk6z8 szorit6 része 10 mm-re kialljon.
» Alengd8iitkdzét illessze a vonalzéba és allitsa a helyére
* Hizza meg a régzit6csavarokat

Figyelmeztetés:
! Ezzel a szerelési modszerrel egy Uitk6zot, két mar meglévé Utk6zo kozé
is be lehet épiteni.

1.1.5) Munkaasztal felszerelése

a) Rendelhet6 munkaasztal MZA.5300
* Helyezze a munkaasztalt a gép talpazatara
» Csavarozza 6ssze a munkaasztalt a gép talpazataval

b) Munkaasztal sajat készitése (lasd 8. fejezet - fliggelék)

FIGYELEM:

A A megmunkald gépet nem szabad munkaasztal nélkiil iizemeltetni.
A munkaasztalt a hozza szallitott csavarokkal a megmunkalé géphez
rogziteni kell.

s s

1.2 - Csatlakoztatas a sUiritett levegé halézathoz

1.2.1) Levegdszallito csé csatlakoztatasa

FIGYELEM:
A levegdcsatlakoztatast kovetéen a furomii [KE)]
felfelé iranyulé mozgast végez

» Alevegészallitd csdvet csatlakoztassa [{)] a leveg6sz(ir6 egységhez
» Nyissa meg a lezaré csapot

Fontos:
! A siiritett levegé csatlakoztatasat a géptél max. 3 m-re egy
gyorskuplunggal kell megoldani!

1.2.2) Uzemi nyomas beallitasa
» Az (izemi nyomas értéke 6 bar
(Pmin=5 bar)

(Pmax= 7 bar)
+ A levegésziikséglet ciklusonként 1,5 liter

1.3 - Elektromos csatlakozo

1.3.1) Elektromos csatlakozo6
» A megmunkalé gép haldzati csatlakozéval van ellatva. Amennyiben a halézati
csatlakozé nem haszndalhatd, a kévetkezd munkamenetet hajtsa végre:

FIGYELEM:
Az elektromos csatlakozot csak képesitett szakemben szerelheti fel!
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1 - A megmunkalé gép felallitasa

- A f6kapcsoldt allitsa Pos.0 allasba
» Csak a nemzetkdzi normanak megfelel6 csatlakozét szabad felszerelni. A halézatba
egy 7 A biztositékot be kell épiteni (lasd 9. fejezet - vazlatok)

Fontos:

A megmunkalo gép arra a névleges fesziiltségre van beallitva amit a
csatlakozo kabel cimkéjén feltiintettek.

Alacsonyabb lizemi fesziiltség alkalmazasanal lasd a 9. fejezetet

1.4 - Porelszivas

1.4.1) A megmunkalo gép elszivasanak csatlakoztatasa

FIGYELEM:
A megmunkald gépnek egy porelszivo rendszerhez kell csatlakoznia!

* A 100 mm belsé atmeérdjli spirdlcsdvet hizza ra a csatlakozdszarra és rogiztse azt.

» Az elszivoberendezés kdzépsebessége legalabb 20 m/sec legyen

* Amennyiben a 100 mm atmeérdéji porelszivo csatlakozd nem all rendelkezésre,
felnasznélhatja a géphez szallitott tovabbi adaptereket [EEENE] A
csatlakoztatasnal tekintettel kell lenni arra is, hogy a cs6 keresztmetszetében 100
mm a minimalis leveg&sebesség 20m/s rendelkezésre alljon.

T =il R

] \‘"T'. 3.
Wﬂl

1.4.2) Az elszivoberendezés 6sszekapcsolasa a vezérléssel
FIGYELEM:

Az elektromos csatlakozot csak képesitett szakemben szerelheti fel!

* Ha az elszivé berendezés a f6kapcsoldval kapcsoljon be akkor az az S1 7/8 bekodtés
szerint csatlakoztathaté
(lasd 9. fejezet - rajzok)
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2 - A vezérl6pult magyarazata

2.1 - A vezérl6pult magyarazata

2.1.1) A kezel6elemek megnevezése

;2.1
- @3

Fékapcsold
Hengermozgatd gomb

* aleszoritd talp kapcsold megnyomasaval ()]

g

A\
4

&
A\

Uzemjelzé kapcsolé

FIGYELEM:

A fokapcsolo nem valasztja le a gépet

a s(iritett leveg6 halozatrol!

Pos.0: Uzemijelzd nem vilagit. A megmunkald gép beallité tzemmaddban
van.

- A motort nem lehet inditani

- A hengermozgas végezhet6

Pos.1: Uzemjelz vilagit. A megmunkalé gép munkavégzés
lzemmadban van.

- A flras és vasalatbepréselés végezhetd

- [ézer vilagit

FIGYELEM: Ahhoz, hogy a lézer hosszu élettartamu legyen,
amennyiben nem végeznek munkat, a fékapcsolét 0. allasba kell
kapcsolni.

A kereskedésekben kaphato lakattal lezarhatja a f6kapcsoldt, igy megvédi a gépet az
illetéktelen furasoktdl.
2.1.2) Hengermozgato gomb [P3¥])

FIGYELEM: A hengermozgaté gomb megnyomasakor ne nyuljon kézzel
a munkaasztalra (A)

A hengermozgaté gomb megnyomasaval a mindenkor kivalasztott munkafolyamatot
lehetelvégezni.

£
B+
B+

Beigazitas:
Fékapcsoldt allitsa Pos.0 allasba + nyomja meg a hengermozgaté gombot

O«

Furas:
Fékapcsoldt allitsa Pos.1 allasba + nyomja meg a hengermozgatdé gombot

(e

Vasalat bepréselés:
Hajtsa le a leng8kart + nyomja meg a hengermozgaté gombot

(e

2.1.3) Leszorito talp kapcsolo [P
Valaszthato: A leszorité talpat az alapkészlet nem tartalmazza.

i

i
U

Leszorito talp bekapcsolva:

A hengermozgaté gomb megnyoméasaval a leszoritd talpak
automatikusan miikédésbe Iépnek. A leszoritd kapcsold révid megnyomasaval
a talpak ismét felengednek.

Leszorito talp kikapcsolva:

A hengermozgat6 gomb lenyoméasaval a leszoritd talpak § nem lépnek
mikodésbe. A hengermozgaté gomb megnyomasaval a leszoritd talpak
nem lépnek mikédésbe.
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ﬁblum 3 - Feldolgozas

3.1 - Kivetpantok feldolgozasa

3.1.1) Szilkséges alkatrészek

 Furok:
1x & 35 mm jobbos furé (feketével jelolt)
2x @ 8 mm balos furé (pirossal jelolve)

+ Takardsapkak [KJ)]

» Beprésel6 matrica MZM.00XX (milyen panthoz melyik matricat kell
alkalmazni,lasd a katalégusban)

* Butor kivetépant

3.1.2) Furéhosszusag beallitasa
» Afurdk teljes hossza (az éltél a bedllité csavarig)

57 mm kell legyen
» Ha a faré révidebb, egy csavarhiizé segitségével a flrd hosszat be lehet allitani.

' Fontos:
] Minden furé egyforma hosszu kell legyen.

3.1.3) Furatkép beallitasa

» Huzza ki a furdfej rogzit6tiiskejét [CES)]
» Ezzel egyid6ben a csuszokart [€l)] tolja a ,,butorpant” [Cl4)
+ Pattintsa vissza a furdfej régzitétiiskejét [(EXs)]

3.1.4) Furok befogatasa a tokmanyba

+ A f6kapcsolét )] 4llitsa Pos.0

) ) » A furét tolja be (itkdzésig a tokmanyba (A flrdszar lapos része a tokmanycsavar
k! \! irdnyaba alljon)
* Huzza meg inbuszkulccsal a régzitécsavarokat.
L\ k\ « A szabadondllé tokményokba tolja be a takardsapkakaiflJ); igy megakaddlyozza a
farétokmany elszennyez6dését és a tokmanycsavar kiesését.

28 @35 I8

Fontos:

e o o . .. ! A furétokmanyban a régzitécsavarokat nem szabad teljesen kicsavaroz-

ni. A csavar teljes kitekerése karositja a furotokmany.
3.1.5) Furasmélység beallitasa
» Furdsmélység bedllitasa tekerékarral [ER0)]

(Egy fordulat 1,5 mm mélységallitast jelent)
» Teker6kar rogzitése [CKI0)]
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3.1.6) Farasmélység hatarolo

Tovabbi lehetéség allandé furasmélység beallitasara furasmélység hatarold

felszerelésével. Ha a furasmélység hataroléval dolgozik, a munkadarab vastagsagatol

figgetlendl a frasmélység mindig 13 mm.

Furasmélység hatarold szerelése:

» Fékapcsolét dllitsa Pos.0

+ Tavolitsa el a furokat

» A mélységhataroldkat helyezze be a tartdgydrin Iévé kulcslyukba majd forditsa
el 90 fokkal.

» Furok szerelése

FONTOS:

A furok hosszusagat 57 mm-re kell beallitani. (lasd 3.1.2). A
farasmélység allité csavar nem Utkézhet meg a furok munkadarabbal
valé talalkozasa elé6tt. (lasd 3.1.5).

3.1.7) Hengersebesség beallitasa

A hengersebesség bedllitasara a henger hatso felén talalhatd kiallé csavar [CRE)]
szolgal.

» gyors: acsavart [€RK)) balra forditani
* lassabb: a csavart [EiE)) obbra forditsa
3.1.8) Hengerfék atvizsgalasa

A hengerfék lefékezi a hengert réviddel azel6tt, hogy a furdk a faba behatolnanak. (Ez
a furdk élettartamat hosszabbitja és a furatok nem rongalédnak meg)

» Af6kapcsolot [ER)) allitsa Pos.0

» A munkaasztalt (A) hagyja szabadon.
» Nyomja be a hengermozgaté gombot [ és figyelje meg a hengermozgast.

3.1.9) Hengerfék beallitasa
A fékezés atallitasa a henger hatuljan 1évé csavar [ERE) elforditasaval torténik.

+ Kemény fa: a csavart [€iE) obbra forditsa:
A farémd er8sebben fékezbdik.

» puhafa: a csavart [€RE} balra forditsa:
A furomd kevésbé erésen fékezddik.

3.1.10) Utkoztet6 rendszerek beallitasa

« Allitsa be a kivant méretet kézzel
* vagy allitsa az Utkéztet6rendszert MB allasra, ezzel a bedllitdssal a befurasi méret
22,5 mm
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3.1.11) Leng6iitk6z6k ({4 beallitasa

A leng8utkdzoket ([l allitsa a kivant méretre és rogzitse.

FONTOS:
! Az értékeket az (itk6z6 belsé oldalan kell leolvasni!

3.1.12) Fektesse fel az ajtét a munkaasztalra és tolja neki a leng6iitk6zének
FONTOS:

! Hornyolt ill. lekerekitett élii munkadaraboknal (lasd a képet) a
leng6iitk6zot atforditva megnovelhetjiik az Gtkoztetési feliiletet.

3.1.13) Szoritétalp (valaszthato) [KRlj) beallitasa az anyagvastagsaghoz.
» Arodgzitécsavart [ERE) lazitsa meg.

A szoritétalpat (€K gy éllitsa be, hogy a talp védéburkolata [ERE)] €s a
munkadarab kdz6tt maximum x = 3 mm tavolsag legyen.

» Arogzitécsavart [CRE) konnyedén hizza meg.
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3.1.16) Furas
FIGYELEM:
A Gy6z6djon meg arrol, hogy a munkaasztal vagy a gép teriiletén a
munkadarabon kiviil nincs mas targy ill. eszk6z! Ne nyuljon kézzel a
munkaasztalra (A) vagy a gép lizemi teriileteire.

» A f6kapcsolot [ER)) allitsa Pos.1
» Aleszoritd talp kapcsolot ()] allitsa %
» A lengbkarnak [€K)] felsd allasban kell lenni.

» A veszélyes terlleteken kivil (A) megfogva, a munkadarabot tolja neki a
leng6utkdzének (-

« Addig nyomja a hengermozgaté gombot [, amig a furat elkészill.

» A hengermozgaté gombot [E#] engedie el.

3.1.17) A lengbkar szogbeallitasanak feliilvizsgalata
+ Aleng6kart hajtsa le Utkdzésig.
* Ellendrizze, hogy a butorpant egyezik-e az eléz8leg készitett furattal.
» Ha a furatok irdnyvonalai nem egyeznek, két lehetésége van:
a) A leng6iitkoz6 nincs merdlegesen bedllitva.
- pontositsa az allitécsavarralERgl)
b) A matrica nem all k6zéppontban:
pontositsa a bedllitdst a matrican 1évé bedllitd csavar segitségével [EIEH).

I FONTOS:
! Haa hengerrpozgaté gor?bf)t [P¥) csak rovid ideig tartjuk nyomva, a gép
csak csuszoilizemben miikédik, igy nem kap helyes furatot.

3.1.18) A butorpant bepréselése
FIGYELEM:
Ne nyuljon kézzel vagy egyéb eszkozzel a gép munkateriiletéhez (A)

» A hengermozgaté gombot tartsa nyomva mindaddig, amig a pantot a gép
teljesen bepréseli.

+ A hengermozgat6 gombot engedje el.

A lengdkarnak felsG allasban kell lenni.

A szoritétalpak felengedése.

a leszorité talp kapcsolé megnyomésaval[EiE)

» A munkadarabot vegye el az asztalrdl vagy tolja a kdvetkezd (itk6z6nek.
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ﬁblum 4 - Feldolgozas

4.1 - Keresztalaku szerel6talpak feldolgozasa

4.1.1) Sziikséges alkatrészek
» Furdk:
1 x @5 mm jobbos furd (feketével jelolve)
1 x &5 mm balos furé (pirossal jel6lve)
+ Takardsapkak [EJ)]
» Korpuszoldal
» Keresztalaku szerel6talpak eurocsavarral
4.1.2) Faréhosszusagok beallitasa (lasd 3.1.2 pont)

4.1.3) Furatkép beallitasa

» Huzza ki a faréfej rogzittiskéjét [CX)]

» Ezzel egyid8ben a csuszdkart [€f§)] tolja a ,furatcsoport” [EXE)]
* Pattintsa vissza a furéfej régzitétiiskéjét [EXS)

4.1.4) Furok behelyezése a tokmanyba (lasd 3.1.4)

4.1.5) Furatmélység beallitasa és ellenérzése (lasd 3.1.5/ 3.1.6)

4.1.6) Hengersebesség beallitasa (lasd 3.1.7/3.1.8 / 3.1.9)

4.1.7) Utkoztet6 rendszer beallitasa

« Allitsa be kézzel a kivant méretet
+ vagy dllitsa az Utkdztet6rendszert SY dllasra, ezzel a bedllitassal a befurasi méret 37
mm

4.1.8) Lengéiitk6z6k bedllitasa

a)Ha az ajté also éle egy sikban van a korpusz alsé élével, akkor csak az alapvonalzét
[(#3) kell Uj helyzetbe allitani.

Utkoztetdvonalzé Uj pozicionaldsa:
* lazitsa meg a csavarokat
* tolja el a vonalzét 16 mm-rel a kiilsé furd felé
* hiizza meg a csavarokat

FONTOS:
' Ezzel a Iépéssel a keresztalaku szerel6talpak 0-pont jelélése eltolodik.
(lasd 4.1.8).
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ﬁblum 4 - Feldolgozas

b) Ha az ajté alsé része hosszabb vagy révidebb, mint a korpusz alsé széle, az
Utkdztetéseket [{Hg] a méretkiildnbségek szerint kell atallitani. Az alapvonalzét [{A) uj
poziciéba kell helyezni.

Az (itkdz6k és a vonalzo pozicionalasa:
* Az Utkdzbt (x) mérettel at kell helyezni
* lazitsa meg a csavarokat
* tolja el a vonalzét 16 mm-rel a kilsé furé felé
* hlizza meg a csavarokat

i@
I A
203

FONTOS:
Ezzel a Iépéssel a keresztalaku szerel6talpak 0-pont jeldlése eltolodik.
(lasd 4.1.8 kép).

4.1.9) Fektesse fel a korpuszoldalt a munkaasztalra és tolja neki a
leng6iitkozonek

vagy a vonalnak

(lasd 3.1.12 pont)

4.1.10) Szoritotalp [KRIJ) beallitasa az anyagvastagsaghoz.
(lasd 3.1.13 pont)

4.1.11) Faras
(lasd 3.1.16 pont)

4.1.12) Szoritotalp feloldasa
» Nyomja meg réviden a szoritétalp kapcsoldt [P)]
» A korpuszoldalt tolja tovabb a kévetkez§ Uitkdz6hdz
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ﬁblum 5 - Feldolgozas

5.1 - Sorozatlyukak furasa

5.1.1) Szilkséges alkatrészek

 Furok:
1x @ 5 mm jobbos furéd (feketével jelolt)
2x @5 mm balos furé (pirossal jelolve)

+ Takardsapkak [KJE)]

 Beallitd sablon [EJ)]

» Korpuszoldal

5.1.2) Furéhosszusag beallitasa

(lasd 3.1.2).

5.1.3) Furatkép beallitasa

* Huzza ki a furéfej rogzitétiskéjét (X

« Ezzel egyidGben a cstiszdkart tolja a jel6lésre
* Pattintsa vissza a furéfej régzitétiiskéjét [EHS)

5.1.4) Furok behelyezése a tokmanyba
(lasd 3.1.4).

5.1.5) Furasmélység beallitas ellenérzése
(l4sd 3.1.5/3.1.6)

5.1.6) Hengersebesség beallitasa

o o o ,‘, (I4sd 3.1.7/3.1.8/31.9)

5.1.7) Utkoztetdrendszer beallitasa
- Allitsa be a kivant méretet kézzel

+ vagy dllitsa az Utkdztet6rendszert SY allasra e zzel a bedllitassal a befurasi méret 37
mm .

5.1.8) Leng6iitk6z6k bedllitasa
(I4sd 3.1.11)

5.1.9) Sorozatlyukak furasa

» A beallitd sablont [(€)] helyezze fel a beallitott leng8iitkdz6re ({lg] és allitsa azokat a
tovabbi Utkdztetés szerint.

igy egy hatos furatcsoport keletkezik 32 mm furattavolsagokkal.

5.1.10) Fektesse fel a korpuszoldalt a munkaasztalra és tolja neki a
lengéiitk6zének

vagy a vonalnak

(lasd 3.1.12)

5.1.11) Szoritotalp beallitdsa az anyagvastagsaghoz.
(lasd 3.1.13)

5.1.12) Faras

(lasd 3.1.16)

5.1.13) Szoritétalp feloldasa

» Nyomja meg réviden a szoritétalp kapcsolot [PE)]

» A korpuszoldalt tolja tovabb a kévetkez§ (itk6z6hdz
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6 - Gondozas és karbantartas

6.1 - Gondozas

6.1.1) Gondozas
» A megmunkal6 gépet a forgacstdl rendszeresen tisztitani kell

* Minden munkakezdés el6tt ellendrizni kell a leveg8szir6 berendezést [CK)) és a
benne 8sszegydilt vizet sziikség szerint le kell engedni.

* Minden munkakezdés el6tt az elektromos vezetékek épségét ellendrizni kell.

» A csapagyak gondozasmentesek és nem szabad megolajozni
» A vezet6oszlopokat [ egy szaraz ruhadarabbal rendszeresen tisztitani kell a

portdl.
(Semmi esetre se haszndljon tisztité- vagy oldészert)

6.1.2) Sériilt kuplung

A kuplung sériilt ha:
A furdk blokkolnak a munkadarabban, mikézben a motor-ventillatorja tovabb
fordul.
FIGYELEM:

Ne nyuljon kézzel vagy egyéb eszkdzzel a gép munkateriiletéhez (A)

« Allitsa a f6kapcsolét Pos. 0 allasba
» A megmunkal6 gépet kapccsolja le a s(ritett leveg6 és elektromos halézatrdl.
» Tavolitsa el a furdkat
» Szerelje le a motorhazat
+ Lazitsa ki a négy oldals¢ régzitécsavart a motorrdl.
(kb. 4 teljes fordulat)
» Emelje ki a motort és fektesse a vezérlésre

“““‘ mmuu“

FIGYELEM:
Biztositsa a motort hogy ne essen le

+ A tompitogy(irtit tavolitsa el

- emeliekia régi kuplungot

* A tartalék kuplungot szerelje ra a tengelyre. (Ugyeljen a helyes felfekvésre a
kuplung és a tengely kdzdtt)

+ A tompitogy(irtit tavolitsa el

» A kuplung alsé részét a motoron el6re pozicionalni kell

» Helyezze fel a motort (a motor tisztan fel kell fektidjon)

* Hulzza meg ismét a négy oldalsé rogzitécsavart

» Motorboritas szerelése

6.1.3) Uzemjelz6 lampa cseréje

* A megmunkalégépet valassza le az aramhalézatrdl

« Allitsa a f6kapcsolét Pos. 0 allasba

+ Az lizemjelz6 lampa foglaltat szerelje szét. (lecsavarozas)
« Emeliekia sérllt lampat. (Nyomja be és forditsa balra)

« Szerelje be az 0j ég6t Y. (Nyomja be és forditsa jobbra)

* Az lizemjelz6 lampa foglaltat ismét szerelje dssze.
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7 - Mit tegytink, ha...?

7.1 - Hiba a furasnal

Hiba A hiba oka Hibaelharitas Megjegyzés
A furatok nem A furéatméré tul nagy Ellenérizze a fardét nincs
kdzpontosak vagy
rossz a pozicidjuk

A furdk el vannak gorbiilve Cserélje ki a furokat nincs

A furé megakad a
faban

A furét nem lehet
a tokmanyba
behelyezni

A furatmélység rossz

Furasnal nagyon nagy a
hengersebesség

A furd atfurja a munkadarabot

A hajtém(itengely elgérblilt vagy a
csapagy megszorult

Nem megfelel6 anyagot hasznal
Furasnal nagyon nagy a
hengersebesség

A kuplung eltért (a motor forog mikdzben
a furd elakad a munkadarabban)

A furé tompa

A furdk forgasiranyat nem vette
figyelembe

A motort nem megfelel§ feszliiltségre
csatlakoztatta

A tokmany tele van forgaccsal
A furdszar atmér6 tul nagy vagy el van

verve a flrészar

A furatmélység rosszul van bedllitva
A furék hosszisaga rossz

A furék nem illeszkednek teljesen a
tokmanyba

Az anyagvastagsag nem egyezik a

névleges értékkel (pl. 15mm, 16mm
helyett)

Allitsa be helyesen a henger sebességét
Atfurashoz hegyes frét hasznaljon
Cserélje ki a hajtom(itengelyt

Csak faval, forgacslappal vagy miianyaggal
kezelt munkadarabbal dolgozhat

Allitsa be helyesen a henger sebességét
Cserélje ki a kuplungot

Elesitse meg vagy cserélje ki a frét

A pirossal jel6lt tokmanyokba a balos

furdkat, a feketével jel6lt tokmanyba a jobbos

farét rogzitse

Ellendrizze a halézati csatlakoztatast és
hasonlitsa 6ssze a csatlakoztatasi rajzzal.
A vizsgdlatot csak képesitett szakember
végezheti

Tisztitsa ki a tokmanyt

Hasznaljon takarésapkat

K&szorilje meg a furdszarat vagy cserélje ki
a furdt

Allitsa be helyesen a furatmélységet

A furdk hosszat dllitsa be 57 mm-re

Tisztitsa meg a tokmanyokat és illessze be
helyesen a furdkat

Ellenérizze a munkadarab vastagsagat,

véltoztasson a furasmélység beéllitason
vagy alkalmazza a furatmélység stoppolét.
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lasd 3.1.5 pontok

nincs

nincs

nincs

lasd 3.1.5 pontok

(14sd 6.1.2).

nincs

nincs

lasd 9. fejezet - rajzok

nincs

nincs

(lasd 3.1.5).
lasd 3.1.2.

lasd 3. fejezet

lasd 3. fejezet
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7 - Mit tegytink, ha...?

7.1 - Hiba a furasnal

Hiba A hiba oka Hibaelharitas Megjegyzés
A megmunkaldgép nekilitkdzik egy Tavolitsa el a targyat. nincs
targynak (példaul leng6itk6zének)

A hengermozgatd gomb azelétt lett A hengermozgatd gombot tartsa nyomva nincs

A furatok nem
kdzpontosak vagy
rossz a poziciéjuk

elengedve, miel6tt a gép a kell§
furasmélységet elérte.
Munkaasztal magassaga (vastagsag)

A hengerfék tul erésre van allitva

A lengétkdzdk nincsenek helyesen
bedllitva a vonalzén.
A vonalzé nincs helyesen beallitva

Forgacs kerllt a vonalzé és a
munkadarab kézé

A hosszabbité vonalzd nem tiszta
allapotban kertilt felhelyezésre
A leng8szerkezet nem ugrott a helyére

A munkadarab nincs a lézervonalon
pozicionalva

A munkadarab
nem pozicionalhaté a lézervonalon

mindaddig, amig a kell§ furasmélység
teljesul.

A munkaasztal alatétjeit 24 mm magassagra
emelje

Nyissa meg kissé a fojtdszelepet

Vizsgalja fellll a leng6iitkdz6k bedllitasat és
szlikség szerint valtoztasson rajtuk.

A vonalzét dllitsa a 0-pontra

Tavolitsa el a forgacsot és a
szennyezB&déseket

Ellendrizze a vonalzé felrogzitést - mindkét
vonalzénal ellendrizze a tavolsagot
A jeldl6tiskeket pattintsa a helyére

A munkadarab helyes pozicionaldsa

lasd a kdvetkez6 munkafolyamatokat

Lézer null-vonalra allitasa:

lasd 8. fejezet -
flggelék

lasd 3.1.9
nincs

lasd 1.1.3

nincs

nincs

l4sd 3.1.3

nincs

nincs

» A csavart inbuszkulccsal az éramutatd jarasaval ellentétesen

egy kicsit meg kell lazitani

» Alézervonalat a null-jelélésre kell allitani
» A csavart inbuszkulccsal az éramutatd jarasanak megfelelen

be kell tekerni
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7 - Mit tegytink, ha...?

A lézervonal altal bezart sz6g

Végezze el a kdvetkezb lépéseket, amennyiben
Ha nem felel meg a lIézervonal altal bezart sz6g

* A menetes szarat inbuszkulccsal az dramutatd jarasaval
ellentétesen tekerje ki

« Forditsa el a Iézerdiédat addig, amig a vonalzét el nem éri.
Hasznaljon a beédllitdshoz egy munkadarabot. Régzitse a
munkadarabot a mukaasztalon

» A csavart inbuszkulccsal az éramutaté jarasanak megfeleléen
kell betekerni

A lézervonal altal bezart sz6g

Végezze el a kdvetkezb lépéseket, amennyiben
Ha nem felel meg a lIézervonal altal bezart sz6g

* A menetes szarat inbuszkulccsal az dramutatd jarasaval
ellentétesen tekerje ki

 Forditsa el a Iézerdiédat addig, amig a vonalzét el nem éri.
Hasznaljon a beédllitdshoz egy munkadarabot. Régzitse a
munkadarabot a mukaasztalon

» A csavart inbuszkulccsal az éramutaté jarasanak megfeleléen
kell betekerni

A lézervonal nem fiigg6leges

Végezze el a kdvetkezb lépéseket, amennyiben a lIézervonal
nem fliggbleges

A lézervonal nem fligg6leges, ha az a hengermozgas a
nullpziciotdl eltér

* A menetes szarat inbuszkulccsal az éramutatd jarasaval
ellentétesen tekerje ki

« Allitsa addig a lézerdiédat, amig a lézervonal nem lesz
flggbleges

+ A csavart inbuszkulccsal az éramutaté jarasanak megfelel6en
kell betekerni
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7 - Mit tegytink, ha...?

7.2 - Hiba a vasalatbepréselésben

Hiba A hiba oka

Hibaelharitas

Megjegyzés

A vasalatokat nem | Tul kicsi a leveg6nyomas
vagy nagyon nehezen
lehet bepréselni

A bepréselé matrica vagy a leng6kar
nekilitkdzik egy targynak (példaul
lengbitkéz6nek)

A munkadarab felsé része tul kemény

A leveg6nyomas 5 - 7 bar legyen.

Tavolitsa el a targyat.

Csiszolja meg a furatot

lasd 1.2.2 pont

nincs

Hasznaljon
farésillyesztét

A furat nem elég mély lasd a "furasmélység nem elegendd" pontot |nincs
A furéatmérd tul kicsi Ellendrizze a furdkat és szlikség szerint nincs
cserélje ki

A matrica elmozdult Allitsa be a matricat lasd 3.1.14

A furatokban forgacsok talalhatok Tavolitsa el a forgacsokat nincs

A leng6kar nincs helyesen beallitva Allitsa be helyesen a leng6kart lasd 3.1.17
7.3 - MUikddési hiba
Hiba A hiba oka Hibaelharitas Megjegyzés
Motor nem miikddik |A gép nincs az elektromos halézathoz  |Csatlakoztassa a gépet a halézathoz nincs

csatlakoztatva

A gép nincs a levegb6haldzathoz Csatlakoztassa a gépet a leveg6halézathoz | nincs

csatlakoztatva

Az éplilet védbbiztositéka kioldott Kapcsolja be vagy cserélie ki a nincs

A gép biztositdja kioldott

A f6kapcsold nincs az ,1“ (furas) allasba

A leng6kar le van hajtva

A motort nem megfeleld fesziiltségre
csatlakoztatta

A motor elromlott

véddbiztositékot

Cseréltesse ki a biztositékot szakemberrel

Kapcsolja a f6kapcsoldt 1 allasba

A lengékarnak felsé allasban kell lenni.

Ellendrizze a halézati csatlakoztatast és
hasonlitsa 6ssze a csatlakoztatasi rajzzal.
A vizsgalatot csak képesitett szakember
végezheti

Cseréltesse ki a motort szakemberrel

25

lasd elektromos rajz

lasd 2.1.1 pont

l4sd 3.1.16

lasd elektromos rajz

nincs
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7 - Mit tegytink, ha...?

7.3 - Miikédési hiba

Hiba

A hiba oka

Hibaelharitas

Megjegyzés

A motor felmelegszik

A hengermozgato
gomb
megnyomasaval
nem térténik
hengermozgas

A szoritétalp nem Iép
m(ikédésbe

Az lGzemijelz6 lampa
nem vilagit

A leveg6sz(iré
tdmitetlen

A forgéacselfujas el
van allitva

A hajtdm( elromlott

A motort nem megfeleld fesziiltségre
csatlakoztatta

Kemény fa furasanal tdl nagy a fard
sebessége

A motortetd beporosodott vagy valamivel
le van takarva

A gép nincs a leveg6haldézathoz

csatlakoztatva

A leveg6nyomas nem elegendd

A leveg6szallité cs6 sérllt vagy kilyukadt

A hengersebességet allité csavar le van

zarva

A hengermozgato szelep szorul

Elromlott a henger

Rossz allasban van a leszoritétalp

A leszoritoszelep elromlott

Az ég0 kiégett

A vezérlésbiztosité meghibasodott

A felcsavarozas tomitetlen vagy hibas

Egyéb hiba

A csé meg van torve illetve tdmitetlen

A forgacselfujas el van allitva

Csapagy, tengely vagy fogaskerekek
sérlltek

Ellendrizze a haldzati csatlakoztatast és
hasonlitsa 6ssze a csatlakoztatasi rajzzal.
A vizsgalatot csak képesitett szakember
végezheti

Csokkentse a henger sebességét

Tavolitsa el a motortet6 kérnyékérdl a
szennyez6déseket

Csatlakoztassa a gépet a leveg6halézathoz
Allitsa be a levegényomast (5-7 bar)
Vizsgalja at a levegbvezetéket

Nyissa meg a szelepet

Cserélje ki a szelepet

Cserélje ki a hengert

Allitsa be helyesen a szoritétalpakat
Cserélje ki a leszoritd szelepet

Cserélje ki az égét

Cseréltesse ki szakemberrel a
vezérlésbiztositot

Rogzitse a felcsavarozast vagy cserélje ki
Cserélje ki a leveg6sz(ir6t

Cserélje ki a csovet

A forgacselfujast a fuvoka elforditasaval

valtoztassa

Cserélje ki a hajtém(itengelyt
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lasd elektromos rajz

lasd 3.1.7

nincs

ldsd 1.2.1

lasd 1.2.2 pont

nincs

lasd 3.1.9

nincs

nincs

lasd 2.1.3 pont

nincs

l4sd 6.1.3

nincs

nincs

nincs

nincs

nincs

nincs

BA-101/3HU M53.XXXX



Blum 8 - Fiiggelék

8.1 - Munkaasztal sajat készitése
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* Munkaasztal sajat készitéséhez hasznaljon forgacslapot vagy rétegelt lemezt!

* A munkaasztal régzitéséhez haszndlja a hozza szallitott csavarokat.
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Blum 9 - Rajzok

9.1 - elektromos rajz 1x 230 V 50 Hz

S1

=
L1 braun - brown 1 /‘L, 2
N blau - blue 3 - 4
5 —6
78

ellow/green
pg —gelartn yelowgreen

L1

braun - brown 12

blau - blue 3 -4

elb/griin - yellow/green
pg —9oblorin - yellowgreen |

1x230V 50Hz,
S6-60%ED

5,0A, 1,1kW, 2830/min
C 25uF 400VDB

1x230V 50Hz,
S6-60%ED

5,0A, 1,1KW, 2830/min
C 254F 400VDB

BA-101/3HU M53.XXXX



Blum 9 - Rajzok

9.2 - elektromos rajz 3x 230 V 50 Hz

S1

=
L1 schwarz - black 12
L2 blau - blue 3 3 4
braun - brown 5 -6

L3 -
7 -8

gelb/griin - yellow/green
pp —gelortn yelowgreen

2o [l 1.6a F1 [ T1.6a Fol] ] [] 10a

3x230V

3x230V 50/60Hz
1 475A, 1,1kW,
2820 Upm

S1

=
L1 schwarz - black 1 -2
Lo blau - blue 3 -4
braun - brown 5 -6

L3 —
7 -8

elb/griin - yellow/green
pg —gelblgran - yellow/green |

F2 [] T1.6a F1 [ T1.6a Fof] [] [] 1oa

3x230V

3x230V 50/60Hz
4,75A, 1,1kW,
2820 Upm
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Blum 9 - Rajzok

9.3 - elektromos rajz 3x 400 V 50 Hz

S1

=
L1 schwarz - black 1 -2
L2 braun - brown 3 3 4
L3 schwarz - black 5 —86
N blau - blue 7 -8

elb/griin - yellow/green
pg —geblgrin -yellowigreen  _

3x400V

3x400V 50Hz
2,75A, 1,1kW,
2820 Upm

S1
=
L1 schwarz - black 1 -2
|
L2 braun - brown 3 -4
L3 schwarz - black 5 — 6
N blau - blue 7 /‘ 8

PE —-——-——-———- - (P5)
| ] 10a

but

wa s va|  3x400V
3x400V 50Hz
M1 2 75A, 1,1kW,
2820 Upm
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9 - Rajzok

9.4 - pneumatikus rajz

2A1 2A2
08/6
?
—
1A 280x110
1V4 1V5 182
2 1 A - - — 025x25
12 M |
| 1-10 bar / 3 bar
[
06/4 Vi v ! C 2v1
) 2 |2 A
A - :
1z = SN E
B 6 é |
&1
06/4
0-10 bar 0z ov1
ﬁ’i’i’w p= 6 bar
‘ C\P SN Q ool (E)mm: 5 bar / pmax= 7 bar)
= .
i
10Z1 N ‘ 0
i % |
0 Gr3 0474060
ov1 ovi 7465340
0z G1/8", 5um 3975560
0Z1 G1/8", DM40, 0-10 4398790
1A G1/8" 2454384
1V1 Gi/8" 8585365
1V2 M5 3976000
1V4 G1/8* 6791870
1V5 G1/8" 2454970
182 G1/4", 250V/6A 3988890
2Vi Gi/8" 1800330
2A1 G1/8" 2285329 lifleft
2A2 Gi/8" 2285679 re/right
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