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do rozwiązań wpuszczanych
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Pozycja wiercenia Wymiary zabudowy Wymiary zabudowy

Wysokość frontu

Odległość prowadnika Grubość frontu

Wysokość wewnętrzna korpusu

Odbojnik

Grubość wieńca górnego

* Konieczne nałożenie frontu
** min. 200 mm z widoczną zawieszką szafki

Podnośnik AVENTOS HK-XS do
małych frontów uchylnych 
można zrealizować również do  
rozwiązań wpuszczanych. Tak oto
powstają interesujące możliwości
projektowania nowoczesnych
mebli. Oprócz zmienionych wy-
miarów planowania należy
zwrócić uwagę na zastosowanie
zawiasów do drzwi wpuszczanych.
By zapewnić optymalny ruch
zalecamy stosowanie zawiasów
CLIP top BLUMOTION. 

Planowanie
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CLIP top BLUMOTION 110°/ CLIP top 110°

AVENTOS HK-XS

CLIP top BLUMOTION 110°/ CLIP top 110°

www.blum.com/configurator

D

F

Ø 3.5 x 15 mm

do rozwiązań wpuszczanych

Minimalna szczelina (F) dla frontów o promieniu (R = 1 mm)  
przy ustawieniu fabrycznym do CLIP top BLUMOTION 110°/ CLIP top 110°

Nałożenie frontuGrubość frontu FD

Dodatkowo + 2 mm przy regulacji bocznej

Dystans prowadnika (mm)
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Planowanie

Obróbka frontu

Ilość zawiasów
3 zawiasy od szerokości korpusu 900 mm względnie od współczynnika mocy 1800
4 zawiasy przy szerokości korpusu 1200 mm względnie od współczynnika mocy 2700

Fronty drewniane i szerokie ramki aluminiowe1)

1)  Do frontów drewnianych stosować 2 wkręty do płyt wiórowych (609.1x00). Do szerokich ramek aluminio-
wych stosować 2 blachowkręty (660.0950).

Webcode: DQEEHA

Podając ten kod w konfiguratorze produktów 
otrzymają Państwo dokładne wymiary mon-
tażowe do obróbki wpuszczanych rozwiązań 
AVENTOS HK-XS.

Więcej o  
AVENTOS HK-XS:
www.blum.com/ 
aventoshkxs

Odległość prowadnika

Szczelina


