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Blum B - Innehal
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C - Lasanvisningar

C.1 - Hantering av bruksanvisningen

 Spara bruksanvisningen.

 Lé&s bruksanvisningen inklusive sakerhetsinstruktionerna innan bearbetningsmaskinen tas i drift!

» Virekommenderar att du anvander ritningarna for att lattare hitta beskrivna delar.

* Varje separat kapitel &r méarkt med en stor bokstav som underlattar anvandningen av bruksanvisningen.

Sékerhetsinstruktion:
A Detta varningstecken hanvisar dig till viktiga sakerhetsinstruktioner som du maste ta hansyn till.

Anmaérkning:
Utropstecknet uppméarksammar nagot. Om informationen inte f6ljs kan bearbetningsmaskinens delar och
' arbetsstycket skadas, eller ocksa kan bearbetningsmaskinen eller arbetsstycket bli obrukbara.

Dessa delbendmningar &r direkt knutna till kapitlet med den tillhérande grundléggande beskrivningen. Exempelvis beskrivs [€})]
i kapitel 3.

Bésta Blum-kund!
Vi gratulerar dig till valet av bearbetningsmaskinen fran Blum. Du har blivit &gare till en modern bearbetningsmaskinen som du
kommer att ha mycket gladje av om du underhéller och skéter om den pa ratt satt.

Innan du bérjar anvénda den ska du l&sa igenom den har bruksanvisningen noga, &ven om det tar en del vardefull tid. D& far du basta
mdjliga kunskap om hur du anpassar bearbetningsmaskinen till dina behov och hur du kan skydda dig mot skador. Bruksanvisningen
innehaller ocksa viktig information om underhallet av bearbetningsmaskinen.

Vid pressléaggningen var bruksanvisningen aktuell och motsvarade den senaste standarden i serien. Men smérre avvikelser till f6ljd
av konstruktionsbetingad I6pande utveckling kan inte uteslutas helt. Bruksanvisningen ar en viktig del av bearbetningsmaskinen och
maste dverlamnas till den nya &garen om maskinen séljs vidare.

Anvand fér din egen sékerhet endast reservdelar och tillbehér som godkants av Blum. Blum tar inget ansvar fér andra produkter och
eventuella skador som uppstar till féljd av att de anvands.

Blum GmbH férbehaller sig ratten att utan kompensation eller foregaende forandra tekniskt utférande, utrustning,

tekniska uppgifter, farger, material, tjanster, service och dylikt, samt ratten att avbryta tillverkningen av en viss modell utan
foregaende meddelande.
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D - Sakerhetsinstruktioner

D.1 - Restrisker enligt ISO EN 12100-2

« Maskinen motsvarar nuvarande sakerhetstekniska standarder. Men en del restrisker finns.

» Operatéren och andra personer &r utsatta for restrisker till f6ljd av borrverktyget, i synnerhet nar skyddsanordningar avlagsnas eller
reglage gar sonder.

* Via sékerhetsdekaler eller andra instruktioner indikerar vi restrisker, och darfér maste hansyn tas till féljande sékerhetsinstruktioner.

D.2 - Sédkerhetsdekal

Las bruksanvisningen inklusive sékerhetsinstruktionerna innan bearbetningsmaskinen tas i drift

Bér alltid Iampliga skyddsglaségon under arbetets gang

Endast en person far arbeta vid bearbetningsmaskinen at gangen.
Arbetsplatsen &r placerad framfér maskinen.

Bearbetningsmaskinens stromanslutning och alla arbeten som rér elférsérjningen till maskinen maste utféras och
é hanteras av en behdrig elektriker! Fore alla reparationer ska bearbetningsmaskinen franskiljas fran el- och tryckluftsnatet
(kontaktdon/snabbkoppling).

Det ar forbjudet att sticka in handerna eller féremal nara borren eller svangbygeln under pagaende borrning eller

pressning.
L\ |Avldgsna inga skyddsanordningar — risk fér personskador!

El Stick inte in h&nderna i riskzonen vid spannarmen eller den rafflade muttern! — Klamrisk!

Laser klass 2 — titta aldrig in i laserstrélen. Laserstrélning kan skada égonen!

LASER
RADIATION

do not look
into the
laser beam

LASER CLASS 2

D.3 - Avsedd anvéndning

» Det avsedda anvéndningsomradet fér bearbetningsmaskinen ar att borra och montera beslag i delar gjorda av tré, spanskivor eller
epoxylackerat tramaterial. Bearbetningsmaskinen far endast anvandas inom industri- och snickeriverksamhet. Tillverkaren tar inget
ansvar for annan anvandning eller anvéndning som inte beskrivs i bruksanvisningen!

» Maskinen &r inte explosionssaker. Far ej stéllas upp i nérheten av lackeringsanlaggningar

» Lasermodulen MZR.5300 ar avsedd att anvandas fér matning och positionsbestadmning pa arbetsstycket som ska bearbetas
med MINIPRESS P. Bara tra eller spanskivor far anvandas, och materialet far inte vara reflekterande. Belagda och reflekterande
material far inte anvandas. Lasermodulen MZR.5300 far bara anvandas tillsammans med MINIPRESS P inom industriverksamhet
och hantverk. Tillverkaren tar inget ansvar fér andra anvandningsomraden eller anvédndning som inte beskrivs i den har
bruksanvisningen och i bruksanvisningen fér MINIPRESS P.

D.4 - Sakerhetsinstruktioner

 Fore verktygsbyten, ombyggnader, rengdring, underhall eller arbeten néra borren ska huvudstrémbrytaren foras till IAge 0 och
bearbetningen ska franskiljas fran tryckluftsférsorjningen.

6 BA-101/3SV M53.XXXX



D - Sakerhetsinstruktioner

« Se till att endast anvanda hela och vassa borr.

« Sarskild forsiktighet maste iakttas vid arbete med arbetsstycken som sticker ut utanfér arbetsbordet. Installera ett stérre arbetsbord
eller anvand stod. Arbetsstyckena far inte férsdmra bearbetningsmaskinens stabilitet. Arbetsstyckena ska sékras sa att de inte
vélter eller faller. Anvand lampliga spannanordningar och stédbockar. Reglagen maste ga att na och tillgangligheten far inte vara
begrénsad.

» Sékra arbetsstycket under bearbetningen! Anvand bearbetningsmaskinens spannarm (tillval) eller, om den inte &r tillracklig,
lAmpliga fastanordningar.

» Béar lampliga arbetsklader
» Kontrollera att alla sdkerhetsanordningar &r kompletta och fungerar innan arbetet inleds! Byt ut skadade delar mot originaldelar.

« Innan du slar pa bearbetningsmaskinen se till att det forutom arbetsstycket inte finns nagra verktyg eller andra féremal pa
arbetsbordet!

« Stéll alltid huvudstrémbrytaren [ER)] i lage 0

 For din egen sakerhet, anvand endast de tillbehdr som rekommenderas i bruksanvisningen eller i Blum-katalogen.
» Forandringar och ombyggnader av bearbetningsmaskinen far inte géras pa eget bevag!

* Blums servicepersonal hjélper dig garna om du har fragor eller problem.

+ De nationella reglerna, arbetsrétt, férebyggande av olyckor och riktlinjer for tervinning maste alltid féljas.

D.5 - Buller

Avgivet buller enligt EN ISO 11202 (11204):

Arbetsplatsbetingat avgivet buller (arbetscykel): 80,4 dB(A) (métt pa 1,5 m hdjd och 1 m fran arbetsbordets kant.
Omgivningskorrigeringsfaktorn K3A &r 4 dB och berdknas enligt EN ISO 11204 bilaga A. Skillnaden mellan ljudniva fran yttre buller
och ljudnivan fran buller &r >6 dB vid varje métpunkt)

De angivna vardena &r avgivna varden och behdver inte gélla pa hela arbetsplatsen. Det finns ett samband mellan bulleremission
och bullerimission, men det gar inte séga exakt ifall ytterligare atgérder krévs eller inte. Faktorer som kan paverka den aktuella
imissionsnivan pa arbetsplatsen omfattar bland annat varaktighet, arbetsutrymmets egenskaper och andra bullerkallor. De godkénda
arbetsplatsvardena kan ocksa variera mellan olika l&nder. Informationen ska ge anvéndaren méjlighet att géra en béttre uppskattning
av faror och risker.

D.6 - Dammemission

TRK-vérdet for tradamm underskrids sakert om en utsugsanldggning ansluts korrekt. Bearbetningsmaskinen &r férsedd med en
anslutningsadapter fér slangar med innerdiameter 100 mm. Vid den hégsta nddvandiga genomsnittslufthastigheten pa 20 m/sek
skapas ett undertryck pa 2000 Pa. Om ingen utsugsanlaggning med 100 mm diameter &r tillgénglig kan den medféljande adaptern
anvandas. Se vid anslutningen till att lufthastigheten &r minst 20 m/s vid den del av slangen som har ett tvarsnitt pa 100 mm.

» Bearbetningsmaskinen maste anslutas till en dammutsugsanlaggning! (Utsugsanslutningen maste vara bdjlig och svarantandlig)

* Avlagsna regelbundet span- och dammrester med en dammsugare.
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MINIPRESS P Blum
Ser.No.: JB 00001 2010
V Hz kW
kg / lbs @ @
Bohr- und Beschlagsetzmaschine
Ref.No.: M53.1000
Julius Blum GmbH - A - 6973

BG Mpo61BHU MaLLIWHK

DA Bore- og beslagssaetmaskiner

DE Bohr- und Beschlagsetzmaschine

EN Drilling and insertion machine

ET Puurimis- ja sisestusmasinad

Fl Asennusporakoneet

FR Machine pour percer et poser des ferrures
EL MnX&vNUQ SITENONG KX TOTIOBETNONG

IT Macchina forainseritrice

Lv UrbSanas un furnitdras iestradasanas iekarta
LT Grezimo-montavimo staklés

NL Boor- en beslagmachines

PL Maszyna do nawiercania i osadzania oku¢
PT Furadeira e maquina para a montagem de ferragens
RO Masina de gaurit si montat feronerie

SV Borr- och beslagsmonteringsmaskiner

SK Vrtaci a lisovaci stroj

SL Vrtalni stroj in stroj za okovje

ES Maquinas para taladrar y de instalacion de herrajes
CS Vrtaci a lisovaci stroje

HU Furo- és vasalatbepréseld gépek
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F - EG-konformitetsférklaring/tekn. data

F.1 - EG-konformitetsférklaring c €

Vi pa Julius Blum GmbH, Industriestr. 1, A-6973 Hochst deklarerar pa eget ansvar att produkten MINIPRESS (M53.xxxx) med de
borrhuvuden (MZK.1000, MZK.1900, MZK.8000, MZK.8800) som denna deklaration avser uppfyller féljande EG-direktiv:

EU:s maskindirektiv 2006/42/EG
EU:s EMC-direktiv 2004/108/EG

Féljande harmoniserade europeiska normer har anvants for att uppfylla EU-riktlinjerna:
EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN 60204-1, EN 349, EN 983

dessutom har féljande standarder tilldmpats:
EN ISO 11202, EN ISO 11204, DIN 33893-2

Anmélt organ:

Fachausschuf3 Holz

Test- och certifieringsorgan i BG - PRUFZERT
Postfach 800480

70504 Stuttgart

GS-testintygsnummer: 051140
BG-testintygsnummer: 051141

Bemyndigad dokumentationsféretradare:
unt/ Dipl.-Ing. (FH) Thomas Maier,
www.blum.com

www.blum.com

F.2 - Tekniska data

1) Allmanna data 2) Matt och vikter

+ Spénning: se typskylten Vikt: m=47 kg

o Strom: se typskylten

* Anslutningseffekt Matt: H=771 mm
Motor: 1,1 KW B= 684 mm

* Varvtal: se typskylten D= 690 mm

* Luftférbrukning: 1,5 liter

» Avgivet buller: 80,4 db(A)

Viktigt: Den elektriska installationen ska ha en 7 A-sakring.
4) Maximalt inborrningsmatt

Monteringsplats:
» Temperatur:  5—40 °C (39,2-104 °F) * Inborrningsmatt centrumspindel:: 0—70 mm
¢ Rel. luftfuktighet: 35-55 %

3) Maximal arbetsstyckestjocklek
6) Tilloehor
» Endast borrning 45 mm
* Anvénd beslag * Se Blums kompletta katalog for tillbehér
beroende pa beslag max. 20 mm till max. 32 mm

5) Maximal borrdiameter
* Maximal borrdiameter 45 mm
* Borr se Blums kompletta katalog

det ar bara tillatet att anvénda borrar som godkants av Blum
som tillbehér.
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1 - Stélla upp bearbetningsmaskinen

1.1 - Uppackning och montering

1.1.1) Bearbetningsmaskinens platsbehov

H= 771 mm

B= 684 mm

D= 690 mm
OBSERVERA:

Bearbetningsmaskinens tyngdpunkt ligger i den bakre delen

1.1.2) Packa upp bearbetningsmaskinen och skruva fast den pa ett lampligt bord
* Oppna kartongen
* Lyft upp bearbetningspersonen med hjélp av en medhjélpare

OBSERVERA:
Om lyftanordningar anvands far den bara fastas i
bearbetningsmaskinens ok!

OBSERVERA:
Bearbetningsmaskinen vager ca 47 kg.
Bordet maste vara tillréckligt stort
* Rekommenderad bordshojd 80-90 cm
« Skruva fast bearbetningsmaskinen med skruvar som sétts i halen [{H).
« Bearbetningsmaskinen far inte stéllas upp eller forvaras i miljéer med
kondensation (fukt). Rummet maste vara torrt

1.1.3) Installera baslinjalen ({3
% » montera paketet MZE.130MO0O enligt den
l medféljande monteringsanvisningen MZE.1300 (BA-119)
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1 - Stélla upp bearbetningsmaskinen

1.1.4) Montera svanganhallen

« lossa klamskruven tills mothallet sticker ut 10 mm
* sétt an svanganhallet i vinkel mot linjalen och fall upp det
 dra at klamskruven

Observera:
! Med den har metoden kan ett anhall ocksa placeras mellan tva befintliga
anhall.

1.1.5) Montera arbetsbordet

a) Tillbehor — arbetsbord MZA.5300 bord
* |lagg arbetsbordet pa styrplattan
 skruva fast arbetsbordet i styrplattan

b) Tillverka ett eget arbetsbord (se bilagan i kapitel 8)

OBSERVERA:

Bearbetningsmaskinen far inte anvidndas utan arbetsbord. Arbetsbordet
maste skruvas fast i bearbetningsmaskinen med de medféljande
fastskruvarna.

1.2 - Anslutning till tryckluftsnétet

1.2.1) Anslut tilledningen for luft

OBSERVERA:
Vid denna atgéard utfér borraggregatet [E}%)]
en uppatgaende roérelse

* Anslut tilledningen for luft till luftfilterenheten pa bearbetningsmaskinen
» Oppna avsténgningskranen

Viktigt:
! | tryckluftsanslutningsledningen maste det finnas en snabbkoppling
hogst 3 m fran maskinen

1.2.2) Justera arbetstrycket
* Arbetstrycket ar 6 bar
(Pmin=5 bar)

(Pmax= 7 bar)
« Luftférbrukningen per arbetscykel ar 1,5 liter

1.3 - Elanslutning

1.3.1) Elanslutning
» Bearbetningsmaskinen har en stickkontakt. Om inte stickkontakten kan anvandas
ska féljande atgarder vidtas:

OBSERVERA:
Anslutningen till el maste utféras av en behérig elektriker!
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1 - Stélla upp bearbetningsmaskinen

« Stéll huvudstrémbrytaren ilage 0
 En stickkontakt som uppfyller de nationella kraven ska installeras. Natet ska vara
sakrat med 7 A (se kapitel 9 - Kopplingsscheman)

Viktigt:

Bearbetningsmaskinen ar forberedd for den anslutningsspéanning som
ar tryckt pa etiketten vid anslutningskabeln.

Léas kapitel 9 - Scheman om anvandningsmoéjligheter vid andra
drivspanningar

1.4 - Dammutsugning

1.4.1) Anslut bearbetningsmaskinens utsugning

OBSERVERA:
Maskinen maste vara ansluten till en dammutsugsanléggning!

« Stick in och fixera en spiralslang med innerdiameter 100 mm i uttagsréret

» Den genomsnittliga lufthastigheten fér utsugningssystemet maste vara minst 20 m/
sek

» Om ingen utsugsanldggning med 100 mm diameter ar tillganglig kan den
medféljande adaptern anvandas [(JJlsjf¥=). Se vid anslutningen till att
lufthastigheten ar minst 20 m/s vid den del av slangen som har ett tvarsnitt pa 100
mm

(T

> ¢

L], \"T" 3.
"um__l_:

1.4.2) Anslut utsugsanlaggningen till styrsystemet

OBSERVERA:
Anslutningen till el maste utféras av en behérig elektriker.

» Om utsugsanlaggningen ska slas pa nar huvudstrémbrytaren slas pa kan
utsugsanlaggningen anslutas till den slutande kontakten S1 7/8.
(se kapitel 9 - Scheman)
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2 - Forklaring av kontrollpanelen

2.1 - Forklaring av kontrollpanelen

2.1.1) Namn pa reglage

* [E&Huvudstrombrytare

- [EMatningsknapp

- [E&)Spéannarmsstromstéllare
- [EEdindikatorstromstéllare

A\
4

&
A\

OBSERVERA:

Huvudstrombrytaren franskiljer inte bearbetningsmaskinen

fran tryckluftsnatet!

Lage 0: Indikatorn tands inte. Bearbetningsmaskinen &r i instéllningsdrift
- Motorn kan inte startas

- Borrérelser kan genomféras

Lage 1: Indikatorn [PRE) t&nds. Bearbetningsmaskinen éar i arbetsldge
- Mdjligt att borra och montera beslag
- Djupmarkéren tands

OBSERVERA:
Djupmarkoérens livslangd 6kar om huvudstrombrytaren sétts i
lage 0 nér inga arbeten genomférs.

Huvudstrémbrytaren kan lasas med ett vanligt hénglas som skydd mot obehérig
borrning.
2.1.2) Matningsknapp [¢3#¥3)

OBSERVERA:
Hall inte hdnderna i bearbetningsmaskinens arbetsomrade (A) nar du
trycker pa matningsknappen!

Nar matningsknappen trycks in utférs det arbetssteg som fér
narvarande har valts.

L+
4+
B+

instéllning:
Huvudstrémbrytaren pa lage 0 + matningsknappen intryckt

O«

borrning:
Huvudstrdmbrytaren pa lage 1 + matningsknappen intryckt

(e

montering av beslag:
Svéangbygeln insvangd + matningsknappen intryckt

(e

2.1.3) Spannarmsstromstallare [¢¥))
Tillval: Spannarmen medfdljer inte som standard.

i

Spénnarm paslagen:
Né&r matningsknappen ()] trycks in kdrs spannarmarna in automatiskt. Om
du trycker kort pa spannarmsstrémstéllaren [PHg)] lossas spannarmarna igen.

Spannarm avstangd:

Tryck in och vrid spannarmsstrémstéllaren i l1age £ sa stangs spannarmen av.
Om du trycker pa matningsknappen [ stannar spannarmarna kvar i inkort
lage.
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3.1 - Bearbetning av mébelgangjarn

3.1.1) delar som behoévs

* Borr:
1x @ 35 mm hogergaende [€K)) (svart mérkning)
2x @ 8 mm vanstergaende (r6d mérkning)

+ Tackkapor [EK)]

* Matris MZM.00XX (se katalogen fér information om vilken matris som behdvs for
respektive mobelgangjarn)

* Mdbelgangjarn

3.1.2) Justering av borrlangd

* Borrets totala langd (fran skéaret upp till borrinstallningsskruven)
ska vara 57 mm

» Om borret &r for kort justerar du borrlangden via borrinstéllningsskruven med hjélp av
en skruvmejsel

Viktigt:
! Alla borr maste vara lika langa

3.1.3) Justera borrbilden

* Dra ut borrhuvudslasskruven [EE3)]
* Flytta samtidigt spaken [€X§) till symbolen "Mébelgangjarn” (€]
* Lat borrhuvudslasskruven [Ef)] haka fast igen

3.1.4) Spéann fast borret

+ Flytta huvudstréombrytaren till 1age 0
gI @I « Stick in borret i chucken tills det bottnar (borrskaftets yta ska vara vand mot
y y lasskruven)
\ \ + Dra at lasskruvarna med en insexnyckel
\ \ » Spénn fast tdckkaporna [€J8)] i den fria borrchucken, sa att chucken skyddas fran
GIE s G smuts och lasskruvarna inte kan ganga ur sig.
Viktigt:
o o o . ‘. ! Skruva inte ut fastskruven pa borrchucken helt. Borrchucken skadas

om den skruvas ut helt.

3.1.5) Justera borrdjupet

 Justera borrdjupet med de réfflade muttrarna [€§I))(Ett varv &ndrar djupet 1,5 mm)

% e % s« Fixera de rafflade muttrarna [EE[E)] (Iasning)

\
-
\a
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3.1.6) Borrdjupstopp (€A1}
En annan metod for att fa ett konstant borrdjup &r genom montering av ett

borrdjupstopp. Om borrdjupstopp monteras blir inborrningsmattet alltid 13 mm oavsett

arbetsstyckets tjocklek.

Montera ett borrdjupstopp:

* Flytta huvudstrombrytaren till lage 0

» Tabort borret

 Tryck borrdjupstoppet mot nyckelhalen pa fastringen tills det bottnar och vrid
kraftigt 90 grader.

* Montera borret

VIKTIGT:

Borrlangden maste vara justerad till 57 mm. (Se punkt 3.1.2). Den
réfflade muttern far inte sticka ut innan borrdjupet har natts. (Se punkt
3.1.5)

3.1.7) Justera borrhastigheten
Borrhastigheten justeras via den rafflade skruven [E§E)] pa cylinderns baksida.

 snabbare: Vrid skruven [€RE) &t vanster
» langsammare: Vrid skruven [R§E)] at hoger

3.1.8) Kontrollera borrbromsen

Borrbromsen sanker borrhastigheten precis innan borret tranger in i tréet. (Det 6kar
borrets livsldngd och minskar flisningen runt borrhalen)

* Flytta huvudstrombrytaren [K)) till lage 0

» Hall arbetsomradet (A) pa bearbetningsmaskinen fritt.
» Tryck in matningsknappen [¢Z#3)] och observera borrdrelsen.

3.1.9) Justera borrbromsen
Bromsen justeras genom att skruven [ pa cylindern vrids.

* hart tra: Vrid skruven [ERE) at hdger:
Borrérelsen bromsas mer.

» mijukt tra: Vrid skruven [€RE) at vanster:
Borrérelsen bromsas inte lika mycket.

3.1.10) Justera anhallssystemet

* justera dnskat matt med vredet
« eller stéll anhallssystemet pa MB, som &r en fast instéllning som ger ett
inborrningsmatt pa 22,5 mm
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3.1.11) Justera svanganhallen [{j)

Justera svanganhallen [{) pa dnskat matt och klam fast dem.

VIKTIGT:
! Avlasningskanten finns inne pa den svangbara delen!

3.1.12) Lagg luckan pa arbetsbordet och skjut den mot anhallet eller markéren
VIKTIGT:

! For arbetsstycken med falsar eller radier (se bilden) kan anhallsytan
okas genom att anhallsluckan svangs framat.

3.1.13) Justera spannarmen [ERl4 pa materialtjockleken.
+ Oppna klamskruven [KEE).

« Justera spannarmen (€] s att avstandet mellan luckan och spannarmsskyddet
[€RE)) &r hogst x = 3 mm.

» Dra at klamskruven [€RE) 1att.
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3.1.16) Borrning
OBSERVERA:
A Se till att inga andra foremal an arbetsstycket finns i
bearbetningsmaskinens arbetsomrade! Hall hdnderna borta fran
bearbetningsmaskinens arbetsomrade (A).

Flytta huvudstrémbrytaren till 1age 1

« Flytta spannarmsstromstéllaren [E) till 1age #

Svéngbygeln [€K)) maste vara uppsvangd.

Hall fast luckan utanfér riskzonen (A) och tryck den mot svénganhallet ({4
 Tryck in matningsknappen [} tills 6nskat borrdjup har natts.

+ Slapp matningsknappen [E8).

3.1.17) Kontrollera vinkeljusteringen hos svangbygeln
* Svéang svangbygeln nerét till stopp.
 Kontrollera om gangjarnet ligger i niva med det tidigare borrade hélet.
* Om de inte ligger i samma niva kan det bero pa tva saker:
a) Svangbygeln ar inte lodrét.
- Korrigera genom att justera skruven [E€2)]
b) Matrisen &r inte mitten:
- Korrigera genom att justera justerskruvarna pa matrisen.

VIKTIGT:
! Om matningsknappen (2.2) bara trycks in nagra millimeter kérs borr-
och pressaggregatet nerat i krypfart.

3.1.18) Pressa in gangjarnet
OBSERVERA:
Hall hander och andra féremal borta fran bearbetningsmaskinens
arbetsomrade (A)

+ Hall in matningsknappen tills gangjarnet &r helt inpressat.

+ Slapp matningsknappen [EH).

« Svang upp svangbygeln [EXE).

+ Lossa spannarmen genom att trycka pa spannarmsstromstallaren ()]

» Tabort luckan fran arbetsbordet eller skjut den till ndsta anhall.
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fblum 4 - Bearbetning

4.1 - Bearbetning av kryssmonteringsplattor

4.1.1) Delar som behévs
» Borr:
1 x @5 mm hogergaende [E§)) (svart mérkning)
1 x 5 mm vénstergéende (r6d mérkning)
» Tackkapor [EK)]
» Skapsida
» Kryssmonteringsplatta med systemskruvar
4.1.2) Justera borrlangden (se punkt 3.1.2)

4.1.3) Justera borrbilden

« Dra ut borrhuvudslasskruven [BE).

 Skjut samtidigt spaken [€X&)] mot halgruppssymbolen [EX].

* Lat borrhuvudslasskruven [€f§)] haka fast igen.

4.1.4) Spann fast borret i borrchucken (se punkt 3.1.4)

4.1.5) Kontrollera borrdjupsjusteringen (se punkt 3.1.5/3.1.6)

4.1.6) Justera borrhastigheten (se punkt 3.1.7/3.1.8/3.1.9)

4.1.7) Justera anhallssystemet

* justera dnskat matt med vredet.
« eller justera anhdllsystemet till SY, som &r en fast instéllning som ger ett
inborrningsmatt pa 37 mm

4.1.8) Justera svanganhallen [{j)

a) Om luckans underkant ska vara i niva med skapsidans underkant behéver
baslinjalen [{#4] flyttas.

Flytta anslagslinjalen:
* Lossa skruvarna
* Flytta linjalen 16 mm mot det yttre borret
* Dra at skruvarna

VIKTIGT:
' Vid det hér steget utjamnas nollpunktsférskjutningen hos
kryssmonteringsplattan. (Se punkt 4.1.8).
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fblum 4 - Bearbetning

b) Om luckans underkant ska vara langre eller kortare &n underkanten pa skapsidan
méste anhallen [{lg] justeras den stracka som skillnaden motsvarar. Baslinjalen ({2

behover ocksa flyttas.

R Flytta anhall och linjal:
« Flytta anhallen med mattet (x)
* Lossa skruvarna
* Flytta linjalen 16 mm mot det yttre borret
* Dra &t skruvarna

VIKTIGT:
Vid det héar steget utjamnas nollpunktsférskjutningen hos
kryssmonteringsplattan. (Se bild 4.1.8).

4.1.9) Lagg skapsidan pa arbetsbordet och skjut den mot anhallet eller markoren
(se punkt 3.1.12)

4.1.10) Justera spannarmen [ER[3) pa materialtjockleken
(se punkt 3.1.13)

4.1.11) Borra
(se punkt 3.1.16)

4.1.12) Lossa spannarmen
* Tryck kort pa spannarmsstrémstallaren [X)]
 Skjut skapsidan till nasta anhall
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fblum 5 - Bearbetning

5.1 - Borra halgrupper

5.1.1) Delar som behdvs

» Borr:
1x @ 5 mm hégergaende [ (svart markning)
2x @5 mm vénstergaende (r6d mérkning)

» Tackkapor [E¥)]

« Justeringsmall [(sXe)]

» Skapsida

5.1.2) Justera borrlangden

(se punkt 3.1.2)

5.1.3) Justera borrbilden

« Dra ut borrhuvudslasskruven [BE).

« Skjut samtidigt spaken mot symbolen [ZK).
+ Lat borrhuvudslasskruven haka fast.

5.1.4) Spénn fast borret i borrchucken
(se punkt 3.1.4)

5.1.5) Kontrollera borrdjupsjusteringen
(se punkt 3.1.5/3.1.6)

5.1.6) Justera borrhastigheten

o o o R ‘, (se punkt 3.1.7/3.1.8/3.1.9)

5.1.7) Justera anhallssystemet
* justera dnskat matt med vredet

« eller justera anhallssystemet pa SY, som ar en fast instéllning som ger ett
inborrningsméatt pa 37 mm.

5.1.8) Justera svanganhallen [{ijg)
(se punkt 3.1.11)

5.1.9) Borra halgrupper

« Satt dit justeringsmallen [E)] pa det anhall som redan justerats och justera
ytterligare ett anhall.

Da skapas en grupp av sex hal med 32 mm inbérdes avstand.

5.1.10) Lagg skapsidan pa arbetsbordet och skjut den mot anhallet eller
markoéren

(se punkt 3.1.12)

5.1.11) Justera spannarmen pa materialtjockleken.

(se punkt 3.1.13)

5.1.12) Borra
(se punkt 3.1.16)

5.1.13) Lossa spidnnarmen
* Tryck kort pa spannarmsstrémstéllaren (X))
 Skjut skapsidan till nasta anhall.
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6 - Underhall och skotsel

6.1 - Underhall

6.1.1) Underhall
* Rengor bearbetningsmaskinen regelbundet fran borrdamm

 Kontrollera innan du bérjar arbeta om det finns ansamlat vatten i luftfilterenheten
(X)) T6m vid behov.

» Kontrollera innan du bérjar arbeta om trycklufts- eller elledningarna &r skadade.

« Lagren ar underhdllsfria och far inte oljas in

« Styrpelarna [] maste dammtorkas regelbundet med en torr trasa.
(Anvand aldrig rengérings- eller I16sningsmedel)

6.1.2) Skadad koppling
Kopplingen har skadats om:
» Borret fastnar i arbetsstycket samtidigt som motorns flakthjul fortséatter att rotera.

OBSERVERA:
Hall hander och andra féremal borta fran maskinens arbetsomrade (A)

* Flytta huvudstrémbrytaren till lage 0

* Franskilj bearbetningsmaskinen fran strém och tryckluft

 Tabort borret

* Demontera motorhuven

* Lossa de fyra fastskruvarna frn sidan av motorn.
(ca 4 helavarv)

* Lyft upp motorn och lagg den pa styrsystemet

“““‘ mmuu“

OBSERVERA:
Sakra motorn sa att den inte faller ner

» Ta bort ddmpningsringen ((sXs)]

» Ta bort den gamla kopplingen ((cX3))

* Installera utbyteskopplingen pa axeln. (se till att kopplingen och axeln ligger ratt
inbdrdes)

» Lagg in dampningsringen ((c&s)]

* Placera kopplingsunderdelen pa rétt plats infér motornerséttningen

« Satt ner motorn (den ska ligga stadigt pa flansen)

+ Dra at de fyra fastskruvarna pa sidan igen

» Montera motorhuven

6.1.3) Byt indikeringslampa

 Franskilj bearbetningsmaskinen fran elnétet.

Flytta huvudstrombrytaren till lage 0

Ta bort skyddet fran indikatorlampan. (Skruvfattning)
Ta ut den trasiga lampan [[F.. (Tryck och vrid at vanster)
Sétt dit den nya lampan [)). (Tryck och vrid &t héger)
Montera tilloaka skyddet p& indikatorlampan

.
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ﬁblum 7 - FelsOkning

7.1 - Fel vid borrning

Fel Felorsak Felatgéard Anmaérkning
Borrhalen ar for stora, |Borrdiametern ar for stor Kontrollera borret Ingen
ovala eller flisiga

Bojda borr Byt borr Ingen

Borret karvar i tréet

Borren kan inte
spannas fast i
borrchucken

Fel borrdjup

For hég borrhastighet vid borrning
Arbetsstyckena genomborras
Drivaxlarna ar béjda eller lagren ar
trasiga

Borrning har skett i ej avsett material
For hég borrhastighet vid borrning
Knackt koppling (motorn gar, borret har
fastnat i traet)

Borren ar sléa

Borrets rotationsriktning har inte
kontrollerats

Bearbetningsmaskinen &r ansluten till fel
spanning

Borrchucken ar fylld med span

Borrskaftet &r for stort eller ocksa har det

deformerats

Felaktigt justerat borrdjup

Borrlangden stdmmer inte

Borren ar inte helt inskjutna i borrchucken

Arbetsstyckets tjocklek motsvarar inte
det antagna vardet (exempelvis 15 mm
istéllet for 16 mm)

Justera rétt borrhastighet

Anvand ett installationsborr fér
genomborrning

Byt véxel

Bearbeta endast arbetsstycken av tra,
spanskiva och epoxylackerade tramaterial

Justera rétt borrhastighet

Byt den trasiga kopplingen

Slipa borret eller byt ut det

Montera vénstergaende borr i de
rodmarkerade borrfastena och hégergaende
borr i de svartmarkerade borrfastena
Kontrollera natspanningen och jamfér med
anslutningsschemat. Kontrolleras av en
behorig elektriker

Rengér borrhuvudet

Anvand tackkapor

Slipa eller byt ut borrskaftet

Korrigera borrdjupsjusteringen

Justera borrlangden till 57 mm

Rengér borrchucken och skjut in borret helt

Kontrollera arbetsstyckets tjocklek, korrigera
borrdjupsjusteringen, anvand borrdjupstopp

22

se punkt 3.1.7

Ingen

Ingen

Ingen

se punkt 3.1.7

se punkt 6.1.2

Ingen

Ingen

se kapitel 9 -
Scheman

Ingen

Ingen

se punkt 3.1.5

se punkt 3.1.2

se kapitel 3

se kapitel 3
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ﬁblum 7 - FelsOkning

7.1 - Fel vid borrning

Fel Felorsak Felatgéard Anmaérkning
Bearbetningsmaskinen kér mot ett Ta bort det som ar i vagen Ingen
foremal (exempelvis ett svdnganhall)

Matningsknappen slapptes innan Hall in matningsknappen tills borrdjupet har |Ingen

borrdjupet naddes natts

Arbetsbordshdjd (tjocklek) H&j upp arbetsbordet tills héjden &r 24 mm  |se kapitel 8 - Bilaga
Borrbromsen ar for hégt justerad Oppna spjéllventilen nagot se punkt 3.1.9

Halen ligger inte i Svanganhallen pa linjalen ar felaktigt Kontrollera I&gena eller anhallen och Ingen

mitten eller pa fel justerade. korrigera efter behov

plats
Linjalen ar feljusterad Justera linjalen till 0-punkten se punkt 1.1.3
Span mellan linjalen och arbetsstycket  |Avldgsna smuts och span Ingen
Forlangningslinjalen sitter inte fast Kontrollera stéden och linjalfastena, Ingen
korrekt kontrollera avstandet mellan de tva linjalerna
Svéangdreven har inte hakat fast Lat styrstiften haka fast se punkt 3.1.3
Arbetsstycket ar inte placerat Placera arbetsstycket korrekt Ingen
pa lasermarkéren
Arbetsstycket kan inte placeras se féljande arbetssteg Ingen
pa lasermarkdren

Justera lasern till nolimérke:

* Modul — lossa skruven moturs en liten bit med en stiftnyckel
* Justera lasermarkéren till nollméarket
 Skruva in skruven medurs med en stiftnyckel
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|

Justera laserns vinkel

Utfér bara foljande steg om inte laserstralens
vinkel stAmmer

» Skruva ut géngstiftet moturs med en insexnyckel

* Vrid laserdioden tills den ar i rat vinkel ovanfor arbetsstycket
eller fram till linjalen. Anvand ett arbetsstycke for inriktandet.
Fixera arbetsstycket pa arbetsplattan med spannanordningar

» Skruva in gangstiftet medurs med en insexnyckel

i Ny
A\ \‘/_

Justera laserns vinkel

Utfér bara féljande steg om inte laserstralens
vinkel stammer

» Skruva ut géngstiftet moturs med en insexnyckel

* Vrid laserdioden tills den ar i rat vinkel ovanfor arbetsstycket
eller fram till linjalen. Anvand ett arbetsstycke for inriktandet.
Fixera arbetsstycket pa arbetsplattan med spannanordningar

» Skruva in gangstiftet medurs med en insexnyckel

Laserstralen gar inte lodratt

Utfor bara féljande steg om inte laserstralen

gar lodratt

Laserstralen gér inte lodratt om den vandrar ut ur nollpositionen
under borrérelsen

» Skruva ut géngstiftet moturs med en insexnyckel
» Svéng laserdioden tills laserstralen gar lodratt
» Skruva in gangstiftet medurs med en insexnyckel
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ﬁblum 7 - FelsOkning

7.2 - Fel vid montering av beslag

Fel

Felorsak

Felatgéard

Anmaérkning

Monteringen av
beslaget gar trogt
eller misslyckas

7.3 - Funktionsfel

Fel

Lufttrycket ar for lagt

Matrisen eller svangbygeln gar emot ett
foremal (exempelvis ett svanganhall)

Arbetsstyckets ytor &r for harda

Borrhalen ar inte tillrackligt djupa

Borrdiametern ar for liten

Matrisen har rubbats eller vridits

Det finns borrspan i borrhalen

Svangbygeln &r inte korrekt justerad

Felorsak

Lufttrycket ska vara 57 bar.

Ta bort det som é&r i vagen

Forsank borrhéalen

se punkten "Borrdjupet uppnas inte”

Kontrollera borret och byt det vid behov

Justera matrisen

Ta bort spanen ur borrhalet

Korrigera svangbygeljusteringen

Felatgéard

se punkt 1.2.2

Ingen

Anvand forsénkare

Ingen

Ingen

se punkt 3.1.14

Ingen

se punkt 3.1.17

Anmarkning

Motorn gar inte

Bearbetningsmaskinen &r inte ansluten
till elnatet

Bearbetningsmaskinen &r inte ansluten
till tryckluftsnatet

Séakringen i byggnaden har 16st ut
Séakringen i bearbetningsmaskinen har
16st ut

Huvudstrdmbrytaren ar inte i 1age 1
(borrning)

Svéangbygeln &r insvangd

Bearbetningsmaskinen ar ansluten till fel
spanning

Motorn ar trasig

Anslut bearbetningsmaskinen till elnatet

Anslut bearbetningsmaskinen till

tryckluftsnatet

Sla pa sakringen eller byt den

Lat en behdrig elektriker byta sakringen

Flytta huvudstrémbrytaren till 1&ge 1

Svéang upp svangbygeln

Kontrollera natspanningen och jamfér med
anslutningsschemat. Kontrolleras av en
behdrig elektriker

Lat en behorig elektriker byta ut motorn
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Ingen

Ingen

Ingen

se elschemat

se punkt 2.1.1

se punkt 3.1.16

se elschemat

Ingen
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ﬁblum 7 - FelsOkning

7.3 - Funktionsfel

Fel

Felorsak

Felatgéard

Anmaérkning

Motorn blir varm

Ingen borrérelse nar
matningsknappen
trycks in

Spannarmen fungerar
inte (tillval)

Indikatorlampan
tands inte

Luftfiltret &r otatt

Spanutblasningen ar
bristféllig

Véxeln ar trasig

Bearbetningsmaskinen ar ansluten till fel
spanning

Borrning i hart trd med fér hog hastighet
Motorhuven ar smutsig eller tacks av ett

foremal

Bearbetningsmaskinen &r inte ansluten
till tryckluftsnatet

Lufttrycket for 1agt

Pneumatisk slang bdjd eller skadad
Spjallet for justering av borrhastighet ar
stangt

Matningsknappsventilen kérvar
Cylindern &r trasig

Felaktigt I1age hos spannarmen
Spéannarmsventilen ar trasig
Glimlampan &r trasig

Fel i styrkretssékringen
Vinkelskruvférbandet ar |6st eller trasigt
Ovriga fel

Slangen ar vikt eller lacker

Spanutblasningen ar feljusterad

Skador pa lager, axlar eller kugghjul

Kontrollera natspanningen och jamfér med
anslutningsschemat. Kontrolleras av en
behdrig elektriker

Sénk borrhastigheten

Ta bort féremal och span fran och omkring

motorhuven

Anslut bearbetningsmaskinen till
tryckluftsnatet

Justera lufttrycket (5—7 bar)

Kontrollera luftledningarna

Oppna spjallet

Byt ventil

Byt cylinder

Andra spannarmens lage

Byt spannarmsventil

Byt glimlampa

Lat en behdrig elektriker byta ut
styrkretssékringen

Fixera vinkelskruvférbandet eller byt det
Byt luftfilter

Byt slang

Korrigera spanutblasningen genom att vrida

blasmunstycket

Byt véxel
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se elschemat

se punkt 3.1.7

Ingen

se punkt 1.21

se punkt 1.2.2

Ingen

se punkt 3.1.9

Ingen

Ingen

se punkt 2.1.3

Ingen

se punkt 6.1.3

Ingen

Ingen

Ingen

Ingen

Ingen

Ingen
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Blum 8 - Bilaga

8.1 - Tillverka ett eget arbetsbord
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» Arbetsbord som du tillverkar sjélv ska géras av plywood eller OSB-material!

» Fast arbetsbordet med de medféljande skruvarna.
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Blum 9 - Scheman

9.1 - Elschema 1x 230 V 50 Hz

S1

=
L1 braun - brown 1 /‘L, 2
N blau - blue 3 -4
5 —6
78

elb/griin - yellow/green
pp —_deloigrin - yellow/green

1x230V 50Hz,
S6-60%ED
5,0A, 1,1kW, 2830/min
C 25pF 400VDB
S
=
L1 braun - brown 12
N blau - blue 3 ):, 4
5 6
78
lb/griin - yellow/
pp —geborln _yelowigreen |
1x230V 50Hz,
S6-60%ED
5,0A, 1,1kW, 2830/min
C 25pF 400VDB
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ﬁblum 9 - Scheman

9.2 - Elschema 3x 230 V 50 Hz

S1

=
L1 schwarz - black 12
L2 blau - blue 3 3 4
braun - brown 5 '—6

L3 -
7 -8

gelb/griin - yellow/green
pp —9olortn yelowgreen

2 [l 1.6a F1 [ T1.6a Fol] ] [] 10a

3x230V

3x230V 50/60Hz
1 475A, 1,1kW,
2820 Upm

S1

=
L1 schwarz - black 1 -2
Lo blau - blue 3 -4
braun - brown 5 -6

L3 -
7 -8

elb/griin - yellow/green
pp —gelblgran - yellow/green |

F2 [] T1.6a F1 [ T1.6a Fof] ] [] 1oa

3x230V

3x230V 50/60Hz
4,75A, 1,1kW,
2820 Upm
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ﬁblum 9 - Scheman

9.3 - Elschema 3x 400 V 50 Hz

S1

=
L1 schwarz - black 1 -2
L2 braun - brown 3 3 4
L3 schwarz - black 5 +—8
N blau - blue 7 8

elb/griin - yellow/green
pg —8eblgrin -yellowigreen  _

3x400V
3x400V 50Hz
2,75A, 1,1kW,
2820 Upm
L1 schwarz - black
L2 braun - brown
L3 schwarz - black
N blau - blue
pg —geibforon -yellowigreen
] [l] 10A
5 |1
\14
°U1
W2 Uz V2 3x400V
1 3x400V 50Hz
M1 2 75A, 1,1kW,
2820 Upm
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9 - Scheman

9.4 - Pneumatikschema

2A1 2A2
08/6
?
—
1A 280x110
1V4 1V5 182
2 1 A R 025%x25
12 M |
| 1-10 bar / 3 bar
[
06/4 Vi v ! e 2v1
) 2 |2 A
A - :
1z = SN E
B g é |
&1
06/4
0-10 bar 0z ov1
ﬁ’i’i’w p= 6 bar
‘ C\P SN Q o8l (E)mm: 5 bar / pmax= 7 bar)
= .
i
10Z1 N ‘ 0
. % |
0 Gr3 0474060
ov1 oV 7465340
0z G1/8", 5um 3975560
0Z1 G1/8", DM40, 0-10 4398790
1A G1/8" 2454384
1V1 Gi/8" 8585365
1V2 M5 3976000
1V4 G1/8* 6791870
1V5 G1/8" 2454970
182 G1/4", 250V/6A 3988890
2Vi Gi/8" 1800330
2A1 G1/8" 2285329 l/left
2A2 Gi/8" 2285679 re/right
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