MINIPRESS P

Manualul de utilizare contine si declaratia de conformitate cu normele CE, pe care trebuie sa o prezentati, la cerere, autoritatilor!
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A - Grafica de orientare
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Nu indepartati aceste componente si in caz de deteriorare,
inlocuiti-le imediat cu piese originale.

Dispozitiv de protectie:

BA-101/3RO M53.XXXX



ﬁblum B - Cuprins

A - Grafica de orientare 2
B - Cuprins 3
C - Indicatii 5
C.1- Modul de folosire al manualului de utilizare 5
D - Instructiuni de siguranta 6
D.1 - Riscuri remanente conform ISO EN 12100-2 6
D.2 - Etichete de securitate 6
D.3 - Utilizare conforma cu destinatia 6
D.4 - Instructiuni de siguranta 6
D.5 - Emisia de zgomot 7
D.6 - Emisia de praf 7
F - Declaratie de conformitate CE / date tehnice 9
F.1 - Declaratie de conformitate CE 9
F.2 - Date tehnice 9
1 - Instalarea masinii de prelucrare 10
1.1 - Despachetarea si asamblarea 10
1.1.1) Necesarul de spatiu pentru masina 10
1.1.2) Despachetarea masinii si fixarea stransa cu suruburi a acesteia pe o masa potrivita 10
1.1.3) Montarea riglei de baza 10
1.1.4) Montarea opritorilor rabatabili 10
1.1.5) Montarea mesei de lucru 11
1.2 - Racordarea la reteaua de aer comprimat 11
1.2.1) Cuplarea furtunului de alimentare cu aer 11
1.2.2) Reglarea presiunii de lucru 11
1.3 - Conectarea electrica 11
1.3.1) Conectarea electrica 1
1.4 - Aspirarea prafului si rumegusului 12
1.4.1) Legarea masinii la instalatia de aspirare 12
1.4.2) Cuplarea instalatiei de aspirare la panoul de comanda 12
2 - Descrierea panoului de comanda 13
2.1 - Descrierea panoului de comanda 13
2.1.1) Denumirea elementelor de comanda 13
2.1.2) Buton de avans 13
2.1.3) Comutator tije de fixare 13
3 - Prelucrare 14
3.1 - Prelucrarea balamalelor 14
3.1.1) Articole necesare 14
3.1.2) Ajustarea lungimii burghielor 14
3.1.3) Reglarea schemei de gaurire 14
3.1.4) Montarea burghielor 14
3.1.5) Reglarea adancimii de gaurire 14
3.1.6) Opritorii de adancime 15
3.1.7) Reglarea vitezei de avans 15
3.1.8) Verificarea franei pneumatice 15
3.1.9) Reglarea franei pneumatice 15
3.1.10) Reglarea sistemului de pozitionare 15
3.1.11) Reglarea opritorilor rabatabili 16
3.1.12) Asezarea usii pe masa de lucru si impingerea acesteia in opritor sau potrivirea
semnului dat la indicatorul de centru 16
3.1.13) Reglarea bratelor de fixare la grosimea materialului. 16
3.1.14) Fixarea matritei pe bratul pivotant 16
3.1.15) Clipsarea balamalei pe matrita 17
3.1.16) Gaurirea 17
3.1.17) Verificarea reglajului unghiular al bratului pivotant 17
3.1.18) Montarea prin presare a balamalei 17
4 - Prelucrare 18
4.1 - Prelucrarea placutelor de montaj 18
4.1.1) Articole necesare 18
4.1.2) Ajustarea lungimii burghielor 18
4.1.3) Reglarea schemei de gaurire 18
4.1.4) Montarea burghielor in mandrine 18
4.1.5) Verificarea reglajului adancimii de gaurire 18
4.1.6) Reglarea vitezei de avans 18
4.1.7) Reglarea sistemului de pozitionare 18

3 BA-101/3RO M53.XXXX



ﬁblum B - Cuprins
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‘Blum C - Indicafii

C.1- Modul de folosire al manualului de utilizare

» Varugam sa pastrati acest manual de utilizare.

« Tnainte de punerea in functiune a masinii, cititi manualul de utilizare precum si instructiunile de siguranta!

» Pentru o identificare mai simpla a partilor componente descrise, va recomandam sa folositi grafica orientativa.
« Fiecare capitol este marcat cu o literd mare sau cu o cifra, pentru a usura lucrul cu acest manual.

Instructiune de siguranta:
A Acest semn de atentie face referire la instructiuni de siguranta importante, ce trebuie neaparat respectate.

Observatie:
Acest semn de exclamare indica o observatie importanta. La ignorarea unei astfel de observatii, componente

' ale masinii sau piesa de lucru se pot deteriora, sau masina poate deveni nefunctionala respectiv piesa de lucru
inutilizabila.

(€A} Aceste denumiri ale partilor componente au legatura directa cu capitolul in care aceste parti componente sunt descrise pe larg.
De exemplu componenta [€R)] este descrisa in capitolul 3.

Mult stimate client Blum!
Dorim sa va felicitam pentru ca v-ati decis pentru o masina de gaurit si montat feronerie Blum. Sunteti acum posesorul unei masini
moderne de prelucrare de care veti fi sigur mult timp multumit, mai ales daca o veti ingriji si intretine in mod corespunzator.

Inainte de prima punere in functiune, trebuie neaparat sa cititi cu atentie acest manual de utilizare, chiar daca acest lucru v va rapi
din timpul dvs. pretios. Numai astfel veti afla cum puteti regla si folosi cel mai bine masina pentru a acoperi necesitatile dvs si cum
V& puteti proteja impotriva rénirilor sau accidentelor. In plus, manualul de utilizare contine informatii importante despre intretinere si
mentenanta.

La data tiparirii, manualul de utilizare corespundea celui mai actual model de masina din aceasta serie constructiva. Totusi, nu este
niciodata complet exclusa existenta unor mici diferente rezultate din dezvoltarea constructiva ulterioara a masinii. Manualul de
utilizare este o parte componenta importanta a masinii de prelucrare si trebuie predat noului proprietar in cazul instrainarii masinii.

Pentru propria dvs. siguranta, folositi numai accesorii si piese de schimb aprobate de Blum. in cazul folosirii altor produse si aparitiei
daunelor rezultate din aceasta, Blum nu isi asuma raspunderea.

Blum GmbH isi rezerva dreptul de a modifica, fara o notificare prealabila si fara a oferi explicatii, varianta tehnica a masinii,

dotarea, datele tehnice, culorile, materialele, oferta de servicii, activitatile de service si alte lucruri asemanatoare, precum
si sa sisteze realizarea unui anumit model de masina, fara o notificare prealabila.
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D - Instructiuni de siguranta

D.1- Riscuri remanente conform ISO EN 12100-2

» Masina corespunde din punct de vedere al securitatii muncii, normelor actuale in vigoare. Totusi exista anumite riscuri remanente.

« Exista in continuare riscuri datorate miscarii angrenajului de gaurire pentru operator si pentru persoane participante, mai ales daca
se indeparteaza dispozitivele de protectie sau daca elementele de comanda sunt defecte.

« Etichetele de securitate lipite pe masina respectiv instructiunile de siguranta fac referire la alte riscuri remanente, de aceea este
absolut necesar sa se respecte urmatoarele instructiuni de securitate.

D.2 - Etichete de securitate

Inainte de punerea in functiune a masinii, cititi atent manualul de utilizare si instructiunile de siguranta.

In timpul lucrului, purtati mereu ochelari de protectie adecvati.

La aceasta masina trebuie sa lucreze intotdeauna numai o singura persoana.
Postul de munca se afla in fata masinii.

Racordarea masinii la reteaua de electricitate precum si orice interventie realizata la circuitul electric de functionare al
masinii trebuie efectuate doar de catre un electrician autorizat!
Inainte de fiecare reparatie masina trebuie decuplata de la retelele de curent si de aer comprimat (stecher / cupla rapida).

Este interzisa introducerea mainilor sau de obiecte in domeniul de actiune al burghielor sau al bratului pivotant, in timpul
procesului de gaurire sau presare.
Nu indepartati dispozitivele de siguranta - pericol de ranire!

Nu manipulati cu mainile in domeniul de actiune al bratelor presoare! - pericol de prindere!

LASER
RADIATION

do not look
into the
laser beam

LASER CLASS 2

Laser de clasa 2 - nu va uitati niciodata direct in raza de lumina laser. Radiatia laser poate produce vatamari ale ochilor!

D.3 - Utilizare conforma cu destinatia

« Destinatia de utilizare prevazuta pentru aceasta masina de prelucrare este gaurirea si montarea de feronerii prin presare, in piese
de lucru din lemn, PAL si PAF. Masina de prelucrare poate fi folositd numai in domeniul industriei si manufacturii de mobila. Pentru
alte utilizari respectiv utilizari ce nu sunt descrise in manualul de instructiuni, producatorul nu isi asuma raspundereal

» Masina nu este protejata la explozie. Nu o amplasati in apropierea instalatiilor de lacuire.

» Destinatia de utilizare prevazuta pentru modulul laser MZR.5300 este determinarea cotei si pozitiei pe piesa de lucru, care este
prelucrata cu MINIPRESS P. Este permisa numai folosirea pieselor de lucru din lemn, PAL sau PAF, care nu sunt reflectorizante.
Utilizarea de materiale acoperite cu straturi reflectorizante este strict interzisa. Modulul cu raza laser MZR.5300 poate fi folosit
numai in combinatie cu MINIPRESS P, in domeniul industriei si manufacturii de mobila. Pentru alte utilizari respectiv utilizari ce nu
sunt descrise in aceste instructiuni de folosire si in manualul de utilizare al MINIPRESS P, producatorul nu isi asuma raspundereal

D.4 - Instructiuni de siguranta

« Tnainte de schimbarea sculelor, ajustarea, curdtarea sau intretinerea masinii, precum si la lucrul in raza de actiune a burghielor,
puneti comutatorul principal (€})] pe poz.0 si decuplati masina de la reteaua de aer comprimat.
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D - Instructiuni de siguranta

» Cand se lucreaza trebuie avut grija sa se foloseasca numai burghie potrivite si bine ascutite.

 La piese de lucru mari, ce depasesc marginile mesei de lucru, trebuie lucrat cu atentie deosebita. Montati o masa de lucru mai
mare sau folositi reazeme. Dimensiunile respectiv greutatea pieselor de lucru nu trebuie sa influenteze stabilitatea masinii de
prelucrare. Piesele de lucru trebuie asigurate astfel incat sa nu se rastoarne sau sa nu cada. Folositi mijloace de fixare adecvate
sau capre pentru a le sprijini. Elementele de comanda trebuie sa ramana la indemana si accesul catre acestea nu trebuie
impiedicat.

* Asigurati piesa de lucru in timpul prelucrarii! Folositi presoarele masinii (accesoriu optional) sau daca acestea nu sunt suficiente
pentru fixarea piesei de lucru, alte dispozitive de fixare adecvate.

* Purtati haine de lucru potrivite.

« Tnainte de a incepe lucrul, controlati intotdeauna integritatea si functionalitatea dispoxzitivelor de siguranta! inlocuiti piesele
deteriorate cu piese originale.

« Inainte de a porni masina, asigurati-va c4 in afara de piesa de prelucrat, pe masa de lucru nu se afla scule sau alte obiecte!
 Laterminarea lucrului puneti intotdeauna comutatorul principal (€} pe poz. 0

« Folositi pentru propria dvs. securitate numai accesorii si dispozitive suplimentare ce sunt recomandate sau indicate de Blum in
manualul de utilizare sau in catalogul mare.

« Este interzisa efectuarea de modificari constructive la masina!
 Pentru intrebari respectiv probleme va sta la dspozitie oricare punct de service Blum.

» Reglementarile nationale, normele de protectie si securitate a muncii, dreptul muncii, precum si directivele pentru inlaturarea
deseurilor trebuie neaparat respectate.

D.5 - Emisia de zgomot

Valorile emisiilor de zgomot determinate dupa EN ISO 11202 (11204) sunt:

Valoarea emisiei raportata la locul de munca (ciclu de lucru): 80,4 dB(A) (masurata la 1,5 m inaltime si la 1 m de marginea mesei de
lucru. Factorul de corectie al mediului inconjurator K3A este 4 dB si se calculeaza conform EN ISO 11204 anexa A. Diferenta intre
nivelul de zgomot strain si nivelul de presiune acustica a zgomotului in fiecare punct de masurare este > 6dB)

Valorile indicate sunt valori de emisie si de aceea nu trebuie sa reprezinte automat si valori sigure ale locului de munca. Desi exista
o corelatie intre nivelurile de emisie si cele de imisie, din aceasta nu poate fi dedus in mod sigur, daca sunt necesare masuri de
preventie suplimentare. Factorii care pot influenta nivelul de imisie momentan de la locul de munca, includ durata de aplicare, tipul
constructiv al spatiului de lucru si alte surse de zgomot. Valorile admise pentru locul de munca pot deasemenea sa varieze de la

o tara la alta. Acesata informatie este menita sa permita totusi utilizatorului efectuarea unei aproximari mai bune a pericolelor si
riscurilor.

D.6 - Emisia de praf

Valoarea TRK pentru praf de lemn (concentratia tehnica orientativa) se afla sigur sub valoarea limita admisa, daca masina este
cuplata corect la o instalatie de exhaustare. Masina este dotata cu un adaptor de cuplare pentru tuburi cu diametru interior de 100
mm. in cazul acestui diametru, la viteza medie minim necesara a aerului de 20 m/sec, se instaleazi o depresiune de 2000 Pa.
Daca nu aveti la dispozitie o legatura la instalatia de aspirare de 100 mm, puteti sa folositi adaptorul pentru tuburi livrat impreuna cu
masina. La legare trebuie avut in vedere faptul ca, la sectiunea tubului cu diametru de 100 mm este necesara o viteza minima de
aspirare a aerului de 20 m/s.

» Masina de prelucrare trebuie legata la o instalatie de aspirare a prafului! (legatura la instalatia de aspirare trebuie sa fie flexibila si
greu inflamabild)

* Resturile de rumegus si praf trebuie indepartate in mod regulat cu un aspirator.

7 BA-101/3RO M53.XXXX



MINIPRESS P Blum
Ser.No.: JB 00001 2010
V Hz kW
kg / lbs @ @
Bohr- und Beschlagsetzmaschine
Ref.No.: M53.1000
Julius Blum GmbH - A - 6973

BG Mpo61BHM MaLLMHK

DA Bore- og beslagssaetmaskiner

DE Bohr- und Beschlagsetzmaschine

EN Drilling and insertion machine

ET Puurimis- ja sisestusmasinad

Fl Asennusporakoneet

FR Machine pour percer et poser des ferrures
EL Mnx&vnua SIXTPNONG KOI TOTTOBETNONG

IT Macchina forainseritrice

LV UrbSanas un furnituras iestradasanas iekarta
LT GreZimo-montavimo staklés

NL Boor- en beslagmachines

PL Maszyna do nawiercania i osadzania okué
PT Furadeira e maquina para a montagem de ferragens
RO Masina de gaurit si montat feronerie

SV Borr- och beslagsmonteringsmaskiner

SK Vrtaci a lisovaci stroj

SL Vrtalni stroj in stroj za okovije

ES Maquinas para taladrar y de instalacién de herrajes
CS Vrtaci a lisovaci stroje

HU Furo- és vasalatbeprésel6 gépek
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F - Declaratie de conformitate CE / date tehnice

F.1 - Declaratie de conformitate CE c €

Noi, Julius Blum GmbH, cu sediul in Industriestrasse 1, A-6973 Hdchst declaram pe propria raspundere, ca produsul MINIPRESS
(M53.XXXX) Tmpreuna cu capetele de gaurire (MZK.1000, MZK.1900, MZK.8000, MZK.8800) la care se refera aceasta declaratie,
corespunde urmatoarelor directive CE:

Directiva CE pentru masini 2006/42/CE
Directiva CE pentru compatibilitate electromagnetica  2004/108/CE

Pentru a asigura implementarea corecta a cerintelor formulate in directivele CE au fost utilizate urmatoarele norme europene
armonizate:
EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN 60204-1, EN 349, EN 983

Suplimentar, au fost folosite urmatoarele norme:
EN ISO 11202, EN ISO 11204, DIN 33893-2

Loc de inregistrare:

Asociatia profesionala FachausschuB Holz

Centru de testare si certificare tip BG - PRUFZERT
Casuta postala 800480

70504 - Stuttgart, Germania

Nr. certificatului de testare pentru marcajul GS: 051140

Nr. certiffcatului dg tes pentru mareajul BG: 051141
Z

cthst, 06.07.2009 Imputernicit cu documentatia:
Ing. Herbert Blum, Ing. Thomas Maier,
Director executiv
www.blum.com www.blum.com

F.2 - Date tehnice

1) Date generale 2) Dimensiuni si greutate

» Tensiune: conf. etichetei de identificare Greutate: m= 47 kg

+ Curent: conf. etichetei de identificare

* Putere instalata Dimensiuni: H= 771 mm
motor: 1,1 KW = 684 mm

 Turatie: conf. etichetei de identificare T= 690 mm

» Consum de aer: 1,5 llitri

» Emisie de zgomot: 80,4 db(A)

Important: intercalati in retea o siguranta de 7 A inaintea

masinii. 4) Cota maxima de gaurire

Locul de instalare: » Cota de gaurire axa centrala: 0 - 70 mm

» Domeniu de temperatura: 5-40 °C (39,2 - 104 °F)

« Umiditate relativa a aerului: 35-55%

3) Grosimi maxime ale piesei de lucru: 6) Accesorii

* Numai gaurire 45 mm » Pentru accesorii, consultati catalogul general Blum

* Montare prin presare
in functie de feronerie, max. 20 mm pana la max. 32 mm

5) Diametru maxim de gaurire
* Diametrul de gaurire maxim 45 mm
 Pentru burghie, consultati catalogul general Blum.

Este permisa doar folosirea burghielor
aprobate de Blum ca accesorii.
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1 - Instalarea masinii de prelucrare

1.1 - Despachetarea si asamblarea

1.1.1) Necesarul de spatiu pentru masina

H= 771 mm

B= 684 mm

T= 690 mm
ATENTIE:

Centrul de greutate se afla in partea din spate a masinii de prelucrare.

1.1.2) Despachetarea masinii de prelucrare si fixarea stransa cu suruburi a
acesteia pe o masa potrivita

» Deschideti cutia

* Ridicati in doi masina de prelucrare si asezati-o pe masa

ATENTIE:
A Ridicati masina numai de jugul inelar cand folositi un dispozitiv de
ridicat!

ATENTIE:
A Masina de prelucrare cantareste circa 47 kg. Masina trebuie montata pe
o masa de dimensiuni adecvate, rezistenta si stabila
« Inaltimea recomandata pentru masé: 80 - 90 cm
» Fixati strans masina cu suruburi, folosind gaurile urechilor de fixare ().
* Nu instalati sau depozitati masina de prelucrare intr-un mediu umed (cu
condens). Mediul din incapere trebuie sa fie uscat.

1.1.3) Montarea riglei de baza [{#3)
» montati pachetul MZE.130MO00 conform
\ l instructiunilor de montaj MZE.1300 (BA-119) incluse
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1 - Instalarea masinii de prelucrare

1.1.4) Montarea opritorilor rabatabili

« Slabiti surubul de strangere pana ce contrasuportul se distanteaza la 10 mm
* Introduceti oblic opritorul rabatabil pe rigla si apoi pozitionati-l vertical
» Strangeti surubul de fixare

Indicatie:
Folosind acest procedeu de montare, puteti monta un opritor chiar si
intre alte doua opritoare existente.

1.1.5) Montarea mesei de lucru

a) Accesorii-masa de lucru, MZA.5300 Tisch
» Asezati masa de lucru pe placutele de ghidare
« Fixati cu suruburi masa de lucru de placutele de ghidare

b) Confectionarea mesei de lucru (vezi capitolul 9 - anexa)

ATENTIE:

A Nu este permisa operarea pe masina fara a avea masa de lucru. Masa
de lucru trebuie bine fixata de batiul masinii, folosindu-se pentru
aceasta suruburile speciale livrate.

1.2 - Racordarea la reteaua de aer comprimat

1.2.1) Cuplarea furtunului de alimentare cu aer

ATENTIE:
A La efectuarea operatiei de mai jos, agregatul de gaurire [E}X))
se deplaseaza in sus.

» Se cupleaza furtunul de alimentare cu aer la unitatea filtrului de aer [{&)] 2 masinii
» Deschideti robinetul ce controleaza circulatia aerului comprimat.

Important:
! Pe circuitul de alimentare cu aer comprimat trebuie instalata o cupla
rapida, la o distanta de max. 3 m de masina. Pentru cazuri de urgenta.

1.2.2) Reglarea presiunii de lucru

* Presiunea de lucru este de 6 bar
(Pmin= 5 bar)
(Pmax= 7 bar)
« Consumul de aer pe ciclu de lucru este de 1,5 litri

1.3 - Conectarea electrica

1.3.1) Conectarea electrica
» Masina de prelucrare este dotata cu un stecher de tip euro. Daca acest stecher nu
poate fi utilizat, atunci trebuie efectuati urmatorii pasi de lucru:

ATENTIE:
Conectarea la reteaua de electricitate trebuie realizata numai de catre
un electrician autorizat!
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1 - Instalarea masinii de prelucrare

+ Puneti comutatorul principal pe poz.0
» Montati un stecher care corespunde normelor nationale. In retea trebuie amplasata o
siguranta de 7 A (vezi capitolul 9 - scheme)

Important:

Masina de prelucrare este pregatita pentru tensiunea de lucru indicata
pe eticheta atasata de cablul electric de alimentare al masinii.
Posibilitate de utilizare in cazul unei tensiuni de lucru a masinii ce se
abate, vezi capitolul 9 - scheme

1.4 - Aspirarea prafului si rumegusului

1.4.1) Legarea masinii la instalatia de aspirare

ATENTIE:
Masina trebuie legata la o instalatie de exhaustare!

* Introduceti si fixati tubul spiralat cu diametru interior 100 mm al instalatiei de aspirare
in inelul de cuplare de la tubul de evacuare al masinii.

 La acest diametru de tub, viteza medie a aerului absorbit de instalatia de aspirare
trebuie sa fie de minim 20 m/sec

» Daca nu dispuneti de un tub de legatura cu diametrul 100 mm, puteii folosi adaptorul
conic livrat cu masina [([EFTERERS), debitare in functie de diametru. La legare
trebuie avut in vedere faptul ca, pentru sectiunea unui tub cu diametru de 100 mm,
este necesara o viteza minima de aspirare a aerului de 20 m/s

T =il R
e ]
‘Wﬂ ik

1.4.2) Cuplarea instalatiei de aspirare la panoul de comanda

ATENTIE:
Conectarea electrica trebuie realizata numai de catre un electrician

autorizat.
» Daca se doreste ca instalatia de aspirare sa porneasca din comutatorul principal al

MINIPRESS, atunci instalatia de aspirare poate fi cuplata la contactul de
inchidere S1 7/8. (vezi capitolul 9 - scheme)
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2 - Descrierea panoului de comanda

3.1 - Descrierea panoului de comanda

2.1.1) Denumirea elementelor de comanda

L] . .
NERNN
SCNE

A
ol
&

Comutator principal
Buton de avans
Comutator tije de fixare
Indicator de functionare

ATENTIE:

Comutatorul principal nu separa masina

de reteaua de aer comprimat!

Poz.0: becul indicatorul de functionare nu este aprins. Masina se afla in
modul de setare.

- Motorul nu poate fi pornit

- Miscarea de avans poate fi efectuata

Poz.1: becul indicatorul de functionare este aprins. Magina se afla in
modul de lucru

- Se pot realiza operatii de gaurire si montare feronerii

- Indicatorul cu laser lumineaza

ATENTIE: Pentru o durata de viata lunga a indicatorului cu laser,
comutatorul principal ar trebui sa stea in poz.0, atunci cand nu se
lucreaza cu masina.

Comutatorul principal poate fi blocat cu ajutorul unui lacat mic uzual, pentru a impiedica
astfel persoanele neautorizate sa lucreze cu masina.
2.1.2) Buton de avans [¢p3¥)]

ATENTIE:
Atunci cand se apasa butonul de avans nu introduceti mainile sau
obiecte in domeniul de lucru (A) al masinii!

Prin apasarea butonului de avans se executa operatia de lucru aleasa in
prealabil:

£
b+
B+

setare:
comutatorul principal pe poz.0 + butonul de avans apasat

O«

gaurire:
comutatorul principal pe poz.1 + butonul de avans apasat

(e

introducere feronerie:
bratul pivotant Iasat in jos + butonul de avans apasat

(e

2.1.3) Comutator tije de fixare

Dotare

optionala: bratele cu tije pneumatice pentru imobilizarea piesei pe masa de

lucru, nu sunt incluse in dotarea standard a masinii.

i

Poz. tije de fixare pornite:

Prin apasarea butonului de avans [}, tijele de fixare se activeaza in mod
automat. Printr-o apasare scurta pe comutatorul tijelor de fixare [, tijele de
fixare se dezactiveaza (se retrag).

Poz. tije de fixare oprite:

Prin apasarea si rasucirea comutatorului pentru tijele de fixare in poz. §, se
obtine modul in care tijele de fixare nu functioneaza. La apasarea butonului de
avans [€H4), tijele de fixare raman in pozitie retrasa.
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3.1 - Prelucrarea balamalelor

3.1.1) Articole necesare

» Burghie:
1x @ 35 mm rotatie dreapta [} (marcat cu negru)
2x @ 8 mm rotatie stanga (marcate cu rogu)

» Capace de acoperire pentru mandrina [E)]

» Matrita MZM.00XX (pentru determinarea matritei potrivite pentru fiecare balama
in parte, vezi in catalog)

» Balama aruncatoare

3.1.2) Ajustarea lungimii burghielor

» Lungimea totala a burghielor (de la tais pana la surubul de ajustare al burghiului)
trebuie sa fie de 57 mm

» Daca un burghiu este mai scurt, atunci se ajusteaza cu o surubelnita lungimea
burghiului prin desfiletarea surubului de reglare

Important:
' Toate burghiele trebuie sa fie la fel de lungi

3.1.3) Reglarea schemei de gaurire

 Trageti in afara boltul de fixare a capului de gaurire [E§3)]

» Concomitent impingeti parghia [BH§)] spre simbolul ,balama“ [E}g)

« Eliberati boltul de fixare a capului de gaurire [EJJpentru ca acesta sa intre din nou in
locas

3.1.4) Montarea burghielor

» Puneti comutatorul principal pe poz. 0
* Introduceti burghiele in mandrine pana la capat (suprafata plana de la coada
burghiului trebuie sa fie pe directia surubului de fixare)
« Strangeti suruburile de fixare folosnd cheia inbus cu méaner in T din dotare
« Introduceti si fixati capace de acoperire in mandrinele neocupate [EJ, pentru a
impiedica astfel infundarea cu rumegus a mandrinelor si desurubarea de la sine a
suruburilor de fixare a burghielor, datorita vibratjilor.
Important:
! Nu desurubati complet surubul de fixare a burghiului in mandrina.
Scoaterea acestuia deterioreaza filetul interior si implicit mandrina.

3.1.5) Reglarea adancimii de gaurire
» Reglati adancimea de gaurire cu piulitele randalinate [EX0)]

(o rotatie completa reprezinta o ajustare cu 1,5 mm a adancimii)
« Fixati piulitele randalinate [€K[9)] (piulita si contrapiulitd)
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3.1.6) Opritorii de adancime

O alta posibilitate pentru obtinerea unei adancimi de gaurire constante este folosirea

opritorilor de adancime. Daca se monteaza opritorii de adancime, atunci adancimea de

gaurire este mereu de 13 mm, indiferent de grosimea piesei de lucru.

Montarea opritorilor de adancime:

» Puneti comutatorul principal pe poz.0

« Indepértati burghiele

« Introduceti opritorii de adancime péana la capat in gaurile alungite de pe inelul de
sustinere si rasuciti-i cu forta la 90 de grade.

» Montati burghiele

IMPORTANT:

Lungimea burghielor trebuie reglata la 57 mm. (vezi punctul 3.1.2).
Piulita randalinata nu trebuie sa se opreasca in corpul masinii inainte de
obtinerea adancimii de gaurire. (vezi punctul 3.1.5)

3.1.7) Reglarea vitezei de avans

Reglarea vitezei de avans se face prin intermediul surubului randalinat ([E§E)] aflat in
partea din dreapta a cilindrului.

» avans mai rapid: rotiti surubul [€§K)| spre stanga

» avans mai lent: rotiti surubul [E§E)] spre dreapta

3.1.8) Verificarea franei pneumatice

Frana pneumatica reduce viteza miscarii de avans cu putin timp inainte ca burghiele
sa patrunda in material. (Astfel, se prelungeste durata de viata a burghielor si se obtin
gauri fara margini ciupite)

+ Puneti comutatorul principal pe poz. 0

« Eliberati domeniul de lucru (A) al maginii.
» Apasati butonul de avans [(2#4)] si observati miscarea de avans.

3.1.9) Reglarea franei pneumatice

Reglarea franei ce reduce viteza miscarii de avans se face prin rasucirea surubului
(KAL) aflat pe cilindru.

* Lemn de esenta tare: rotiti surubul [EKE) spre dreapta.
Avansul la gaurire este franat mai tare.

* Lemn de esenta moale: rotiti surubul [E]E) spre stanga.
Avansul la gaurire este franat mai incet.

3.1.10) Reglarea sistemului de pozitionare

* reglati cota doritd cu roata de mana
 sau reglati sistemul de pozitionare la MB - regland la acest marcaj se obtine cota de
gaurire de 22,5 mm
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3.1.11) Reglarea opritorilor rabatabili [{ )]

Reglati opritorii rabatabili la cotele dorite si strangeti suruburile de fixare pe rigla.

IMPORTANT:
! Muchia de citire este la partea interioara a clapei rabatabile a opritorului

3.1.12) Asezarea usii pe masa de lucru si impingerea acesteia in opritor sau

potrivirea semnului dat la indicatorul de centru
IMPORTANT:

' in cazul pieselor de lucru faltuite sau a celor cu razi de curburi (vezi
imagine), se poate mari suprafata de contact prin rabaterea spre fata a
clapei opritorului.

3.1.13) Reglarea bratelor de fixare (kK la grosimea materialului.
» Desfaceti surubul de fixare [(€hks).

» Reglati bratele de fixare [€K4] astfel incat, distanta intre usa si paharul de protectie al
tijei de fixare [€RE)] sa fie de maxim x = 3 mm.

» Strangeti usor surubul de fixare [€RE)).

* Introduceti matrita peste cele doua suruburi de prindere [(€#4Y)] pe bratul pivotant
(3.8)8

 Strangeti suruburile de fixare astfel incat, matrita sa nu aiba joc.
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3.1.16) Gaurirea

ATENTIE:

A Asigurati-va ca, in afara de piesa de lucru, nu se afla alte obiecte in

domeniul de lucru al masinii! Este interzisa introducerea mainilor sau
manipularea de obiecte in domeniul de lucru (A) al masinii.

Puneti comutatorul principal pe poz. 1

Puneti comutatorul tijelor de fixare [EHJ] pe poz. §

Bratul pivotant [EKS)] trebuie sa fie rabatat in sus.

Apucati bine usa fara insa a tine mainile in zona de pericol (A) si impingeti-o in
opritorul rabatabil ({8

Apasati butonul de avans [, pana ce se atinge adancimea de gaurire.

Eliberati butonul de avans (2.

3.1.17) Verificarea reglajului unghiular al bratului pivotant [&X:)]

Rabateti bratul pivotant la maxim in jos.

Controlati daca balamaua este aliniata cu gaurile date mai inainte.

Daca alinierea nu corespunde (diblurile balamalelor bat pe marginea gaurilor de 8),

atunci pot exista doua cauze:

a) Braful pivotant nu este reglat perpendicular.

- corectare prin rasucirea surubului [€J2)]

b) Matrita este descentrata:

- corectare prin actionarea suruburilor de ajustare de la matrita.
IMPORTANT: Daca butonul de avans este apasat usor, numai cat

! sa se afunde cativa milimetri, atunci agregatul de gaurire si de presare

coboara in regim de avans lent

3.1.18) Montarea prin presare a balamalei

ATENTIE:
Este interzisa introducerea mainilor sau manipularea de obiecte in
domeniul de lucru (A) al masinii.
Tineti butonul de avans atét timp apasat, pana cand balamaua a fost complet
introdusa prin presare.
Eliberati butonul de avans ().
Rabateti bratul pivotant in sus.
Deblocati tijele de fixare apasand pe
comutatorul tijelor de fixare [He)]
Luati usa de pe masa de lucru sau impingeti-o in urmatorul opritor si reluati operatiile.
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ﬁblum 4 - Prelucrare

4.1 - Prelucrarea placutelor de montaj

4.1.1) Articole necesare
» Burghie:
1 x @ 5 mm rotatie dreapta [ER)) (marcat cu negru)
1 x & 5 mm rotatie stanga [{¥4] (marcat cu rosu)
» Capace de acoperire pentru mandrina [E)]
 Laterala corp
» Placuta de montaj in cruce cu euro-suruburi premontate
4.1.2) Ajustarea lungimii burghielor (vezi punctul 3.1.2)

4.1.3) Reglarea schemei de gaurire

 Trageti in afara boljul de fixare a capului de gaurire [€}3).

« Concomitent impingeti parghia spre simbolul ,serie de gauri*

« Eliberati bolul de fixare a capului de gaurire [fEJpentru ca acesta sa intre din nou in
locas

4.1.4) Montarea burghielor in mandrine (vezi punctul 3.1.4)

4.1.5) Verificarea reglajului adancimii de gaurire (svezi punctul 3.1.5/ 3.1.6)

4.1.6) Reglarea vitezei de avans (vezi punctul 3.1.7 / 3.1.8 / 3.1.9)

4.1.7) Reglarea sistemului de pozitionare

* reglati cota dorita cu roata de mana.
* sau reglati sistemul de pozitionare la SY - regland la acest marcaj se obtine cota de
gaurire de 37 mm

4.1.8) Reglarea opritorilor rabatabili

a) Daca inaltimea usii este egala cu inaltimea corpului (rost usa jos/sus egal cu 0),
atunci trebuie repozitionaté doar rigla de baza [{i].

Repozitionarea riglei principale:
« Slabiti manetele de fixare a riglei
» Mutati rigla cu 16 mm in directia burghiului exterior introducand boltul in
pozitia indexata.
« Strangeti manetele de fixare.

IMPORTANT:
! Prin efectuarea acestui pas de lucru se compenseaza deplasarea
punctului 0 la placuta de montaj. (vezi punctul 4.1.8).
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ﬁblum 4 - Prelucrare

b) Daca inaltimea usii este diferita de Tnaltimea corpului (rost usa jos/sus diferit de 0),
atunci trebuie repozitionati opritorii cu diferenta de inaltime (x). Suplimentar,

trebuie repozitionata si rigla de baza u 16 mm.
1N =
SN ‘\ Pozitionarea opritorilor i riglei:
“ » Mutati opritorii cu cota (x)

« Slabiti manetele de fixare a riglei

» Mutati rigla cu 16 mm in directia burghiului exterior introducand boltul in
pozitia indexata.

« Strangeti manetele de fixare.

IMPORTANT:
! Prin efectuarea acestui pas de lucru se compenseaza deplasarea
punctului 0 la placuta de montaj. (vezi imaginea 4.1.8).

4.1.9) Asezarea lateralei corpului pe masa de lucru si impingerea acesteia in
opritor sau potrivirea semnului dat la indicatorul de centru
(vezi punctul 3.1.12)

4.1.10) Reglarea bratelor de fixare [K}[9) la grosimea materialului.
(vezi punctul 3.1.13)

4.1.11) Gaurirea
(vezi punctul 3.16)

4.1.12) Deblocarea tijelor de fixare
» Apasati scurt pe comutatorul tijelor de fixare (&%)
» Mutati si pozitionati laterala corpului la urmétorul opritor
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ﬁblum 5 - Prelucrare

5.1 - Efectuarea de serii de gauri

5.1.1) Articole necesare

» Burghie:
1x @ 5 mm rotatie dreapta [} (marcat cu negru)
2x @ 5 mm rotatie stanga (marcate cu rogu)

» Capace de acoperire pentru mandrina [E)]

» Sablon de reglat opritori [E)]

 Laterala corp

5.1.2) Ajustarea lungimii burghielor

(vezi punctul 3.1.2)

5.1.3) Reglarea schemei de gaurire

« Trageti in afard boltul de fixare a capului de gaurire B

« Concomitent impingeti parghia spre simbolul

* Eliberati boltul de fixare a capului de gaurire pentru ca acesta sa intre din nou in
locas

5.1.4) Montarea burghielor in mandrine

(vezi punctul 3.1.4)

5.1.5) Verificarea reglajului adancimii de gaurire
(vezi punctul 3.1.5/3.1.6))

o o o R ‘, 5.1.6) Reglarea vitezei de avans

(vezi punctul 3.1.7 /3.1.8 / 3.1.9)

5.1.7) Reglarea sistemului de pozitionare
« reglafi cota dorita cu roata de mana

* sau reglati sistemul de pozitionare la SY - regland la acest marcaj se obtine cota de
gaurire de 37 mm

5.1.8) Reglarea opritorilor rabatabili (]
(vezi punctul 3.1.11)

5.1.9) Efectuarea seriilor de gauri

* Introduceti sablonul de reglat opritori [)] pe un opritor ({lg] care a fost reglat in
prealabil si folosind cealalta ureche reglati rapid urmatorul opritor.

Asa rezultd o serie de sase gauri echidistante la 32 mm.

5.1.10) Asezarea lateralei corpului pe masa de lucru si impingerea acesteia in
opritor sau potrivirea semnului dat la indicatorul de centru

(vezi punctul 3.1.12)

5.1.11) Reglarea bratelor de fixare la grosimea materialului.

(vezi punctul 3.1.13)

5.1.12) Gaurirea
(vezi punctul 3.1.16)

5.1.13) Deblocarea tijelor de fixare
» Apasati scurt pe comutatorul tijelor de fixare (%))
» Mutati si pozitionati laterala corpului la urmatorul opritor.
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6 - Intretinere si reparare

6.1 - intretinerea

6.1.1) intretinerea

 Curétati masina regulat de praf si rumegus

» De fiecare data inainte de a incepe lucrul, controlafi daca s-au strans reziduuri de
apa in unitatea filtrului de apa si daca este cazul, golifi recipientul desfacandu-i
robinetul.

 De fiecare data inainte de a incepe lucrul, controlati racordurile la curent si la aer
comprimat. Acestea nu trebuie sa prezinte nici un fel de deteriorare.

» Lagarele nu necesita intretinere si de aceea nu trebuie sa le gresati

» Coloanele de ghidare [ trebuie curatate in mod regulat de praf cu o carpa uscata.
(Nu folositi in nici un caz solutii de curatat sau dizolvant;)

6.1.2) Cupla de siguranta deteriorata

Cupla de siguranta este sparta atunci cand:

» Burghiele se blocheaza in piesa de lucru, dar paleta de ventilatie a motorului [{J)] se

roteste mai departe.

ATENTIE:
Este interzisa introducerea mainilor sau manipularea de obiecte in
domeniul de lucru (A) al masinii

» Puneti comutatorul principal pe poz. 0

» Deconectati masina de la reteaua de curent si de la cea de aer comprimat

« Indepértati burghiele

» Demontati capacul motorului

« Slabiti cele 4 suruburi laterale de fixare ale motorului.

(circa 4 rotatii complete)

Ridicati motorul si asezati-l pe panoul de comanda

ATENTIE:
Asigurati motorul astfel incat sa nu cada de pe panou

« Indepartati inelul de amortizare [

« Indepartati cupla de siguranta veche, deteriorat [E)

» Montati cupla de siguranta noua pe arbore. (de respectat pozitia de asamblare
corecta a cuplei pe arbore)

« Introduceti inelul de amortizare [

 Pozitionati cupla inferioara inainte de a ageza motorul.

» Asezati motorul (motorul trebuie sa stea perfect pe flansa)

» Strangeti cele 4 suruburi laterale de fixare ale motorului.

» Montati capacul motorului

6.1.3) inlocuirea becului de la indicatorul de functionare

» Deconectati masina de la reteaua de curent electric

» Puneti comutatorul principal pe poz. 0

Demontati capacul indicatorului de functionare [Eig). (desurubare)
Indepartati becul ars [CXS). (apasati si rotiti spre stanga)

« Montati becul nou (X (apasati si rotiti spre dreapta)

Montati la loc capacul indicatorului de functionare [(S¥g)]
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7 - Ce trebuie facut atunci cand...?

7.1 - Probleme la gaurire

Problema Cauza problemei Remedierea problemei Observatie
Gaurile sunt prea Diametrele burghielor sunt prea mari Controlati burghiele fara
mari, ovale sau
ciupite pe contur
Burghiele sunt curbate Schimbati burghiele fara

Burghiele se
blocheaza in material

Burghiele nu pot fi
montate Tn mandrine

Adancimea de
gaurire nu este
corespunzatoare

Viteza de avans la gaurire este prea
mare

Realizarea de gauri strapunse in piesa
de lucru

Arborii angrenajului sunt curbati
respectiv rulmentii sunt stricai

S-a gaurit intr-un material neindicat
pentru prelucrare

Viteza de avans la gaurire este prea
mare

Cupla de siguranta este sparta (motorul
se roteste, burghiele sunt blocate in
material)

Burghiele sunt tocite

Nu s-a tinut cont de sensul de rotatie al
burghielor

Masina a fost conectata la o tensiune
necorespunzatoare

Mandrinele sunt pline cu rumegus

Diametrul cozilor burghielor este prea
mare sau cozile sunt deformate

Adancimea de gaurire a fost reglata
gresit

Lungimea burghielor nu este
corespunzatoare

Burghiele nu au fost introduse pana la
capat in mandrine

Grosimea piesei de lucru nu corespunde
valorii presupuse ( de ex. are 15 mm in
loc de 16 mm)

Reglati corect viteza de avans

Folositi burghie cu varf conic pentru gauri
strapunse

Schimbati angrenajul

Prelucrati numai piese de lucru din lemn,
PAL sau PAF, acoperit sau neacoperit

Reglati corect viteza de avans

Tnlocuiti cupla defecta

Ascutiti burghiele sau schimbati-le

In mandrinele marcate cu rosu montati
burghiele pentru sens de rotatie stanga, iar
in mandrina marcata cu negru, burghiele
pentru sens de rotatie dreapta

Verificafi tensiunea retelei si comparati-o cu
cea din schema de conectare. Verificarea
trebuie efectuata de un electrician autorizat

Curatati mandrinele.
Folositi capacele de acoperire.

Slefuiti cozile burghielor, respectiv schimbati
burghiele

Corectati reglajul adancimii de gaurire

Reglati lungimea burghielor la 57 mm

Curatati mandrinele de rumegus si impingeti
burghiele pana la capat

Controlati grosimea piesei de lucru, corectati

reglajul adancimii de gaurire, folositi opritorii
de adéancime

22

vezi punctul 3.1.7

fara

vezi punctul 3.1.7

vezi punctul 6.1.2

fara

fara

vezi capitolul 9 -
scheme

fara

fara

vezi punctul 3.1.5

vezi punctul 3.1.2

vezi capitolul 3

vezi capitolul 3
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7 - Ce trebuie facut atunci cand...?

7.1 - Probleme la gaurire

Problema Cauza problemei Remedierea problemei Observatie
Masina se loveste la coborare de un Indepartati obiectul fara
obiect (de exemplu de un opiritor)
Butonul de avans a fost eliberat inainte  |Actionati butonul de avans pana cand se fara

Gaurile nu sunt la
cotele corecte sau
sunt descentrate

de a se atinge adancimea de gaurire

In&ltimea mesei de lucru (grosimea)
Frana pneumatica este prea puternica
Opritorii rabatabili de pe rigla nu sunt
bine reglati.

Rigla nu este reglata corect

Exista rumegus intre rigla si piesa de
lucru

Rigla prelungitoare nu este bine montata

Angrenajul pivotant nu este blocat in
pozitia de lucru

Piesa de lucru nu este pozitionata la
raza laser-ului

Piesa de lucru nu poate fi pozitionata
bine la raza laser-ului

atinge adancimea de gaurire

Introduceti adaosuri sub masa pana obtineti
grosimea de 24 mm

Deschideti un pic ventilul de strangulare
Verificati pozitiile opritorilor si daca este cazul
corectati-le

Puneti rigla la punctul 0

indepértati aceste resturi

Controlati imbinarea intre rigle si fixarea
pe suportul de rigla prelungitoare, verificati
distanta ambelor rigle

Permiteti boltului de indexare sa intre in
locasul de blocare

Pozitionali corect piesa de lucru

Vezi urmatoarele operatii de lucru

Ajustarea laserului la punctul zero:

vezi capitolul 8 -
anexa

vezi punctul 3.1.9
fara

vezi punctul 1.1.3

fara

fara

vezi punctul 3.1.3

« Slabiti un pic, in sens invers acelor de ceasornic, surubul
dispozitivului de sustinere cu inbusul in T

» Reglati raza laserului la punctul zero

» Strangeti la loc surubul cu inbusul in T, in sensul acelor de

ceasornic
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7 - Ce trebuie facut atunci cand...?

Ajustarea unghiului format de laser

Efectuati urmatorii pasi de lucru, numai daca
unghiul razei laser este necorespunzator

» Desurubati stiftul filetat in sens invers acelor de ceasornic cu
cheia inbus

» Rasuciti dioda cu laser pana se obtine un unghi drept fata
de piesa de lucru sau fata de rigla. Folositi pentru orientare
o piesa de lucru. Fixati piesa de lucru pe masa de lucru cu
dispozitive de strangere

» Strangeti stiftul filetat in sensul acelor de ceasornic cu cheia
inbus

Ajustarea unghiului format de laser

Efectuati urmatorii pasi de lucru, numai daca
unghiul razei laser este necorespunzator

» Desurubati stiftul filetat in sens invers acelor de ceasornic cu
cheia inbus

» Rasuciti dioda cu laser pana se obtine un unghi drept fata
de piesa de lucru sau fata de rigla. Folositi pentru orientare
o piesa de lucru. Fixati piesa de lucru pe masa de lucru cu
dispozitive de strangere

» Strangeti stiftul filetat in sensul acelor de ceasornic cu cheia
inbus

Raza laser este deviata de la verticala

Efectuati urmatorii pasi de lucru, numai daca raza laser prezinta
o deviatie fata de verticala

Raza laser nu coincide cu verticala atunci cand, la efectuarea
miscarii de avans, aceasta se deplaseaza de la punctul zero

» Desurubati stiftul filetat in sens invers acelor de ceasornic cu
cheia inbus

* Rotiti dioda cu laser pana cand raza laser coincide cu
verticala

» Strangeti stiftul filetat in sensul acelor de ceasornic cu cheia
inbus
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7 - Ce trebuie facut atunci cand...?

7.2 - Probleme la montarea feroneriei

Problema

Cauza problemei

Remedierea problemei

Observatie

Feroneria nu poate
fi montata sau se
monteaza foarte greu

Presiunea aerului este prea scazuta

Matrita sau bratul pivotant se loveste la
coborare de un obiect (de exemplu de un
opritor)

Suprafata piesei de lucru este prea dura

Gaurile nu sunt suficient de adanci

Diametrele gaurilor sunt prea mici

Matrita este deplasata sau rasucita
invers

In g&uri sunt agchii de lemn provenite de
la gaurire

Bratul pivotant nu este bine reglat

7.3 - Probleme de functionare

Presiunea aerului trebuie sa fie intre 5- 7
bar.

Indepartati obiectul
Fatetati gaurile
vezi punctul ,Adancimea de gaurire este

necorespunzatoare”

Controlati burghiele si daca este necesar
inlocuiti-le

Reglati matrita

Indepartati aschiile din gauri

Corectati reglajul bratului pivotant

vezi punctul 1.2.2

fara

Folositi tesitoare pe
burghie

fara

vezi punctul 3.1.14

fara

vezi punctul 3.1.17

Problema Cauza problemei Remedierea problemei Observatie
Motorul nu Masina nu este legata la reteaua de Conectati masina la reteaua de curent fara
functioneaza curent electric electric

Masina nu este legata la reteaua de aer |Racordati masina la refeaua de aer fara

comprimat comprimat

Siguranta din tabloul electric general Cuplati siguranta sau inlocuiti-o fara

este sarita

Siguranta masginii este arsa
Comutatorul principal nu este pe pozitia
"1" (gaurire)

Bratul pivotant este lasat in jos

Masina a fost conectata la o tensiune
necorespunzatoare

Motor defect

Inlocuiti siguranta. Aceasté operatie trebuie
executata de un electrician autorizat.

Puneti comutatorul principal pe pozitia "1"

Ridicati bratul pivotant in pozitia de sus

Verificati tensiunea retelei si comparati-o cu
cea din schema de conectare. Verificarea
trebuie efectuata de un electrician autorizat

Inlocuiti motorul. Aceasti operatie trebuie
executata de un electrician autorizat.

25

vezi schema electrica

vezi punctul 2.1.1

vezi punctul 3.1.16

vezi schema electrica

fara
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7 - Ce trebuie facut atunci cand...?

7.3 - Probleme de functionare

Problema

Cauza problemei

Remedierea problemei

Observatie

Motorul se
supraincalzeste

La actionarea
butonului de avans
nu se realizeaza
miscarea de avans

Tijele de fixare nu
functioneaza (articol
optional)

Indicatorul de
functionare nu se
aprinde

Filtrul de aer nu este
etans

Dispozitivul pentru
suflarea aschiilor nu
este eficient

Angrenajul este
defect

Masina a fost conectata la o tensiune
necorespunzatoare

Gaurire cu viteza de avans prea mare in
lemn de esenta tare

Capacul motorului este murdar sau
acoperit cu un obiect

Masina nu este racordata la reteaua de
aer comprimat

Presiunea aerului este prea scazuta
Furtunul pneumatic este frant, respectiv
deteriorat

Drosselul pentru reglarea vitezei de
avans este inchis

Ventilul pentru avans se blocheaza
Cilindrul este defect

Comutatorul tijelor de fixare nu este in
pozitia corecta

Ventilul tijelor de fixare este defect
Becul indicatorului de functionare este

ars

Siguranta circuitului de comanda este
arsa

imbinarea filetata este slabita sau stricati

Alte neajunsuri
Furtunul este frant, spart respectiv
neetans

Dispozitivul pentru suflarea aschiilor este
deplasat

Rulmentii, arborii sau rotile dintate
prezinta deteriorari

Verificati tensiunea retelei si comparati-o cu
cea din schema de conectare. Verificarea
trebuie efectuata de un electrician autorizat
Reduceti viteza de avans

Indepartati obiectele si aschiile din

vecinatatea capacului de motor

Racordati masina la reteaua de aer
comprimat

Reglati presiunea aerului (5-7 bar)
Verificati furtunul de aer

Deschideti drosselul

Tnlocuiti ventilul

Inlocuiti cilindrul

Schimbati pozitia comutatorului
Tnlocuiti ventilul tijelor de fixare

Tnlocuiti becul indicatorului de functionare

Inlocuiti siguranta circuitului de comanda.
Aceasta operatie trebuie executata de un
electrician autorizat.

Strangeti imbinarea filetata sau inlocuiti filtrul
de aer

vezi schema electrica

vezi punctul 3.1.7

fara

vezi punctul 1.2.1

vezi punctul 1.2.2

fara

vezi punctul 3.1.9

vezi punctul 2.1.3

fara

vezi punctul 6.1.3

fara

fara

Inlocuiti filtrul de aer fara

inlocuiti furtunul fara

Corectati pozitia acestuia prin rotirea diuzei  |fara

de suflare

Schimbati angrenajul fara
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‘Blum 8 - Anexd

8.1 - Confectionarea mesei de lucru
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» Daca doriti sa va realizati singur masa de lucru, folositi placaj de lemn sau lemn stratificat!

 Pentru fixarea mesei de lucru va rugam sa folositi suruburile livrate impreuna cu masina.
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ﬁblum 9 - Scheme

9.1 - Schema electrica 1x 230 V 50 Hz

S1

=
L1 braun - brown 1 /‘L, 2
N blau - blue 3 -4
5 —6
78

elb/griin - yellow/green
pp —_deloigrin - yellow/green

1x230V 50Hz,
) S6-60%ED
File: MP JB 1x230V.FH9 5,0A, 1,1kW, 2830/min
C 254F 400VDB
9.2 - Schema electrica 3x 230 V 50 Hz
St
=
L1 schwarz - black 12
Lo blau - blue 3 -4
L3 braun - brown 5 _—6
78
pp _geblorln-yellowgreen |
F2 |]] T1,6A F1 [] T1,6A FO[ |]] ”]10A

3x230V

3x230V 50/60Hz
4,75A, 1,1kW,
2820 Upm

File: MP JB 3x230V.FH9

28 BA-101/3RO M53.XXXX



9 - Scheme

9.3 - Schema electrica 3x 400 V 50 Hz

S1
=
L1 schwarz - black 1 -2
L2 braun - brown 3 4
L3 schwarz - black 5 — 86
N blau - blue 7 38
elb/griin - yellow/green
pp —gelblgrin -yellowigreen

File: MP JB 3x400V.FH9

9.4 - Schema pneumatica

3x400V

3x400V 50Hz
2,75A, 1,1kW,
2820 Upm

y 2A1 2A2
08/6
P
?
—
1A 280x110
1v4 1V5 182
2 1 A P - - 025x25
12 M |
| 1-10 bar / 3 bar
|
06/4 || w2 ! 2v1
Rl Y
1Z T N E
h g é |
oL
06/4
0-10 bar 0z ov1
6’7’7’} p=6 bar
h_- (pmin= 5 bar / pmax= 7 bar)
e AN ; 08/ .
} |
10Z1 \V ‘ 0
. % !
0 Gr.3 0474060
ov1 ov1 7465340
0Z G1/8", 5um 3975560
0Z1 G1/8", DM40, 0-10 4398790
1A 1/8" 2454384
1V1 G1/8" 8585365
1v2 M5 3976000
1v4 G1/8" 6791870
1V5 " 2454970
182 G1/4", 250V/6A 3988890
2Vv1 G1/8" 1800330
2A1 G1/8" 2285329 li/left
2A2 G1/8" 2285679 re/right
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