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ﬁblum C - Napomene za ¢itanje

C.1- Rukovanje uputom za uporabu

* Molimo Vas da saCuvate uputu za uporabu.

« Prije pustanja u rad stroja za obradu procitajte ove Upute za rukovanije, kao i Sigurnosne upute!
+ Radi jednostavnije identifikacije opisanih dijelova, preporu¢ujemo primjenu slika za orijentaciju.
» Pojedina poglavlja su oznacena velikim slovom, Sto olak§ava rad s ovom Uputom.

Sigurnosna uputa:
A Ovaj znak upozorenja upucuje na vazne sigurnosne upute na koje biste obvezno trebali obratiti pozornost.

Napomena:

Ovaj uskliénik ukazuje na napomenu. Kod nepostivanja ove napomene moze doc¢i do ostecivanja dijelova stroja
' za obradu i izratka, ili pak stroj za obradu viSe nece biti sposoban za funkcioniranje odnosno izradak ¢e postati

neupotrebljiv.

(€A} Ovi opisi dijelova su izravno povezani s poglavljem u kojemu su ti dijelovi nacelno opisani. Na primjer [€})] je opisan u poglavlju 3.

Postovani Blum partneru!
Zelimo Vam srdacno Cestitati na Vasoj odluci za Blum stroj za obradu. Postali ste vlasnik modernog stroja za obradu, koji ¢e Vam
zasigurno pruziti mnogo zadovoljstva, ukoliko ga budete na odgovarajuéi nacin odrzavali i Cuvali.

Prije prvog stavljanja u pogon obavezno bi trebali paZljivo procitati Uputu za rukovanje, €ak i ako ¢e Vam to oduzeti dragocjeno
vrijeme. Samo ¢ete na taj nacin saznati, kako ¢ete na najbolji nacin za Vase potrebe uskladiti stroj za obradu te kako da se zastitite
od ozljedivanja. Osim toga Uputa za rukovanje sadrzava vazne informacije o odrzavanju stroja za obradu.

Uputa za rukovanije je prilikom predaje u tisak odgovarala najnovijem stanju ove izvedbe stroja. Ipak nikad ne treba potpuno iskljuciti
mala odstupanja, koja proizlaze zbog konstruktivnog daljnjeg razvoja stroja za obradu. Uputa za rukovanje je vazan sastavni dio
stroja za obradu i prilikom preprodaje se mora predati novom vlasniku.

Zbog vlastite sigurnosti upotrebljavajte samo zamjenske dijelove i dodatni pribor, koji su odobreni od strane Bluma. Za ostale
proizvode i Stete nastale zbog njihove upotrebe, Blum ne preuzima jamstvo.

Blum GmbH zadrzava pravo na izmjenu odnosno ukidanje tehnicke izvedbe, opreme, tehni¢kih podataka, boja, materijala,

ponuda usluga, servisnih usluga i slicnog bez prethodne najave i bez navodenja razloga, kao i pravo na proizvodnju
odredenog modela bez prethodne najave.
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ﬁblum D - Sigurnosne napomene

D.1- Preostali rizici prema ISO EN 12100-2

« Stroj odgovara trenutno vaze¢em stanju sigurnosne tehnike. Unato¢ tome postoje odredeni preostali rizici.

* Preostali rizici kroz kretanje busilice ostaju na rukovatelju i drugim osobama, posebno kod uklanjanja sigurnosnih naprava i kod
otkazivanja upravljackih elemenata.

» Na preostale rizike upucuju sigurnosne naljepnice tj. sigurnosne upute, zato je obvezno potrebno obratiti pozornost na sliedec¢e
sigurnosne upute.

D.2 - Sigurnosna naljepnica

Prije stavljanja u pogona stroja za obradu procitajte Uputu za rukovanje i sigurnosne napomene

Tijekom rada uvijek nosite prikladne zastitne naocale

Na ovom stroju smije raditi uvijek samo jedna osoba.
Radno mjesto se nalazi ispred stroja.

Elektricni prikljucak stroja za obradu kao i svaku drugu aktivnost u elektriénom pogonu stroja za obradu smije obavljati
é samo ovlasteni elektricar!
Prije svakog popravka stroj za obradu valja odvojiti od strujne i pneumatske mreze (utika¢ / brza spojka).

Tijekom radova sa svrdlom ili postupka utiskivanja, nema rukovanja s rukama ili predmeta u podrucju svrdla ili zakretnog

stremena.
C\_ |Ne uklanjati zastitne naprave - opasnost od ozljedivanja!

El Ne rukovati rukama u podrucju opasnosti pridrzaca i nazubljene matice! - Opasnost od zahvacanja!

Laser klase 2 - Nikada ne gledajte u lasersku zraku. Lasersko zracenje moZze ostetiti ocil

LASER
RADIATION

do not look
into the
laser beam

LASER CLASS 2

D.3 - Upotreba prema odredbama

 Predvidena namjena stroja za obradu je buSenje i umetanje okova u izratke iz drveta, preSpana ili plastikom presvucenog drveta.
Stroj za obradu se smije primjenjivati samo u industriji i obrtu. Za druga primjene i primjene koje nisu opisane u Uputama za
rukovanije, proizvodac ne daje nikakva jamstval

« Stroj nije zastiéen od eksplozije. Ne postavljati u blizini lakirnica

* Predvidena svrha primjene laserskog modula MZR.5300 je nalaZenje mjere i poloZaja na izratku obradivanog na stroju
MINIPRESS P. Smiju se obradivati samo izradci od drva i preSpana koji ne reflektiraju svijetlo. Upotreba prevucenih, reflektirajucih
sirovina nije dozvoljena. Laserski modul MZR.5300 smije se koristiti iskljuCivo u kombinaciji sa strojem MINIPRESS P u industriji
i obrtu. Za druge primjene i primjene koje nisu opisane u ovim Uputama za rukovanje i Uputama za rukovanje za MINIPRESS P
proizvodac ne daje nikakva jamstva.

D.4 - Sigurnosne napomene

+ Prije izmjene alata, prepravljanja, ¢iS¢enja, odrzavanja ili radova u podru¢ju svrdla, glavni prekidac¢ postavite na poz. 0 te stroj
za obradu odvojite od pneumatske mreze.
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ﬁblum D - Sigurnosne napomene

 Kod radova paziti na to, da se primijeni samo besprijekorno izbrusen alat za busenje.
» Kod izradaka, koji strSe preko radnog stola, raditi s posebnim oprezom. Montirati veci podlozni stol ili upotrijebiti podloge. Izradci ne
smiju ugrozavati stabilnost stroja za obradu. Izradci moraju biti osigurani protiv prekretanja i pada. Upotrijebite prikladna zatezna

sredstva ili podlozna postolja. Posluzni elementi moraju biti lako dostupni, a njihova pristupa¢nost ne smije biti ometana.

» Osigurajte izradak tijekom obrade! Upotrebljavajte pridrzace (opcionalno) stroja za obradu ili, ako oni nisu dovoljni, prikladne
naprave za uévrscenje.

* Nosite prikladnu radnu odjec¢u

« Prije svakog pocetka rada provjerite cjelovitost i funkcionalnost svih sigurnosnih uredaja! OStec¢ene dijelove zamijenite izvornim
dijelovima.

+ Prije nego Sto ukljucite stroj za obradu, osigurajte da se osim radnog komada na radnom stolu ne nalaze nikakvi drugi alati ili
predmeti!

« Nakon zavrsetka rada uvijek glavni prekida¢ postavite na POZ. 0

+ Radi vlastite sigurnosti upotrebljavajte samo onu opremu i dodatne uredaje, koja se preporucuije ili navodi u uputama za rukovanje
ili BLUM katalogu.

* Izmjene i pregradnje na stroju za obradu ne smiju se samostalno provoditi!
» Kod pitanja tj. problema, na raspolaganju vam stoji svaka BLUM servisna radionica.

» Obavezno treba obratiti pozornost na nacionalne odredbe, radna prava, zastitu na radu i smjernice za zbrinjavanje otpadnih tvari.

D.5 - Emisija buke

Vrijednosti emisije buke utvrdene prema EN ISO 11202 (11204) iznose:

Emisijska vrijednost (radni ciklus) na radnom mjestu: 80,4 dB(A) (izmjereno na visini od 1,5 mi 1 m ispred ruba radnog stola.
Korekturni faktor okoliSa K3A - 4 dB i proracunava se prema EN ISO 11204, dodatak A. Razlika izmedu razine strane buke i razine
zvucénog tlaka buke u svakoj mjernoj tocki je > 6 dB))

Navedene vrijednosti su vrijednosti emisije i ne smiju se prikazivati kao istodobno sigurne vrijednosti za radno mjesto. lako ne postoji
korelacija izmedu razina emisije i imisije, iz toga se ne moze pouzdano izvesti jesu li potrebne dodatne mjere predostroznosti.
Faktori, koji bi mogli utjecati na postojeéu razinu imisije na radnom mjestu, uklju€uju trajanje djelovanja, karakteristiku radnog
prostora i druge izvore buke. Dozvoljene vrijednosti za radno mjesto mogu isto tako varirati od drzave do drzave. Ove informacije
trebaju upuititi korisnika, da obavi bolju procjenu opasnosti i rizika.

D.6 - Emisija prasine

TRK-vrijednost za drvenu pra$inu je pri propisnom priklju€ivanju na uredaj za usisavanje sigurno podbacena. Stroj za obradu je
opremljen s prikljuénim adapterom za gumene cijevi s unutrasnjim promjerom 100 mm. Pritom se pri maksimalno potrebnoj brzini
zraka od 20 m/sek namjesta podtlak od 2000 Pa. Ukoliko ne postoji usisni priklju¢ak s promjerom 100 mm, mogu se upotrijebiti
dodatno isporuceni adapteri. Kod prikljucka treba uzeti u obzir, da na presjeku gumene cijevi s promjerom 100 mm na raspolaganju
bude minimalna brzina zraka od 20 m/s.

+ Stroj za obradu se mora prikljuéiti na uredaj za usisavanje! (Priklju¢ak za usisavanje mora biti fleksibilan i tesko zapaljiv)

S usisavaem odstranite preostale strugotine i prasinu.
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MINIPRESS P Blum
Ser.No.: JB 00001 2010
V Hz kW
kg / lbs @ @
Bohr- und Beschlagsetzmaschine
Ref.No.: M53.1000
Julius Blum GmbH - A - 6973

BG Mpo61BHM MaLLMHK

DA Bore- og beslagssaetmaskiner

DE Bohr- und Beschlagsetzmaschine

EN Drilling and insertion machine

ET Puurimis- ja sisestusmasinad

Fl Asennusporakoneet

FR Machine pour percer et poser des ferrures
EL Mnx&vnua SIXTPNONG KOI TOTTOBETNONG

IT Macchina forainseritrice

Lv UrbSanas un furnitiras iestradasanas iekarta
LT Grezimo-montavimo staklés

NL Boor- en beslagmachines

PL Maszyna do nawiercania i osadzania okué
PT Furadeira e maquina para a montagem de ferragens
RO Masina de gaurit si montat feronerie

SV Borr- och beslagsmonteringsmaskiner

SK Vftaci a lisovaci stroj

SL Vrtalni stroj in stroj za okovje

ES Maquinas para taladrar y de instalacion de herrajes
(O] Vrtaci a lisovaci stroje

HU Furé- és vasalatbeprésel6 gépek
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F - EG-Izjava o konformnosti / tehn. podaci

F.1 - EG-Izjava o konformnosti c €

Mi, Julius Blum GmbH, Industriestr. 1, A-6973 Hdchst izjavljujemo s punom odgovorno$¢u da proizvod MINIPRESS (M53.xxxx) s
glavama za busenje (MZK.1000, MZK.1900, MZK.8000, MZK.8800) na koji se odnosi ova izjava ispunjava odredbe sljedec¢ih EZ
smijernica:

EZ smjernica o strojevima 2006/42/EZ
EZ-EMV smijernica 2004/108/EZ

Za primjerenu provedbu zahtjeva navedenih u EZ smjernicama koriste se sljedeci uskladeni europski standardi:
EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN 60204-1, EN 349, EN 983

dodatno se koriste sliedeéi standardi:
EN ISO 11202, EN ISO 11204, DIN 33893-2

Prijavno mjesto:

Strucni odbor za drvo

Mjesto za ispitivanje i potvrdivanje u BG - PRUFZERT
Postanski pretinac 800480

70504 Stuttgart

GS-broj ispitne potvrde: 051140

BG-broj ispitne potvrde: 051141

Hg OZW Opunomocenik za dokumente:

ert Blum, dipl. ing. Thomas Maier, dipl. ing. (FH)
Upravni direktor www.blum.com
www.blum.com

F.2 - Tehnicki podaci

1) Opéeniti podaci 2) Dimenzije i tezina

» Napon: prema oznacnoj plogici Tezina: m= 47 kg

+ Struja: prema oznac¢noj plogici

* Prikljuéna snaga Dimenzije: V= 771 mm
Motor: 11 kW S= 684 mm

* Broj okretaja: prema oznacnoj plogici D= 690 mm

* Potro$nja zraka: 1,5 litara

+ Emisija buke: 80,4 db(A)

Vazno: U mrezi spojiti predosigurac sa 7 A.
4) Maksimalna mjera busenja
Mjesto postavljanja:
» Temperaturno podrucje: 5 -40 °C (39,2 - 104 °F) » Dimenzija buSenja srediSnjeg vretena: 0 - 70 mm
* rel. vlaznost zraka: 35-55%

3) Maksimalna debljina izratka
6) Pribor
» samo bu$enje 45 mm
+ Postavite okov * Pribor vidi BLUM Cjelokupni katalog
ovisno o vrsti okova maks. 20 mm do maks. 32 mm

5) Maksimalni promjer busenja

+ maksimalni promjer buSenja 45 mm

+ Svrdlo vidi BLUM Cjelokupni katalog
smiju se upotrebljavati samo svrdla, koja su odobrena od
strane Bluma
kao pribor.
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1 - Postavljanje stroja za obradu

1.1 - Raspakiravanje i sastavljanje

1.1.1) Potrebni prostor za stroj za obradu

V= 771 mm
8= 684 mm
D= 690 mm

POZOR:

Teziste stroja za obradu se nalazi u straznjem dijelu

1.1.2) Raspakirati stroj za obradu i pri€vrstiti ga vijcima na prikladan stol
+ Otvoriti kutiju
» Stroj za obradu udvoje podignuti na stol

POZOR:
Stroj za obradu podizati iskljucivo preko prihvatnika na cilindarskoj
plo¢i!

POZOR:
Stroj za obradu tezi oko 47 kg.
Stol mora biti dostatno dimenzioniran
» Preporuéena visina stola 80 - 90 cm
« Stroj za obradu buSenjem pricvrstiti s vijcima.
 Stroj za obradu ne postavljati niti skladistiti u kondenzirajucoj (vlaznoj) okolini.
Prostorija mora biti suha

1.1.3) Pozicionirati oshovno ravnalo
» montirajte paket MZE.130M0O prema
\ l prilozenim Uputama za montiranje MZE.1300 (BA-119)

RSN
Se
12 % ‘/// Pz
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1 - Postavljanje stroja za obradu

XXXV /XX HZ

1.1.4) Montirati zakretne grani¢nike

* Otpustiti stezni vijak sve dok pridrziva¢ ne izviri 10 mm
 Zakretni grani¢nik na ravnalu namijestiti koso i povisiti
» Zategnuti stezni vijak

Napomena:
! S ovim postupkom se jedan grani¢nik moze postaviti i izmedu dva
postojeca grani¢nika.

1.1.5) Montirati radni stol

a) Pribor-radni stol MZA.5300 stol
 Radni stol polec¢i na vodedéu plo¢u
 Radni stol spaijiti vijcima s vodeéom plo¢om

b) Samostalno izradivanje radnog stola (vidi poglavlje 8 - dodatak)

POZOR:
Stroj za obradu ne smije raditi bez radnog stola. Radni stol se mora s
isporuc¢enim vijcima évrsto pric¢vrstiti sa strojem za obradu.

1.2 - Priklju¢ak na pneumatsku mrezu

1.2.1) Nataknuti vod napojnog zraka

POZOR:
Kod sljede¢eg postupka busaci agregat [J}X))
se pokrece prema naprijed

» Vod dovodnog zraka prikljuciti na jedinicu filtra za zrak stroja za obradu
« Otvoriti zaporni pipac

Vazno:
Na prikljuénom kabelu za komprimirani zrak mora se upotrebljavati brza
spojka, udaljena maks. 3 m od stroja

1.2.2) Namjestiti pogonski tlak
» Radni tlak je oko 6 bar
(min= 5 bar)

(maks= 7 bar)
» Potrosnja zraka po radnom ciklusu iznosi 1,5 litara

1.3 - Elektricni prikljuc¢ak

1.3.1) Elektric¢ni prikljucak
» Stroj za obradu je opremljen mreznim utikaem. Ako se ne moze upotrijebiti mrezni
utikag, potrebno je napraviti sliedece:

POZOR:
Elektriéni prikljuc¢ak smije provesti samo ovlasteni elektricar!
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1 - Postavljanje stroja za obradu

+ Glavni prekida¢ postaviti na poz.0
» Montirati utika¢ sukladno nacionalnim normama. U mreZi treba ostaviti mjesto za
predosigurac 7 A (vidite poglavlje 9 - Sheme)

Vazno:

Stroj za obradu je pripremljen za onaj priklju¢ni napon, koji je naznacen
na naljepnici na prikljuénom kablu.

Upotrebljivost pri odstupajuéem pogonskom naponu stroja za obradu
vidi poglavlje 9 - Sheme

1.4 - Usisavanije prasine

1.4.1) Prikljuciti usisavanje stroja za obradu

POZOR:
Stroj se mora prikljuéiti na uredaj za usisavanje!

» Spiralnu gumenu cijev s unutrasnjim promjerom 100 mm utaknuti u prihvatnu cijev i
fiksirati

+ Srednja brzina zraka uredaja za usisavanje mora iznositi najmanje 20 m/sek

+ Ako ne postoji usisni priklju¢ak s promjerom 100 mm, mogu se upotrijebiti dodatno
isporuceni adapteri [SZERIEHA]. Kod prikljutka treba uzeti u obzir, da na presjeku
gumene cijevi s promjerom 100 mm na raspolaganju bude minimalna brzina zraka
od 20 m/s

T

> ¢

L, \"T" 3.
"\W@__L:

1.4.2) Uredaj za usisavanje spojiti s upravljanjem

POZOR:
Elektri¢ni prikljuéak smije provesti samo ovlasteni elektric¢ar.

+ Ako se uredaj za usisavanje treba ukljuciti s glavnim prekidac¢em, uredaj za
usisavanje se u tom slu¢aju moZze spoijiti na uklopni kontakt S1 7/8.
(vidite poglavlje 9 - Sheme)
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2 - Pojasnjenje posluzne ploce
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2.1 - Pojasnjenje posluzne ploc¢e

2.1.1) Oznacavanje upravljackih elemenata

L]
NN
ol o) =

.
™
B

= BN P

JAN

Glavni prekida¢

Pomicna tipka

Prekida¢ pridrzaca
Pokazni prekida¢ pogona

POZOR:

Glavni prekida¢ ne odvaja stroj za obradu

od mreze pneumatskog zraka!

Poz.0: Prikaz pogona ne svijetli. Stroj za obradu u pogonu za
namjestanje

- Motor se ne moZe pokrenuti

- Moze se provesti podizno pomicanje

Poz.1: Prikaz pogona svijetli. Stroj za obradu je u radnom modusu
- moguce postavljanje svrdala i okova

- Svijetli svijetla pukotina

POZOR:
Za dulji zivotni vijek svijetle pukotine glavni prekida¢ mora biti
na poz.0 dok se ne vrsi nikakav posao.

S uobicajenim lokotom glavni se osigura¢ moze osigurati protiv neovlastenog busenja.

2.1.2) Pomicna tipka [f3¥3)

POZOR:
Prilikom pritiskanja pomicne tipke ne ulaziti rukama u radno podruéje
(A) stroja za obradu!

Pritiskom pomicne tipke provodi se prethodno izabrani radni
je uspjesno izvedeno.

£
B+
B+

uredivanje:
Glavni prekida¢ na poz.0 + pritisnuta pomic¢na tipka

O«

busenje:
Glavni prekida¢ na poz.1 + pritisnuta pomi¢na tipka

(e

Postavljanje okova:
Zakretni stremen zakrenut + pomicna tipka pritisnuta

(e

2.1.3) Prekida¢ pridrzaca [P3¥))

Opcija:

i

Prekidaci pridrzac¢a nisu sadrzani u standardnom opsegu isporuke.
Poz. pridrzaca uklj.:
Pritiskom na pomi¢nu tipku pridrzaci se automatski uvlace. Kratkim
pritiskom na prekidac pridrzaca pridrzaci se ponovno oslobadaju.

Poz. pridrzaca isklj.:

Pritiskom i okretanjem prekidaca pridrzaga u poz. # iskljucuje se pridrzac.
Pritiskom na pomi¢nu tipku [&#4)] pridrzadi ostaju uvuceni.
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3.1 - Obrada spojnica za namjestaj

3.1.1) potrebni dijelovi
* Svrdlo:
1x @ 35 mm s desnim okretom [€X} (ozna¢en crnom bojom)
2x @ 8 mm s lijevim okretom (oznacgen crvenom bojom)
 Pokrivne kapice [€J€)]
» Matrica MZM.00OXX (koja matrica za koju spojnicu za namjestaj vidite katalog)
» Spojnica za namjestaj

3.1.2) Namijestiti duljinu svrdla

* Cjelokupna duljina svrdala (ostrica do vijka za namjesStanje svrdla)
mora iznositi 57 mm

* Ako je duljina svrdla kraca, s odvijaéem ispraviti duljinu svrdla pomodu vijka za
namjestanje svrdla

Vazno:
' Sva svrdla moraju biti jednake duljine

3.1.3) Namjestiti sliku busenja

* Izvudi svornjak za fiksiranje glave svrdla [EES)]
+ Istovremeno polugu €] pomaknuti prema simbolu ,,Spojnica za namjestaj” [}
+ Svornjak za fiksiranje glave svrdla [€E8) pustiti da se ponovno uklopi

3.1.4) Umetanje svrdla

« Glavni prekida¢ na poz. 0

« Svrdlo utaknuti do grani¢nika u podstavu svrdla (povrsina na drsci svrdla mora stajati
u smjeru priévrsnog vijka)

S klju¢em s unutrasnjom Sesterobridnom glavom pritegnuti pri€vrsne vijke

« U slobodne podstave svrdla uklijestiti pokrivne kapice [EJ])}; na taj se nadin spriecava
prljanje podstava svrdla i samostalno odvrtanje pri¢vrsnog vijka.

Vazno:
! Vijak za pri€évrséivanje na vretenu ne vaditi potpuno van.
Potpuno vadenje ostecuje vreteno.
3.1.5) Namjestiti dubinu svrdla
* Podesiti dubinu busenja s nazubljenim maticama [€§[0)]

(Jedan okret pomi€e dubinu za 1,5 mm)
* Fiksirati nazubljene matice [E§[Y)] (kontrirati)
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3.1.6) Grani¢nik dubine busenja

Daljnja moguénost za konstantnu dubinu busenja je montaZa stopiranja dubine

busenja. Ukoliko se montira stopiranje dubine buSenja, dubina busSenja uvijek iznosi 13

mm neovisno o debljini izratka.

MontaZa stopiranja dubine busenja:

+ Glavni prekida¢ na poz.0

 Odstraniti svrdlo

« Stopiranje dubine buSenja u rupicama klju¢a pridrznog prstena pritisnuti do
grani¢nika i snazno okrenuti za 90 stupnjeva.

* Montirati svrdlo

VAZNO:

Duljina svrdla mora niti namjestena na 57 mm. (vidi tocku 3.1.2).
Nazubljena matica ne smije pristajati prije umetanja dubine svrdla.
(vidite tocku 3.1.5)

3.1.7) Namijestiti brzinu hoda

Namijestanje brzine dizanja slijedi preko vijka s nazubljenom glavom [EKE)] na straznjoj
strani cilindra.

* brze: Vijak [€RE)] zakrenuti u lijevu stranu
* sporije: Vijak [€RE) zakrenuti u desnu stranu
3.1.8) Provijeriti koénicu hoda

Koénica hoda utje€e na ko€enje brzine hoda, neposredno prije nego $to svrdlo ude u
drvo. (Na taj se nadin postiZze duZi vijek trajanja svrdla i busenje bez trganja)

» Glavni prekidac [K}) na poz. 0

* Drzati slobodnim radno podrucje (A) stroja za obradu.
* Pritisnuti pomi¢nu tipku [Z#4) i promatrati hod.

3.1.9) Provijeriti koénicu hoda
Namijestanje kocnice slijedi zakretanjem vijka [€KE} na cilindru.

» Tvrdo drvo: Vijak [ERE) zakrenuti u desnu stranu:
Hod busilice ¢e biti jace kocen.

* Meko drvo: Vijak [€REY zakrenuti u lijevu stranu:
Hod busilice ¢e biti manje kocen.

3.1.10) Namijestiti sustav grani¢nika

+ Zzelienu mjeru namjestiti s ru€nim kolom
« ili sustav grani¢nika namjestiti na MB - s ovim fiksnim namjeStanjem zadana je mjera
busenja od 22,5 mm
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3.1.11) Namjestiti zakretne grani¢nike [{N§]

Namijestite i stegnite zakretne grani¢nike [{g] na Zeljenu mjeru.

VAZNO:
! Rub ocitavanja je na zakretnom dijelu unutra!

3.1.12) Vrata pole¢i na radni stol i gurnuti do grani¢nika ili pukotine

VAZNO:

Kod presavijenih izradaka i kod izradaka s polumjerima (vidi sliku)
grani¢na povrsina se moze povecati predpomicanjem grani¢nog
poklopca.

3.1.13) Pridrzac [€RJg] namjestiti na debljinu materijala.
* Otvoriti stezni vijak [ERE).

* Pridrzac [€Kg) namjestiti tako, da razmak izmedu vrata i zastite pridrzaca [ERE)] iznosi
maksimalno x = 3 mm.

» Zategnuti lagano stezni vijak [EXLs).
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3.1.16) Busenje
POZOR:
Uvjerite se, da u radnom podrucju stroja za obradu osim izratka nema
nikakvih drugih predmeta! Ne ulaziti rukama u radno podrucje (A) stroja
za obradu.

+ Glavni prekida¢ na poz. 1

* Prekidac pridrzaca [} na poz. %

 Zakretni stremen mora biti zakrenut prema gore.

 Vrata drzati izvan podrucja opasnosti (A) i pritisnuti prema zakretnom granic¢niku [{Ng.
« Pritisnuti pomicénu tipku [, sve dok se ne postigne dubina busenja.

* Pustiti pomi¢nu tipku [¢2#4).

3.1.17) Provijeriti namjestanje kuta zakretnog stremena
 Zakretni stremen zakrenuti prema dolje do grani¢nika.
+ Kontrolirati, poklapa li se traka namjestaja s prethodno izbuSenom rupom.
» Ako ne dolazi do preklapanja, moguéa su dva uzroka:
a) Zakretni stremen nije namjesten okomito.
- Ispravak s premjestanjem vijka [€}])]
b) Matrica izvan sredine:
- Ispravak s premje$tanjem vijaka za namjestanje na matrici.

VAZNO:
! Ukoliko se pomicna tipka [P utisne samo nekoliko milimetara duboko,
tada agregat busenja i utiskivanja ide usporenim hodom prema dolje.

3.1.18) Utiskivanje trake za namjestaj
POZOR:
Ne ulaziti rukama ili nekim drugim predmetima u radno podrucje (A)
stroja za obradu
» Pomi¢nu tipku drzati tako dugo pritisnutom, sve dok se traka za namjestaj
potpuno ne utisne.
+ Pustiti pomiénu tipku ).
« Zakrenuti zakretni stremen prema gore.
 Otpustanje pridrzaca pritiskanjem na
prekidac pridrzaca [)]
* Vrata skinuti s radnog stola ili ih gurnuti na sljedeéi grani¢nik.
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4.1 - Obrada kriznih podlozaka

4.1.1) Potrebni dijelovi
* Svrdlo:
1 x @ 5 mm s okretom u desnu stranu )] (oznacen crnom bojom)
1 x @ 5 mm s okretom u lijevu stranu (oznacen crvenom bojom)
 Pokrivne kapice [€J€)]
« Stranica korpusa
* Krizna podlo$ka sa sistemskim vijcima
4.1.2) Namjestiti duljinu svrdla (vidi tocku 3.1.2)

4.1.3) Namijestiti sliku busenja

» lzvudi svornjak za fiksiranje glave svrdla B

* Istovremeno polugu [€X§)] pomaknuti prema simbolu grupe rupica [EX}).
» Svornjak za fiksiranje glave svrdla [} pustiti da se ponovno uklopi.
4.1.4) Zatezanje svrdla u zaglavnicu za svrdlo (vidi tocku 3.1.4)

4.1.5) Provjera namjestanja dubine svrdla (vidite tocku 3.1.5/ 3.1.6)

4.1.6) Namjestanje brzine hoda (vidite toc¢ku 3.1.7 / 3.1.8 / 3.1.9)

4.1.7) Namjestanje sustava grani¢nika

* Zeljenu mjeru namjestiti s ru€nim kolom.
« ili sustav grani¢nika namjestiti na SY - s ovim fiksnim namjestanjem zadana je mjera
busenja od 37 mm

4.1.8) Namijestiti zakretne grani¢nike [{Jig)

a) Ako doniji rub vrata mora biti tijesno uz doniji rub korpusa, mora se nanovo
pozicionirati osnovno ravnalo [{#4).

Nanovo pozicionirati ravnalo grani¢nika:
* Otpustiti vijke
» Ravnalo pomaknuti 16 mm u smjeru vanjskog svrdla
* Pritegnuti vijke

VAZNO:
' Ovim radnim postupkom izjednacava se 0-odstupanje tocke kod krizne
podioske. (vidite tocku 4.1.8).
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ﬁblum 4 - Obrada

b) Ako doniji rub vrata treba biti dulji ili krac¢i od donjeg ruba korpusa, grani¢nici [{lg] se
moraju premjestiti za razliku mjere. Dodatno se mora nanovo pozicionirati osnovno

ravnalo ().

N e Q) S N
- o Pozicioniranje granicnika i ravnala:
“ + Grani¢nike premjestiti za mjeru (x)

* Otpustiti vijke
» Ravnalo pomaknuti 16 mm u smjeru vanjskog svrdla
* Pritegnuti vijke

VAZNO:
Ovim radnim postupkom izjednacava se 0-odstupanje tocke kod krizne
podloske. (vidite sliku 4.1.8).

4.1.9) Stranicu korpusa poleci na radni stol i gurnuti do grani¢nika
ili pukotine
(vidite toCku 3.1.12)

4.1.10) Pridrzac [§R[3) namjestiti na debljinu materijala
(vidite toCku 3.1.13)

4.1.11) BuSenje
(vidi tocku 3.1.16)

4.1.12) Otpustiti pridrzac¢
* Kratko pritisnuti prekida¢ pridrzaca [())
« Stranicu korpusa dalje pomaknuti na sljiedeéi grani¢nik
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ﬁblum 5 - Obrada

5.1 - BuSenje grupa rupica

5.1.1) Potrebni dijelovi

* Svrdlo:
1x @ 5 mm s desnim okretom [EH)] (0znaen crnom bojom)
2x @ 5 mm s lijevim okretom (oznacen crvenom bojom)

 Pokrivne kapice [€J€)]

« Sablona za namjestanje [FE)}

« Stranica korpusa

5.1.2) Namijestiti duljinu svrdla

(vidi tocku 3.1.2)

5.1.3) Namijestiti sliku busenja

» lzvudi svornjak za fiksiranje glave svrdla B

« Istovremeno polugu pomaknuti prema simbolu [Z)).
 Svornjak za fiksiranje glave svrdla pustiti da se uklopi.

5.1.4) Stezanje svrdla u zaglavnik za svrdlo
(vidi toCku 3.1.4)

5.1.5) Provjera namjestanja dubine busenja
(vidite toc¢ku 3.1.5/ 3.1.6)

5.1.6) Namjestiti brzinu hoda

o o o R ‘, (vidite todku 3.1.7 /3.1.8 / 3.1.9)

5.1.7) Namjestiti sustav grani¢nika
* Zeljenu mjeru namjestiti s ruénim kolom

« ili sustav grani¢nika namjestiti na SY s ovim fiksnim namjestanjem zadana je mjera
busenja od 37 mm.

5.1.8) Namjestiti zakretne grani¢nike (]
(vidite tocku 3.1.11)

5.1.9) Busenje grupa rupica

» Nataknuti $ablonu za namjestanije [8)] na ve¢ namjesteni grani¢nik [{lg] i namjestiti
daljnji granicnik.

Tako se dobiva grupa od Sest rupica s razmakom izmedu rupica od 32 mm.

5.1.10) Stranicu korpusa poleci na radni stol i gurnuti do grani¢nika
ili pukotine

(vidite to¢ku 3.1.12)

5.1.11) Pridrza¢ namijestiti na debljinu materijala.

(vidite tocku 3.1.13)

5.1.12) Busenje
(vidite tocku 3.1.16)

5.1.13) Otpustiti pridrza¢
* Pritisnuti prekidac pridrzaca [(g)]
« Stranicu korpusa dalje pomaknuti na sljedeci grani¢nik.
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6 - Odrzavanje i servisiranje

6.1 - Odrzavanje

6.1.1) Odrzavanje
« Stroj za obradu redovito ¢istite od prasine od busenja

* Prije poCetka svakog rada jedinicu filtra za zrak prekontrolirati na ostatke vode,
koji se mogu nakupiti u jedinici filtra za zrak, te u slu¢aju potrebe isprazniti.

* Prije poCetka svakog rada pneumatske i elekiricne vodove provijeriti na oStecenja.

* Lezajeve ne treba odrzavati i ne smiju se podmazivati

» Vodedi stupovi [#) se moraju redovito Cistiti suhom krpom za praSinu.
(Ni u kojem sluc¢aju nemojte upotrebljavati sredstva za Cisc¢enije ili otapala)

6.1.2) Ostec¢ena spojka
Spojka je oStecena ako:
+ Svrdla ostaju blokirana u izratku, dok se kolo ventilatora motora dalje okrece.

POZOR:
Ne ulaziti rukama ili nekim drugim predmetima u radno podrucje (A)
stroja

+ Glavnu sklopku postaviti na poz. 0

« Stroj za obradu odvoijiti od struje i mreze pneumatskog zraka

 Odstraniti svrdlo

» Demontirati poklopac motora

« Cetiri bo&na pri€vrsna vijka otpustiti s motora.

(oko 4 cijela okretaja)
» Podignuti motor i odloziti na upravljanju

R mmﬂ“

POZOR:
Motor osigurati protiv padanja

 Odstraniti prigusni prsten [CE)]

» Odstraniti staru spojku [(EX&)]

» Zamjensku spojku montirati na vratilo. (paziti na ispravan polozaj izmedu spojke
i vratila)

» Umetnuti prigusni prsten (XS]

» Predpozicionirati donji dio spojke za postavljanje motora

 Postaviti motor (motor mora Cisto nalijegati na prirubnicu)

« Cetiri boéna priévrsna vijka ponovno pritegnuti

» Montirati poklopac motora

6.1.3) Zamijeniti pokaznu lampicu pogona

* Stroj za obradu odvojiti od strujne mreze.

» Glavnu sklopku postaviti na poz. 0

» Demontirati blendu pokazne lampice pogona. (odvrnuti)

+ Odstraniti neispravnu lampu [)). (Pritisnuti i okrenuti u lijevu stranu)
+ Montirati novu lampu [ (Pritisnuti i okrenuti u desnu stranu)

+ Ponovno montirati blendu pokazne lampice pogona
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7 - Sto udiniti kada?

7.1 - Pogreske prilikom busenja

Pogreska Uzrok kvara Otklanjanje kvarova Napomena
Provrti su preveliki, |Provrt svrdla je prevelik Provijerite svrdlo bez
ovalni ili napukli

Svrdla su zavinuta Izmijeniti svrdla bez

Svrdla se blokiraju u
drvu

Svrdla se ne mogu
zategnuti u zaglavnik
za svrdla

Dubina busenja ne
odgovara

Brzina hoda prilikom busSenja je prevelika
Probijanje izradaka

Vratila prijenosnog mehanizma su
savinuta odnosno leZajevi su neispravni
Busi se u nepredvideni materijal

Brzina hoda prilikom busenja je prevelika
Spojka slomljena (motor radi, svrdla se
blokiraju u drvu)

Svrdla su tupa

Smijer okretanja svrdla nije uzet u obzir

Stroj za obradu priklju¢en na pogresnu
razinu napona

Zaglavnik za svrdla pun strugotina

Promjer rucke svrdla prevelik ili izobli¢en

Dubina busenja nije namjestena

Duljina svrdla ne odgovara

Svrdla nisu potpuno ugurana u zaglavnik

za svrdlo

Debljina izratka ne odgovara prihvacenoj
vrijednosti (na primjer 15 mm umjesto 16
mm)

Ispravno namijestiti brzinu hoda

Svrdlo s krovnim vrhom upotrijebiti za
busenje

Zamijeniti prijenosni mehanizam
Obradivati samo izradke iz drveta, preSanu
lieplienku ili plastikom presvuceno drvo

Ispravno namijestiti brzinu hoda

Zamijeniti neispravnu spojku

Svrdla izbrusiti ili zamijeniti

U crveno oznacene zaglavnike za svrdlo
staviti ljevohodna, a u crno oznacene
desnohodna svrdla

Provjeriti napon mreze i usporediti sa
shemom prikljucivanja. Ispitivanje, koje
provodi ovlasteni elektri¢ar

Ocistiti zaglavnik za svrdla
Upotrijebiti pokrivne kapice

Rucke svrdla izbrusiti odnosno zamijeniti

Ispraviti namjestanje dubine busenja

Duljinu svrdla namjestite na 57 mm

Zaglavnike za svrdlo ocistiti od prljavstine i

svrdla potpuno ugurati

Provjeriti debljinu izratka, ispraviti
namjestanje dubine busSenja, upotrijebiti
grani¢nik dubine busenja
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vidite tocku 3.1.7

bez

bez

bez

vidite tocku 3.1.7

vidi toc¢ku 6.1.2

bez

bez

vidi poglavlje 9 -
Sheme

bez

bez

vidi tocku 3.1.5

vidi tocku 3.1.2

vidi poglavlje 3

vidi poglavlje 3
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7 - Sto udiniti kada?

7.1 - Pogreske prilikom busenja

Pogreska Uzrok kvara Otklanjanje kvarova Napomena
Stroj za obradu je nai$ao na neki Odstraniti predmet bez
predmet (na primjer zakretni granicnik)
Pomicna tipka je pustena prije nego 8to | Tipku za pomak tako dugo drzite pritisnutu, |[bez
je postignuta dubina busenja dok nije postignuta dubina busenja
Visina radnog stola (ja¢ina) Radni stol podloZiti sve dok se ne postigne |vidi poglavije 8 -
visina od 24 mm Dodatak
Kocnica hoda prejako namjeStena Prigusni ventil malo otvoren vidite tocku 3.1.9
Provrti su Zakretni graniCnici na ravnalu nisu Provjerite poloZaje ili granicnike i ako je bez

ekscentri¢ni ili na
pogre$snom polozaju

ispravno namjesteni.

Ravnalo nije ispravno namjesteno

Strugotine izmedu ravnala i izradka

Produzno ravnalo nije ispravno
nataknuto

Zakretni prijenosni mehanizam nije
uklopljen

Izradak nije dobro namjesten na
pukotini lasera

Izradak se ne moze namijestiti
na pukotinu lasera

potrebno ispravite

Ravnalo namijestiti na 0-tocku

Odstraniti prljavstinu i strugotine

Prekontrolirati pricvrS¢enje ravnala i oslonac
- provjeriti razmak oba ravnala
Svornjak za indeksiranje pustiti da se uklopi

Pravilno namjestiti izradak

vidite sliedec¢e korake

Namijestiti laser na nultoj pukotini:

vidi to¢ku 1.1.3

bez

bez

vidi to¢ku 3.1.3

bez

bez

» Ugradna skupina - otpustiti malo vijak pomocu zati¢nog klju¢a

suprotno od smjera sata

* Lasersku zraku postaviti na nultu pukotinu
» Uvrnuti vijak pomocu zati¢nog klju¢a u smjeru sata
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7 - Sto udiniti kada?

Podesiti kut lasera

Sljedece korake izvoditi samo kad
kut laserske zrake ne odgovara

» QOdviti van narezni zatik s inbus-klju¢em suprotno od smjera
sata

+ Okretati lasersku diodu dok desni kut ne dode do izradka ili
ravnala. Za ispravljanje koristiti izradak. Privrstiti izradak na
radnu povrSinu pomocu pritezaca

» Uvrnuti vijak pomocu inbus-klju¢a u smjeru sata

Podesiti kut lasera

Sljedece korake izvoditi samo kad
kut laserske zrake ne odgovara

» QOdviti van narezni zatik s inbus-klju¢em suprotno od smjera
sata

+ Okretati lasersku diodu dok desni kut ne dode do izradka ili
ravnala. Za ispravljanje koristiti izradak. Privrstiti izradak na
radnu povrSinu pomocu pritezaca

» Uvrnuti vijak pomocu inbus-klju¢a u smjeru sata

Laserska zraka nije dobro postavljena

Sljedece korake izvoditi samo kada laserska zraka nije dobro
postavljena

Laserska zraka nije dobro postavljena kad izlazi iz nulte pozicije
prilikom podizanja

» Qdviti van narezni zatik s inbus-klju¢em suprotno od smjera
sata

» Pomicati lasersku diodu dok laserska zraka nije dobro
postavljena

« Uvrnuti vijak pomocu inbus-klju¢a u smjeru sata
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7 - Sto udiniti kada?

7.2 - Pogreska prilikom umetanja okova

Pogreska

Uzrok kvara

Otklanjanje kvarova

Napomena

Okovi se ne mogu
umetnuti ili se jako
teSko umecu

Tlak zraka je premalen

Matrica ili zakretni stremen je naiSao
na neki predmet (na primjer zakretni
granicnik)

Povrsina izradka je pretvrda

Provrti nisu dovoljno duboki
Promijeri provrta su premali

Matrica je pomaknuta ili zakrenuta

U provrtima ima strugotina od busenja

Zakretni stremen nije ispravno namjesten

7.3 - Pogreska u funkciji

Tlak zraka mora iznositi 5 - 7 bar.

Odstraniti predmet

Porubiti provrte

vidi tocku ,dubina provrta nije postignuta“

Prekontrolirati svrdla i u slu¢aju potrebe

zamijeniti

Namijestiti matricu

Odstraniti strugotine iz provrta

Ispraviti namjestanje zakretnog stremena

vidi tocku 1.2.2

bez

Upotrijebite nasadni

upustac

bez

bez

vidite tocku 3.1.14

bez

vidite toc¢ku 3.1.17

Pogreska Uzrok kvara Otklanjanje kvarova Napomena
Motor ne radi Stroj za obradu nije priklju¢en na strujnu |Stroj za obradu prikljuciti na strujnu mrezu bez

mrezu

Stroj za obradu nije priklju¢en na zra¢nu |Stroj za obradu prikljuciti na zranu mrezu bez

mrezu

Ulazni osigurac¢ zgrade je u prekidu Ukljuciti ili zamijeniti osigurac bez

Osigurac stroja za obradu je u prekidu
Glavni prekida¢ nije na poziciji ,1
(busenje)

Zakretni stremen je zakrenut

Stroj za obradu prikljuéen na pogresnu
razinu napona

Motor neispravan

Ovlasteni elektriGar treba zamijeniti osigurac

Glavni prekida¢ postaviti na poziciju ,1

Zakretni stremen zakrenuti prema gore

Provjeriti napon mreze i usporediti sa
shemom prikljucivanja. Ispitivanje, koje
provodi ovlasteni elektri¢ar

Ovlasteni elektricar treba zamijeniti motor
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vidi elektricnu shemu

vidite tocku 2.1.1

vidite to¢ku 3.1.16

vidi elektricnu shemu

bez
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7 - Sto udiniti kada?

7.3 - Pogreska u funkciji

Pogreska

Uzrok kvara

Otklanjanje kvarova

Napomena

Motor je vrué

Nema podiznog
pokretanja prilikom
aktiviranje pomi¢ne
tipke

Nema funkcije
pridrzaca
(opcionalno)

Pokazna lampica
pogona ne svijetli

Zragni filtar je
propustan

Ispuhivanje strugotina
nije ispravno

Prijenosni mehanizam
neispravan

Stroj za obradu prikljuéen na pogresnu
razinu napona

BusSenje u tvrdom drvetu s prevelikom
brzinom

Poklopac motora je zaprljan ili pokriven
nekim predmetom

Stroj za obradu nije priklju¢en na zracnu
mrezu

Tlak zraka prenizak

Pneumatska gumena cijev prelomljena

odnosno osteéena

Prigusnica za namjestanje brzine hoda

zatvorena

Pomicno tipkalo ventila zapinje

Cilindar neispravan

Pogresan polozaj prekidaca pridrzaca

Ventil pridrzac¢a neispravan

Tinjalica neispravna

Osigurac upravljackog kruga neispravan

Kutni vij¢ani spoj je labav ili neispravan

ostali nedostaci

Gumena cijev prelomljena odnosno

propusna

Ispuhivanje strugotina je pomaknuto

Lezajevi, vratila ili zup€anici su oSteceni

Provijeriti napon mreze i usporediti sa

shemom prikljucivanja. Ispitivanje, koje

provodi ovlasteni elektri¢ar

Smanijiti brzinu hoda

Odstraniti predmete i strugotine u blizini

poklopca motora

Stroj za obradu prikljuciti na zra¢nu mrezu

Namijestiti tlak zraka (5-7 bar)

Provjeriti zracne vodove

Otvoriti prigusnicu

Zamijeniti ventil

Zamijeniti cilindar

Zamijeniti polozaj prekidaca pridrzaca

Zamijeniti ventil pridrzaca

Zamijeniti tinjalicu

Ovlasteni elektri¢ar treba zamijeniti osigurac

upravljackog kruga

Fiksirati ili zamijeniti kutni vij¢ani spoj

Zamijeniti filtar zraka

Zamijeniti gumenu cijev

Ispuhivanje strugotina ispraviti zakretanjem

mlaznica za ispuhivanje

Zamijeniti prijenosni mehanizam
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vidite tocku 3.1.7

bez

vidi tocku 1.2.1

vidi tocku 1.2.2

bez

vidite toc¢ku 3.1.9

bez

bez

vidi tocku 2.1.3

bez

vidi to¢ku 6.1.3

bez

bez

bez

bez

bez

bez
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Blum 8 - Dodatak

8.1 - Samostalna izrada radnog stola
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+ Kod samostalne izrade radnog stola upotrijebiti Sperplocu ili slojevito drvo!

 Za pri¢vrééenije radnog stola molimo Vas da upotrijebite isporucene vijke.
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rlum 9 - Sheme

9.1 - Elektricna shema 1x 230 V 50 Hz

S1

=
L1 braun - brown 1 /‘L, 2
N blau - blue 3 - 4
5 —6
78

elb/griin - yellow/green
pp —_deloigrin - yellow/green

1x230V 50Hz,

S6-60%ED
5,0A, 1,1kW, 2830/min
C 25uF 400VDB
S
=
L1 braun - brown 12
N blau - blue 3 ):, 4
5 +—6
78
elb/griin - yellow/green
pg —9oblorin - yellowgreen |
1x230V 50Hz,
S6-60%ED

5,0A, 1,1KW, 2830/min
C 254F 400VDB
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rlum 9 - Sheme

9.2 - Elektricna shema 3x 230 V 50 Hz

S1

=
L1 schwarz - black 12
L2 blau - blue 3 3 4
braun - brown 5 -6

L3 -
7 -8

gelb/griin - yellow/green
pp —gelortn yelowgreen

2o [l 1.6a F1 [ T1.6a Fol] ] [] 10a

3x230V

3x230V 50/60Hz
1 475A, 1,1kW,
2820 Upm

S1

=
L1 schwarz - black 1 -2
Lo blau - blue 3 -4
braun - brown 5 -6

L3 —
7 -8

elb/griin - yellow/green
pg —gelblgran - yellow/green |

F2 [] T1.6a F1 [ T1.6a Fof] [] [] 1oa

3x230V

3x230V 50/60Hz
4,75A, 1,1kW,
2820 Upm
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rlum 9 - Sheme

9.3 - Elektricna shema 3x 400 V 50 Hz

S1
=
L1 schwarz - black 1 -2
L2 braun - brown 3 3 4
L3 schwarz - black 5 +—8
N blau - blue 7 -8
elb/griin - yellow/green
pp _gelblortn - yellow/green |

3x400V

3x400V 50Hz
2,75A, 1,1kW,
2820 Upm

S1
=
L1 schwarz - black 1 -2
|
L2 braun - brown 3 -4
L3 schwarz - black 5 — 6
N blau - blue 7 /‘ 8

PE —-—— - —- - (P5)
| ] 10a

but

wa s va|  3x400V
3x400V 50Hz
M1 2 75A, 1,1kW,
2820 Upm
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9 - Sheme

9.4 - Pneumatska shema

2A1 2A2
08/6
?
—
1A 280x110
1V4 1V5 182
2 1 A - - — 025x25
12 M |
| 1-10 bar / 3 bar
[
06/4 Vi v ! C 2v1
) 2 |2 A
A - :
1z = SN E
B 6 é |
&1
06/4
0-10 bar 0z ov1
ﬁ’i’i’w p= 6 bar
‘ C\P SN Q ool (E)mm: 5 bar / pmax= 7 bar)
= .
i
10Z1 N ‘ 0
i % |
0 Gr3 0474060
ov1 ovi 7465340
0z G1/8", 5um 3975560
0Z1 G1/8", DM40, 0-10 4398790
1A G1/8" 2454384
1V1 Gi/8" 8585365
1V2 M5 3976000
1V4 G1/8* 6791870
1V5 G1/8" 2454970
182 G1/4", 250V/6A 3988890
2Vi Gi/8" 1800330
2A1 G1/8" 2285329 lifleft
2A2 Gi/8" 2285679 re/right
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