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ﬁblum C - Laeseanvisning

C.1- Handtering af betjeningsvejledningen

» Opbevar venligst betjeningsvejledningen.

* Lees betjeningsvejledningen samt sikkerhedsanvisningerne for ibrugtagning af forarbejdningsmaskinen!
+ For at forenkle identificeringen af de beskrevne dele anbefaler vi at benytte skitserne.

* De enkelte kapitler er angivet med et stort bogstav, for at lette brugen af denne betjeningsvejledning.

Sikkerhedsanvisning:
A Denne advarselstrekant henviser til vigtige sikkerhedsanvisninger, som skal overholdes.

Bemaerkning:

Dette udrabstegn henviser til en bemzerkning. Tilsideszettelse af denne bemzaerkning kan dele af
' forarbejdningsmaskinen og veerktgjet beskadiges, eller forarbejdningsmaskinen er ikke laengere funktionsdygtig
henholdsvis vaerktajet er ubrugeligt.

(€A} Denne delbetegnelse henviser direkte til det kapitel, hvor disse dele primzert er beskrevet. For eksempel beskrives [€R)] i kapitel 3.

Kaere Blum-kunde!

Vi vil gerne gnske dig hjertelig tillykke med din beslutning om en Blum forarbejdningsmakine. Du er nu ejer af en moderne
forarbejdningsmaskine, som helt bestemt vil give dig stor glaede, hvis du sgrger for vedligeholdelse og service af
forarbejdningsmaskinen.

Far ibrugtagning skal du ubetinget laese denne betjeningsvejledning grundigt igennem, ogsé selvom det kraever din veerdifulde tid.
Kun p& denne made erfarer du, hvordan forarbejdningsmaskinen bedst afstemmes efter dine behov og hvordan du sikrer dig mod
skader. Derudover indeholder betjeningsvejledningen vigtige informationer om eftersyn af forarbejdningsmaskinen.

Ved tryktidspunket af betjeningsvejledningen svarer denne til den nyeste i denne serie. Sma afvigelser, som falge af konstruktiv
videreudvikling af forarbejdningsmaskinen, kan dog aldrig helt udelukkes. Betjeningsvejledningen er en vigtig bestanddel af
forarbejdningsmaskinen og skal ved videresalg overdrages til den nye ejer.

For din egen sikkerhed, anvendes kun reservedele og tilbeharsprodukter, som er frigivet af Blum. Blum patager sig intet ansvar for
andre produkter og de dermed opstaede skader.

Blum GmbH forbeholder sig retten til uden forudgaende varsel at informere om andringer henholdsvis at annullere uden

kompensation ved tekniske udfarelser, udstyr, tekniske oplysninger, farver, materialer, tienesteydelser, serviceydelser og
lignende sager, samt at indstille fremstilling af en bestemt model uden forudgaende varsel.
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ﬁblum D - Sikkerhedsanvisning

D.1- Rest risici efter ISO EN 12100-2

» Maskinen opfylder de gaeldende regler for sikkerhedsteknik. Alligevel kan der veere visse risici.

 Der vil stadig veere fare for operatgren eller anden person ved arbejde med maskinen, iszer hvis beskyttelsesanordninger fiernes
og hvis styreenheden svigter.

+ De pékleebede sikkerhedsskilte samt sikkerhedsanvisninger, henviser til andre risici. Det er derfor ngdvendigt og vigtigt at disse
leeses og overholdes.

D.2 - Sikkerhedsetiket

Far forarbejdningsmaskinen tages i brug, lseses betjeningsvejledning og sikkerhedsanvisninger.

Anvend altid egnede beskyttelsesbriller under arbejdet.

Der ma altid kun arbejde en person ved denne maskine.
Arbejdspladsen befinder sig foran maskinen.

Den elekitriske tilslutning af forarbejdningsmaskinen, savel som enhver reparation ved maskinens elektriske omrade, ma
é kun udferes af en autoriseret elektriker! Far enhver reparation af maskinen skal stram- og trykluftforsyningen afbrydes
(stik / lynkobling).

Der ma ikke manipuleres med haender eller genstande i neerheden af borehoved eller svingbgijlen under bore- eller

presseforlgbet.
{\_ | Beskyttelsesanordningen ma ikke fiernes - Fare for tilskadekomst!

El Der ma ikke manipuleres med hzenderne ved risikoomradet med nedholderen og fingermgtrik! - Klemningsfare!

Laser klasse 2 - Kig aldrig i laserstralen. Laserstraler kan forarsage gjenskader!

LASER
RADIATION

do not look
into the
laser beam

LASER CLASS 2

D.3 - Anvendelse i overensstemmelse med bestemmelserne

+ Denne forarbejdningsmaskine er fortrinsvis anvendelig til boring og iseetning af beslag ved materialer af trae, spanplader eller
lamineret trae. Forarbejdningsmaskinen ma kun anvendes industrielt og handvaerksmeessigt. Ved anden anvendelse og ved brug,
som ikke er beskrevet i betjeningsvejledningen, patager fabrikanten sig intet ansvar.

» Maskinen er ikke tryksikret. Opstilles ikke i naerheden af lakering

» Formalet ved anvendelse af lasermodul MZR.5300, er mal- og positionssagning pa arbejdsemnet, som bearbejdes med
MINIPRESS P. Som arbejdsemne ma kun anvendes tree eller spanplade, som ikke er reflekterende. Det er forbudt at
anvende reflekterende arbejdsemner. Lasermodulet MZR.5300 méa kun anvendes i kombination med MINIPRESS P ved
industri- og handveaerksomradet. Ved anden anvendelse og ved brug, som ikke er beskrevet i denne betjeningsvejledning og i
betjeningsvejledningen til MINIPRESS P, patager fabrikanten sig intet ansvar.

D.4 - Sikkerhedsanvisning

« Far udskiftning af vaerktgj, 2endring, rengering, service eller ved arbejde i boreomradet, skal hovedkontakten stilles pa pos.0
og stremmen til forarbejdningsmaskinens trykluft tages fra.
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ﬁblum D - Sikkerhedsanvisning

 Vaer opmaerksom pa, at der under arbejdet kun anvendes korrekt slebet boreveerktgj!

» Ved emner, som rager ud over arbejdsbordet skal man veere ekstra opmaerksom. Der monteres et starre bord eller der bruges
et tilleegsbord. Arbejdsemnerne ma ikke pavirke forarbejdningsmakinens stabilitet. Arbejdsemnet skal veere sikret mod at kunne
vippe og falde ned. Anvend egnet spaendeveerktgj eller aflaegningsbuk. Betjeningselementer skal vaere indenfor reekkevidde og
tilgeengeligheden ma ikke spzerres.

« Arbejdsemnet skal sikres under bearbejdningen! Anvend nedholderen pa forarbejdningsmaskinen eller hvis denne ikke er
tilstreekkelig, anden egnet befaestelsesanordning.

* Anvend egnet arbejdstgj

Kontroller far enhver pabegyndelse af arbejde om alle sikkerhedsanordninger og funktionaliteter fungerer korrekt! Beskadigede dele
udskiftes med originale reservedele.

Fer der teendes for maskinen bar De forvisse Dem om, at der foruden arbejdsemnet ikke forefindes veerktgj eller andre genstande pa
arbejdsbordet!

« Nar arbejdet er afsluttet stilles hovedafbryderen altid pa POS. 0

+ For Deres egen sikkerhed, ma der kun benyttes tilbehar og ekstraudstyr, som der er angivet eller anbefalet i betjeningsvejledningen
og i BLUM kataloget.

« /Endringer og ombygninger pa forarbejdningsmaskinen ma ikke foretages selvsteendigt!

BLUM-service stér til disposition ved enhver henvendelse vedr. spgrgsmal eller problemer.

+ Der skal tages hensyn til de nationale bestemmelser, arbejdsret, sikkerhedsforanstaltninger og affaldsbekendtgarelser.

D.5 - Stgjniveau

Det fastsatte stajniveau i henhold til EN ISO 11202 (11204) er:

Stejniveau pa arbejdsplads (Arbejdscyklus): 80,4 dB(A) (i 1,5 m hgjde og 1 m malt foran arbejdsbordets kant.
Omgivelseskorrektionsfaktor K3A er 4 dB og bliver beregnet efter EN ISO 11204 tillaeg A. Differencen mellem mislyd- og
lydtryksniveau er ved ethvert malepunkt > 6dB)

De angivne vaerdier er emmissionsveerdier og udger ikke samtidig arbejdspladsvaerdien. Selvom der er en sammenhaeng mellem
emissions- og immissionsniveau, kan det ikke udelukkes, at det kan veere ngdvendigt med yderligere sikkerhedsforanstaltninger.
Faktorer, som kan have indflydelse pa arbejdspladsens nuvaerende immissionsniveau, kan vaere pavirkningens varighed,
arbejdslokalets saerpraeg og andre stgjkilder. De tilladte arbejdspladsveerdier kan ligesa variere fra land til land. Denne information
skal dog gere brugeren i stand til, bedre at kunne vurdere farer og risici.

D.6 - Stgvemission

TRK-veerdien for traestov sikres overholdt ved reglementeret tilslutning af udsugningsanlaeg. Forarbejdningsmaskinen er udstyret
med en tilslutningsadapter til slange med en indvendig diameter pa 100 mm. Derved indstiller den maksimal kreevede middel
lufthastighed pa 20 m/sek. sig ved et undertryk pa 2000 Pa. Forefindes der ingen udsugningstilslutning med en diameter pa 100
mm, kan de medsendte adapter anvendes. Ved tilslutningen skal skal man vaere opmaerksom pa, at der ved slangens profil med en
diameter pa 100 mm. disponeres med en min. lufthastighed pa 20 m/s.

« Forarbejdningsmaskinen skal vaere tilsluttet et stavudsugningsanleeg! (Udsugningsanleegget skal veere fleksibelt og ma ikke veere
let anteendelig)

* Restspaner og stev fiernes regelmaessigt med stavsuger.
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MINIPRESS P Blum
Ser.No.: JB 00001 2010
V Hz kW
kg / lbs @ @
Bohr- und Beschlagsetzmaschine
Ref.No.: M53.1000
Julius Blum GmbH - A - 6973

BG Mpo61BHU MaLLWHK

DA Bore- og beslagssaetmaskiner

DE Bohr- und Beschlagsetzmaschine

EN Drilling and insertion machine

ET Puurimis- ja sisestusmasinad

Fl Asennusporakoneet

FR Machine pour percer et poser des ferrures
EL Mnx&vnua SIGTENONG KO TOTIOBETNONG

IT Macchina forainseritrice

LV UrbSanas un furnitiras iestradasanas iekarta
LT GreZimo-montavimo staklés

NL Boor- en beslagmachines

PL Maszyna do nawiercania i osadzania oku¢
PT Furadeira e maquina para a montagem de ferragens
RO Masina de gaurit si montat feronerie

SV Borr- och beslagsmonteringsmaskiner

SK Vrtaci a lisovaci stroj

SL Vrtalni stroj in stroj za okovje

ES Maquinas para taladrar y de instalacién de herrajes
CS Vrtaci a lisovaci stroje

HU Furo- és vasalatbepréseld gépek
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F - EG-Konformitetserklaering / tekn. data

F.1 - EG-Konformitetserklaering c €

Vi, Julius Blum GmbH, Industriestr. 1, A-6973 Héchst erklaerer alene at have ansvaret for at produktet MINIPRESS (M53.xxxx) med
borehoved (MZK.1000, MZK.1900, MZK.8000, MZK.8800), som denne erklaering henviser til, svarer til falgende EG- direktiver:

Maskindirektivet 2006/42/EG
EG-EMV-direktiv 2004/108/EG

Som denne erkleering omhandler, i overensstemmelse med EU-direktivets naevnte krav under anvendelse af falgende normer:
EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN 60204-1, EN 349, EN 983

yderligere blev falgende normer taget med i betragtningen:
EN ISO 11202, EN ISO 11204, DIN 33893-2

Anbefalet sted:

Traeets fagkomité

Test- og certificeringsinstans i BG - PRUFZERT
Postfach 800480

70504 Stuttgart

GS-Prgveattestnr: 051140

BG-Testcertifikat nr: 051141

Hochst, 06.07.2009 Dokumentationsfuldmeegtig:
Dipl.-Ing. Herbert Blum, Dipl.-Ing. (FH) Thomas Maier,
Direkter www.blum.com

www.blum.com

F.2 - tekniske data

1) Generelle data 2) Mal og veegt

+ Speending: Iflg. meerkeplade Veegt: m= 47 kg

+ Strom: Iflg. meerkeplade

+ Tilslutningskabel Mal: = 771 mm
Motor: 1,1 KW = 684 mm

* Omdrejningstal: Iflg. maerkeplade T= 690 mm

« Luftforbrug: 1,5 Liter

+ Stajniveau: 80,4 db(A)

Vigtigt: Nettet tilkobles en 7 A sikring.
4) Maksimal indboringsmal
Opstillingssted:
» Temperaturomrade: 5-40 °C (39,2 - 104 °F) * Indboringsmal center koblingsskrue: 0 - 70 mm
« rel. luftfugtighed: 35-55%

3) Maksimal emnetykkelse
6) Tilbehgr
* kun boring 45 mm
+ Beslag iseettes * Tilbehgr se BLUM hovedkatalog
alt efter beslag max. 20 mm til max. 32 mm

5) Maksimal borediameter
» maksimal borediameter 45 mm
» Bor se BLUM hovedkatalog

der ma kun anvendes bor, som Blum
har frigivet som tilbehgr.
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1 - Opstilling af forarbejdningsmaskine

1.1. - Udpakning og sammenbygning

1.1.1) Pladsbehov forarbejdningsmaskine

H= 771 mm
B= 684 mm
T= 690 mm

PAS PA:

Hovedpunkterne om forarbejdningsmaskinen findes bagerst

1.10.2) Forarbejdningsmaskinen pakkes ud og skrues fast pa et egnet bord
» Aben aesken
 Veer to om at lgfte forarbejdningsmaskinen op pa bordet

PAS PA:
Forarbejdningsmaskinen ma kun loftes med hejse/lofte tilbehor!

PAS PA:
Forarbejdningsmaskinen vejer ca. 47 kg
Bordet skal veere tilstreekkelig dimensioneret
» Anbefalet bordhgjde 80 - 90 cm
* Forarbejdningsmaskinen skrues fast med skruer ved boring.
+ Forarbejdningsmaskinen ma ikke opstilles og lagres i kondenserede (fugtige)
omgivelser. Omradet skal veere tort

1.1.3) Grundlineal monteres
“ » montering af MZE.130MO00 ifalge vedlagte montagevejledning MZE.1300 (BA-119)
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1 - Opstilling af forarbejdningsmaskine

XXXV /XX HZ

1.1.4) Monter svinganslag

» Klemskrue lgsnes indtil modholderen rager 10 mm frem
+ Svinganslag seettes skrat pa linealen og stilles op
» Klemskrue spaendes

Henvisning:
! Med denne fremgangsmade er det ogsa muligt at indszette anslag
mellem to eksisterende anslag.

1.1.5) Monter arbejdsbord

a) Tilbehgr-arbejdsbord MZA.5300 bord
» Arbejdsbordet laegges pa styrepladen
 Arbejdsbordet sammenskrues med styrepladen

b) Selvfremstilling af arbejdsbordet (se kapitel 8 - tillaeg)

PAS PA:

A Forarbejdningsmaskinen ma ikke szettes i drift uden arbejdsbord.
Arbejdsbordet skal skrues fast med forarbejdningsmaskinen med de
medleverede skruer.

1.2 - Tilsluttes trykluftnettet

1.2.1) Paseet luftslange

PAS PA:
Ved efterfolgende proces vil boreaggregatet lave en [KFE)]
opadgaende bevaegelse

« Luftslange tilsluttes luftfilterenheden pa forarbejdningsmaskinen
» Aben stophane

Vigtigt:
! Ved trykluftstilslutningskablet skal der indsaettes en hurtig-kobling med
en maksimal afstand pa 3 m fra maskinen

1.2.2) Indstil driftstryk

« Driftstrykket ved 6 bar ligger pa
(Pmin= 5 bar)
(Pmax= 7 bar)
« Luftforbruget pr. arbejdscyklus udger 1,5 liter

1.3 - Elektrisk tilslutning

1.3.1) Elektrisk tilslutning
* Forarbejdningsmaskinen er udstyret med et stik. Skulle stikket ikke veere anvendelig,
skal der foretages folgende arbejdsprocesser:

PAS PA:
Den elektriske tilslutning ma kun udfores af en autoriseret elinstallator!
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1 - Opstilling af forarbejdningsmaskine

« Hovedafbryder stilles p4 Pos.0
» At montere et stik passende efter de nationale normer. Nettet er forsynet med en
sikring 7 A (se kapitel 9 - skemaer)

Vigtigt:

Forarbejdningsmaskinen er forberedt til den netspaending, som er
patrykt etiketten pa tilslutningskablet.

Anvendelig ved afvigende driftsspanding pa forarbejdningsmaskinen
se kapitel 9 - skema

1.4 - Stgvudsugning

1.4.1) Tilslut udsugning til forarbejdningsmaskinen

PAS PA!
Maskinen skal veere tilsluttet et stovudsugningsanlaeg!

+ Spiralslangen med indvendig diameter pa 100 mm anbringes og fastgeres i
modtagergret

» Den gennemsnitlige vindhastighed i udsugningsanlaegget skal mindst veere pa 20 m/
sec

+ Forefindes der ingen udsugningstilslutning med en diameter pa 100 mm, kan de
medsendte adaptere anvendes. Ved tilslutningen skal skal man veere
opmaerksom pa, at der ved slangens profil med en diameter pa 100 mm er en
minimums lufthastighed pa 20 m/s til radighed

T

> ¢

L, \"T" 3.
"\W@__L:

1.4.2) Sammenkoble udsugningsanleegget med styringen

PAS PA:
Den elektriske tilslutning ma kun udferes af en autoriseret elinstallator.

* Hvis udsugningsanlaegget skal tilsluttes hovedafbryderen, sa kan det tilsluttes S1 7/8
kontakten.
(se kapitel 9 - skema)
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ﬁblum 2 - Beskrivelse af betjeningstavle
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2.1 - Beskrivelse af betjeningstavle

2.1.1) Betegnelse af betjeningselementer
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Hovedafbryder
Fremfgringstast
Nedholderkontakt
Driftsindikatorkontakt

PAS PA!

Hovedafbryderen adskiller ikke forarbejdningsmaskinen

fra trykluftsnettet!

Pos.0: Driftsanvisning lyser ikke. Forarbejdningsmaskine i driftsindstilling
- Motoren kan ikke startes

- Loftebevaegelse kan gennemfares

Pos.1: Driftsanvisning (R lyser. Forarbejdningmaskine er i arbejdsmodus
- Bor og beslag montering mulig
- Lysmarkeringen lyser

PAS PA!
For lang holdbarhed af lysmarkeringen, skal hovedkontakten
sta pa pos.0, nar der ikke arbejdes.

Med en gaengs haengelas sikres hovedafbryderen mod ubefajet boring.

2.1.2) Hovedafbryder [P3¥3)

PAS PA!
Nar der trykkes pa fremforingstasten, ma haenderne ikke befinde sig i
forarbejdningsmaskinens arbejdsomrade. (A)

Ved at trykke pé fremfaringstasten, gennemfares den til enhver tid valgte arbejdsgang.

-
o
B+

klargering:
Hovedkontakten paPos.0 + tryk pa fremfgringstaste

O«

boring:
Hovedkontakten paPos.1 + tryk pa fremfgringstaste

(e

Beslag iseettes:
Svingbgijle er svinget ind + fremfaringstasten er trykket

(e

2.1.3) Nedholder kontaki{p¥3!

Option:

i

Nedholderen er ikke indeholdt i den samlede standard-levering.
Pos. Nedholderen ind:
Ved at trykke pa fremfaringstasten bliver nedholderen automatisk kart
ind. Ved et let tryk pa nedholderkontakten bliver nedholderen Igsnet igen.

Pos. Nedholderen ud:

Ved tryk og drejning af nedholderkontakten i pos. § Bliver nedholderen
afbrudt. Ved at trykke pa fremfaringstasten [ forbliver nedholderen pa
plads.
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3.1 - Forarbejdning mebelhaengsel

3.1.1) nedvendige dele
» Bor:
1x @ 35 mm hgjre drejende (€&} (sort markeret)
2x @ 8 mm venstre drejende (rod markeret)
» Afdaekningskapper [€J)]
* Matrise MZM.00XX (hvilken matrise til hvilket haengsel se katalog)
* Mgbelhaengsel

3.1.2) Indstil boreleengde

 Borets total laengde (fra skeer til borejusteringsskrue)
skal vaere 57 mm

» Erboreleengden kortere, efterjusteres boreleengden med en skruetraekker ved hjeelp
af borejusteringsskruen

Vigtigt:
! Alle bor skal veere lige lange

3.1.3) Indstil borebillede

» Borehoved-fikseringsbolte [€H)] udtraekkes
« Samtidig skubbes[g§) handtaget til symbolet [Elig),Mabelhaengsel”
» Borehoved-fikserbolte [€Rs)] griber fat igen

3.1.4) Fastgor bor

+ Hovedafbryderen pa Pos. 0
) ) » Boret saettes i borholderen indtil anslag (fladen pa boreskaftet skal sta i retningen af
k! \! befaestelsesskruen)
* Fastger befaestelsesskruen med unbraconagle
L\ k\ » Ved de resterende borholdere monteres afdsekningskapper; dermed forhindres
tilsmudsning af borholder, samt at befeestelsesskrue selvstaendigt drejer ud.
28 @35 I8
Vigtigt:
e o o . .. ! Befaestelsesskruen ved borholderen drejes ikke helt ud. Fuldstaendig

uddrejning, beskadiger borholderen.
3.1.5) Indstil boredybde
* Indstil boredybde med fingermatrik [€X[0)]

(En omdrejning betyder 1,5 mm dybdejustering)
* Fikser fingermatrikken [ERI8)] (sla kontra)
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3.1.6) Boredybdestop

En yderligere mulighed for en konstant boredybde er montering af boredybdestop.

Bliver der monteret borestop, udger indboringsdybden uafheengig af emnetykkelsen

altid 13 mm.

Montering af boredybdestop:

» Hovedafbryder pa Pos.0

» Boret fiernes

» Boredybdestop saettes i holderens ngglehul tryk til anslag og drej kraftigt 90
grader.

» Monter bor

VIGTIGT:

Borelaengden skal vaere indstillet pa 57 mm. (se punkt 3.1.2).
Fingermotrikken ma ikke monteres for boredybden er naet. (se punkt
3.1.5)

3.1.7) Indstil slaghastighed

Justeringen af slaghastigheden foretages ved hjeelp af fingerskruen [ERE)] pa bagsiden
af cylinderen.

* hurtigere: Skruen [§]K})] drejes mod venstre
» langsommere: Skruen [EiE)] drejes mod hajre
3.1.8) Kontroller slagbremse

Slagbremsen sgrger for bremsning af slaghastigheden, kort far boret rammer traeet.
(Det giver boret laengere holdbarhed og en ren boring)

+ Hovedafbryderen [EK)) pa Pos. 0

» Hold arbejdsomradet (A) frit ved forarbejdningsmaskinen.
 Tryk péa fremfaringstasten [] og hold gje med slagbevaegelsen.

3.1.9) Indstil slagbremse
Justeringen af bremsen klares ved af dreje pa skruen [ERE} ved cylinderen.

+ Hardttrze: Skruen [ drejes mod hgijre:
Boreslagene bliver bremset kraftigere.

» Bladt trae: Skruen [€RE) drejes mod venstre:
Boreslagene bliver bremset mindre kraftigt.

3.1.10) Juster anslagssystem

* indstil det anskede mal med handhjul
+ eller indstil anslagssystemet pA MB med denne fixindstilling er indboringsmalet
angivet til 22,5 mm
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3.1.11) Svinganslag [{ij) indstilles

Svinganslagene indstilles pa det anskede mél og faestnes.

VIGTIGT:
! Aflaesningskanten er indvendig i svingdelen!

3.1.12) Lagen lzegges pa arbejdsbordet og skubbes til anslag eller opmaerkning
VIGTIGT:

! Ved falsede emner og emner med radius, (se billede) kan anlaegsfladen
forstorres ved at dreje anslagsspjeeldet.

3.1.13) Nedholderen [€K))) justeres efter materialetykkelse.
» Klemskruen [€RE)] dbnes.

* Nedholderen [€K}g] indstilles sadan, at afstanden mellem lage og
nedholderbeskyttelsen [€RE) maksimalt er x = 3 mm.

» Klemskrue [€XE)] speendes let.
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3.1.16) Bore
PAS PA!
A Veer sikker pa, at der ikke ligger andre genstande udover emnet i
forarbejdningsmaskinens arbejdsomrade! Der ma ikke arbejdes med
hzaenderne i maskinens arbejdsomrade (A).

« Hovedafbryderen pa Pos. 1
+ Nedholdekontakt [} pa Pos. §
 Svingbgjlen [€Xe)] skal veere svinget opad.

+ Lagen placeres udenfor risikoomradet (A) fastholdes og trykkes mod [{d)
svinganslaget.

* Tryk péa fremfaringstasten [ indtil den gnskede boredybde er opnaet.

» Fremfaringstasten [ slippes.

3.1.17) Kontroller vinkelindstillingen pa svingbgjlen
+ Svingbgjlen drejes nedad indtil anslag.
 Kontroller, om haengslet flugter med den forborede boring.
* Flugter de ikke, kan der veere to arsager:
a) Svingbgjlen er ikke lodret justeret.
- Korrigeres ved justering af skruen [}
b) Matrice excentrisk:
- Korrigeres ved justering af justeringsskruen pa matricen.

VIGTIGT:
! Hvis fremforingstasten [P kun trykkes ned med ganske fa mm, korer
bore- og ipresningsaggregatet langsomt nedad.

3.1.18) Ipresning af inventarbandet
PAS PA!
Der ma ikke arbejdes med haenderne i forarbejdningsmaskinens
arbejdsomrade (A)!

» Fremfaringstasten holdes nede, indtil haengslet er presset helt i.

« Fremfgringstasten slippes.

« Svingbgjlen drejes opad.

» Nedholderen lgsnes ved bergring af nedholdekontakten [¢4¢)]

+ Lagen fiernes fra arbejdsbordet eller skubbes til naeste anslag.
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ﬁblum 4 - Forarbejdning

4.1 - Forarbejdning krydsmonteringsplade

4.1.1) Noedvendige dele
» Bor:

1 x 5 mm hgjredrejende (sort markeret)

1 x 5 mm venstredrejende (rod markeret)
» Afdaekningskapper [€J)]
» Korpusside
» Krydsmonteringsplade med systemskruer
4.1.2) Indstil borelaengde (se punkt 3.1.2)

4.1.3) Indstil borebillede

» Borehoved-fikseringsbolte [€R§)] traekkes ud.

» Samtidig skubbes[§§) handtaget til symbolet [EE)Hulraekke.

» Borehoved-fikserbolte [€H)] griber fat igen.

4.1.4) Fastspaending af boret i borholderen (se punkt 3.1.4)
4.1.5) Kontroller boredybdeindstillingen (se punkt 3.1.5/ 3.1.6)

4.1.6) Indstil slaghastigheden (se punkt 3.1.7/3.1.8 / 3.1.9)

4.1.7) Indstil anslagssystem

* indstil det anskede mal med handhjul
« eller indstil anslagssystemet p4 SY med denne fixindstilling er indboringsmalet
angivet til 37 mm

4.1.8) Svinganslag indstilles

a) Hvis lageunderkanten skal veere i niveau med korpusunderkanten, sa eendres
indstillingen [{#4] af grundlinealen blot.

FAEndring af anslagslineal:
« Skruerne lgsnes
« Linealen skubbes 16 mm i retning af det yderste bor
 Skruerne spaendes

VIGTIGT:
' Ved denne funktion bliver 0-punktforsaetningen pa
krydsmontagepladen udlignet. (se punkt 4.1.8).
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fblum 4 - Forarbejdning

b) Hvis lageunderkanten skal vaere lzengere eller kortere end korpusunderkanten, skal
anslagene reguleres [{ig] efter mal differencen. Ydermere skal grundlinialen [{J2)]

positioneres pany.

_ ' Opstilling af anslag og lineal:
* Anslagenes mal (x) eendres
« Skruerne lgsnes
* Linealen skubbes 16 mm i retning af det yderste bor
* Skruerne spaendes

VIGTIGT:
Ved denne funktion bliver 0-punktforsaetningen pa
krydsmontagepladen udlignet. (se billede 4.1.8).

4.1.9) Korpussiden legges pa arbejdsbordet og skubbes til anslag eller
opmaerkning
(se punkt 3.1.12)

4.1.10) Nedholderen [£R[}) justeres efter materialetykkelse
(se punkt 3.1.13)

04-01-2011) Bore
(se punkt 3.1.16)

4.1.12) Nedholderen losnes
» Nedholderkontakten (&) bergres let
* Korpussiden skubbes videre til neeste anslag
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“blum 5 - Forarbejdning

5.1 - Boring af hulraekker

5.1.1) Nedvendige dele

» Bor:
1x @5 mm hgjre drejende [} (sort markeret)
2x @5 mm venstre drejende (rod markeret)

» Afdaekningskapper [€J)]

« Indstillingsleere (X))

» Korpusside

5.1.2) Indstil boreleengde

(se punkt 3.1.2)

5.1.3) Indstil borebillede

» Borehoved-fikseringsbolte [€R§)] traekkes ud.

+ Samtidig skubbes handtaget il symbolet.
« Borehoved-fikserebolte griber fat igen.

5.1.4) Fastspaending af boret i borholderen
(se punkt 3.1.4)

5.1.5) Kontroller boredybdeindstilling

(se punkt 3.1.5/3.1.6)

5.1.6) Indstil slaghastighed

o o o ,‘, (se punkt 3.1.7/31.8/3.1.9)

5.1.7) Indstil anslagssystem
* indstil det anskede mal med handhjul

« eller indstil anslagssystemet p4 SY med denne fixindstilling er indboringsmalet
angivet til 37 mm.

5.1.8) Svinganslag [{l§ indstilles
(se punkt 03-01-2011)

5.1.9) Boring af hulraekker

« Indstillingsleeren [)] seettes pa det allerede indstillede anslag og indstil
yderligere et anslag.

Dermed fremkommer en sekserhulreekke med 32 mm hulafstand.

5.1.10) Korpussiden laegges pa arbejdsbordet og skubbes til anslag eller
opmaerkning

(se punkt 3.1.12)

5.1.11) Nedholderen justeres efter materialetykkelse.

(se punkt 3.1.13)

5.1.12) Bore
(se punkt 3.1.16)

5.1.13) Nedholderen lgsnes
» Nedholderkontakten [#)] bergres let
* Korpussiden skubbes videre til neeste anslag
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6 - Eftersyn og vedligeholdelse

6.1 - Eftersyn

6.1.1) Eftersyn
» Maskinen renggres jeevnligt for borestav

» For padbegyndelse af enhver arbejdsfunktion, kontrolleres Iuftfilterenheden for
vandrester, som kan ophobe sig i filterenheden, og temmes efter behov.

* For padbegyndelse af enhver arbejdsfunktion kontrolleres tryklufts- og el ledninger for
beskadigelser.

* Lejerne er vedligeholdelsesfri og ma ikke smgares

 Styresgijlerne [(#4) skal regelmaessigt rengeres for stav med en ter klud.
(Der mé& pa ingen made anvendes renggrings- eller oplgsningsmidier)

6.1.2) Beskadiget kobling
Koblingen er beskadiget hvis:
 Boret blokerer i emnet, samtidig med at motor-ventilationshjulet drejer videre.

PAS PA!
Der ma ikke arbejdes med haenderne eller andre genstande i maskinens
arbejdsomrade (A)

» Hovedafbryder seettes pa Pos. 0

» Forarbejdningsmaskinens strgm og trykluftledning afbrydes

 Boret fiernes

* Motorskaerm afmonteres

 De fire befaestelsesskruer i siden ()] lasnes fra motoren.

(drejes ca. 4 hele omgange)
» Motoren haeves op og placeres pa styringen

R mmﬂ“

PAS PA!
Sikre motoren mod at falde ned

« Deemperring [[) fiernes

+ gammel kobling fiernes

« Erstatningskobling monteres pa akslen. (veer opmaerksom pa den rette
placering mellem kobling og aksel)

« Deemperring [() iszettes

» Koblingsunderdelen tilrettes for pasaetning af motor

* Motor paseettes (motoren skal ligge rent pa flangen)

* De fire befeestelsesskruer pa siden spaendes igen

* Motorskeerm monteres

6.1.3) Udskift driftskontrollampe

« Afbryd forarbejdningsmaskinen fra strammen.

» Hovedafbryder seettes pa Pos. 0

« Afmonter [(g) skeermen til driftskontrollampen. (skrues af)
+ Defekt lampe fiernes. (Tryk og drej mod venstre)

* ny lampe monteres. (Tryk og drej mod hgjre)

+ Skeermen pa driftskontrollampen monteres igen
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ﬁblum 7 - Hvad ger vi hvis?

7.1 - Fejl ved boring

Fejl

Fejlarsag

Fejludbedring

Bemaerkning

Boringen er for stor,
oval eller oprevet

Bor blokerer i treeet

Boret kan ikke
fastspaendes i
borholderen

Boredybden passer
ikke

Borediameter er for stor

Bor er bgjet

Slaghastigheden ved boring er for hgj

Gennemboring af emner

Gearakslen er bgijet eller lejet er defekt

Der blev boret i et ikke planlagt materiale

Slaghastigheden ved boring er for hgj

Kobling er breekket (motoren kerer, boret

blokerer i traeet)

Boret er slgv

Der blev ikke taget hensyn til borets
omdrejningsretning

Forarbejdningsmaskinen er tilsluttet
forkert spaendingsniveau

Borholder fuld af spaner
Boreskrueskaftdiameter er for stor eller

forslaet

Boredybde indstillet forkert
Borelzengden passer ikke

Boret er ikke skubbet helt ind i
boreholderen

Emnetykkelse svarer ikke til den

antagende veerdi (for eksempel 15 mmi
stedet for 16 mm)

Kontroller bor

Udskift bor

Indstil slaghastigheden korrekt

Anvend tagspidsbor til gennemboring

Drivveerket udskiftes

Bearbejd kun emner af trae, spanplade eller

lamineret trae

Indstil slaghastigheden korrekt

Udskift defekt kobling

Slib boret eller udskift det

Det hgjredrejende sortmarkerede

bor speendes i den venstredrejende
redmarkerede borholder
Netspaendingen kontrolleres og
sammenlignes med tilslutningsskemaet.
Kontrolleres af en autoriseret elektriker

Borholderen renses

Anvend daekkapper

Slib boreskaftet eller udskift det

Boredybeindstilling korrigeres

Borelaengde indstilles pa 57 mm

Renger borholderen og seet boret helt i

Kontroller emnetykkelse, korriger
boredybdeindstillingen, anvend
boredybdestop
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ingen

ingen

se punkt 3.1.7

ingen

ingen

ingen

se punkt 3.1.7

se punkt 6.1.2

ingen

ingen

se kapitel 9 - skema

ingen

ingen

se punkt 3.1.5

se punkt 3.1.2

se kapitel 3

se kapitel 3
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ﬁblum 7 - Hvad ger vi hvis?

7.1 - Fejl ved boring

Fejl Fejlarsag Fejludbedring Bemaerkning

Forarbejdningsmaskinen kgrer pa en Fjern genstand ingen

genstand (for eksempel drejningsanslag)

Fremfaringstasten blev sluppet far Tryk pa fremfaringstasten, til den enskede  [ingen

boredybden blev naet boredybde er opnaet

Arbejdsbordhgijde (tykkelse) Arbejdsbordet laegges under til en hgjde pa |se kapitel 8 - tillaeg

24 mm er opnaet

Slagbremse er indstilltet for kraftig Drosselventil abnes lidt se punkt 3.1.9

Boringen er Drejningsanslagene er ikke indstillet Kontroller position eller anslag og korrigeri  |ingen

excentrisk eller pa
forkert position

rigtigt pa linealen.

Lineal er ikke rigtig indstillet

Spaner mellem linealen og emnet

Forlzenger lineal er ikke pasat korrekt

Svingdrev har ikke fat

Emnet er ikke positioneret til laser
opmeerkning

Emnet kan ikke positioneres til laser
opmaerkning

givet fald

Indret linealen pa nulpunktet

Fjern snavs og spaner

Kontroller lineal befeestelse og understatning
- kontroller afstanden ved begge linealer
Lad lasebolten fa fat

Positioner emnet rigtigt

se folgende arbejdsforlab

Juster laseren til nulpunkt:

se punkt 1.1.3

ingen

ingen

se punkt 3.1.3

ingen

ingen

» Komponent — skruen lgsnes lidt med skruengglen i urets

retning
* Indstil laserlinjen pa nulpunkt

» Skruen drejes i urets retning med skruengglen
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ﬁblum 7 - Hvad ger vi hvis?

Juster vinklen pa laseren

Falgende arbejdsproces skal kun udfares, hvis vinklen pa
laserstralen ikke stemmer

» Gevindtap drejes mod uret med unbrakonggle

* Drej laserdiode, indtil hgjre vinkel nar emnet, eller
linealen. Anvend et emne til indstillingen. Fikser emnet pa
arbejdspladen med spaendeanordning

» Gevindtap drejes i med unbrakonggle i urets retning

Juster vinklen pa laseren

Falgende arbejdsproces skal kun udfares, hvis vinklen pa
laserstralen ikke stemmer

» Gevindtap drejes mod uret med unbrakonggle

* Drej laserdiode, indtil hgjre vinkel nar emnet, eller
linealen. Anvend et emne til indstillingen. Fikser emnet pa
arbejdspladen med spaendeanordning

» Gevindtap drejes i med unbrakonggle i urets retning

Laserstralen er ikke i lod

Falgende arbejdsproces skal kun udferes, hvis vinklen pa
laserstralen ikke erilod

Laserstralen er ikke i lod, hvis denne gér ud af nulpositionen
under slagbevaegelsen

» Gevindtap drejes mod uret med unbrakonggle
+ Sving laserdioden, indtil laserstralen er i lod
» Gevindtap drejes i med unbrakonggle i urets retning
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ﬁblum 7 - Hvad ger vi hvis?

7.2 - Fejl ved iseetning af beslag

Fejl

Fejlarsag

Fejludbedring

Bemaerkning

Beslag kan ikke, eller
er meget sveere at
saxette i

7.3 - Funktionsfejl

Fejl

Lufttrykket er for lavt

Matrice eller svingbgile stader pa en
genstand (for eksempel svinganslag)

Emnets overflade er for hardt

Boringen er ikke dyb nok

Borediameteren er for lille

Matricen er forskubbet eller drejet

Der er spaner i boringen

Svingbgijlen er ikke korrekt indstillet

Fejlarsag

Lufttrykket skal veere 5 - 7 bar.

Fjern genstand

Facetter boringen

se punkt ,,Boredybden opnas ikke*

Kontroller bor og udskift ved behov

Matrice indstilles

Fjern spaner fra boringen

Svingbgijleindstillingen korrigeres

Fejludbedring

se punkt 1.2.2

ingen

Anvend

nitreringssaenker

ingen

ingen

se punkt 3.1.14

ingen

se punkt 03-01-2017

Bemaerkning

Motoren karer ikke

Forarbejdningsmaskinen er ikke tilsluttet
strgmforsyningsnet

Forarbejdningsmaskinen er ikke tilsluttet
luftforsyningen

Bygningens sikring svigter
Forarbejdningsmaskinens sikring svigter
Hovedafbryderen er ikke pa position "1"
(boring)

Svingbgijlen er drejet ind

Forarbejdningsmaskinen er tilsluttet
forkert spaendingsniveau

Motor defekt

Tilslut forarbejdningsmaskinen til
stramforsyningsnettet

Tilslut forarbejdningsmaskinen til
luftforsyningen

Sla sikringen til eller udskift
Lad en autoriseret elektriker udskifte
sikringen

Hovedafbryder stilles pa position ,1¢

Svingbgjlen drejes opad

Netspaendingen kontrolleres og
sammenlignes med tilslutningsskemaet.
Kontrolleres af en autoriseret elektriker

Lad en autoriseret elektriker udskifte
motoren
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ingen

ingen

ingen

se elektronikskema

se punkt 2.1.1

se punkt 03-01-2016

se elektronikskema

ingen
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ﬁblum 7 - Hvad ger vi hvis?

7.3 - Funktionsfejl

Fejl

Fejlarsag

Fejludbedring

Bemaerkning

Motoren bliver varm

Ingen slagbevaegelse
ved betjening af
fremfaringstasten

Ingen funktion fra
nedholderen (vilkarlig)

Driftskontrollampe
lyser ikke

Luftfilter er utaet

Afblaesning af spaner
er mangelfuld

Maskineri defekt

Forarbejdningsmaskinen er tilsluttet
forkert spaendingsniveau

Boring i hard treesort med for hgj
hastighed

Motorskaerm er snavset eller afdeekket
med en genstand

Forarbejdningsmaskinen er ikke tilsluttet
luftforsyningen

Lufttrykket er for lav

Pneumatik slange er knaekket eller

beskadiget

Drosselventil il indstilling af

slaghastigheden er lukket

Fremfgringstaste-ventil sidder fast

Cylinder defekt

Forkert position af nedholderkontakten

Nedholdeventil defekt

Glimlampe defekt

Styrekredssikring defekt

Vinkelforskruning er lgs eller defekt

andre mangler

Slangen er knaekket eller uteet

Spaneafblaesning er blokeret

Lager, aksel eller tandhjul er beskadiget

Netspaendingen kontrolleres og
sammenlignes med tilslutningsskemaet.
Kontrolleres af en autoriseret elekiriker
Reducer slaghastighed

Fjern genstande og spaner i naerheden af

motorskaermen

Tilslut forarbejdningsmaskinen til

luftforsyningen

Lufttryk indstilles (5-7 bar)

Kontroller luftledningen

Drosselventilen dbnes

Udskift ventil

Udskift cylinder

Skift indstilling af nedholderkontakt

Udskift nedholderventil

Udskift glimlampe

Styrekredssikring udskiftes af autoriseret

elektriker

Fikser eller udskift vinkelforskruning

Luftfilter udskiftes

Slange udskiftes

Korriger spaneafbleesning ved at dreje pa

afblaesningsdysen

Drivveerket udskiftes
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se elektronikskema

se punkt 3.1.7

ingen

se punkt 1.21

se punkt 1.2.2

ingen

se punkt 3.1.9

ingen

ingen

se punkt 2.1.3

ingen

se punkt 6.1.3

ingen

ingen

ingen

ingen

ingen

ingen
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Blum 8 - Tillseg

8.1 - Selvfremstilling af arbejdsbordet
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+ Ved selvfremstilling af arbejdsbordet anvendes krydsfiner eller lamineret tree!

» Til befeestelse af arbejdsbordet bedes de medleverede skruer anvendes.
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+lum 9 - Skema

91 - El skema 1x 230 V 50 Hz

L1

PE

S1

=

braun - brown 1 -2
blau - blue 3 -4
5 :_g_

78

1x230V 50Hz,
S6-60%ED
5,0A, 1,1kW, 2830/min
C 25uF 400VDB
S
=
L1 braun - brown 12
N blau - blue 3 -4
5 +—6
7 -8
Ib/griin - yellow/
pp —geborln _yelowigreen |
1x230V 50Hz,
S6-60%ED
5,0A, 1,1kW, 2830/min
C 25uF 400VDB

28 BA-101/3DA M53.XXXX



rlum 9 - Skema

9.2 - El skema 1x 230 V 50 Hz

S1

=
L1 schwarz - black 12
L2 blau - blue 3 3 4
braun - brown 5 -6

L3 -
7 -8

gelb/griin - yellow/green
pp —gelortn yelowgreen

2o [l 1.6a F1 [ T1.6a Fol] ] [] 10a

3x230V

3x230V 50/60Hz
1 475A, 1,1kW,
2820 Upm

S1

=
L1 schwarz - black 1 -2
Lo blau - blue 3 -4
braun - brown 5 -6

L3 —
7 -8

elb/griin - yellow/green
pg —gelblgran - yellow/green |

F2 [] T1.6a F1 [ T1.6a Fof] [] [] 1oa

3x230V

3x230V 50/60Hz
4,75A, 1,1kW,
2820 Upm
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rlum 9 - Skema

9.3 - El skema 1x 400 V 50 Hz

S1
=
L1 schwarz - black 1 -2
L2 braun - brown 3 3 4
L3 schwarz - black 5 +—8
N blau - blue 7 -8
elb/griin - yellow/green
pp _gelblortn - yellow/green |

3x400V
3x400V 50Hz
2,75A, 1,1kW,
2820 Upm
L1 schwarz - black
L2 braun - brown
L3 schwarz - black
N blau - blue
pp —geibforon -yellowigreen
] [l] 10A
5 |13
\14
°U1
w2 U2 V2 3x400V
1 3x400V 50Hz
M1 2 75A, 1,1kW,
2820 Upm
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9 - Skema

9.4 - Pneumatik skema

2A1 2A2
08/6
?
—
1A 280x110
1V4 1V5 182
2 1 A - - — 025x25
12 M |
| 1-10 bar / 3 bar
[
06/4 Vi v ! C 2v1
) 2 |2 A
A - :
1z = SN E
B 6 é |
&1
06/4
0-10 bar 0z ov1
ﬁ’i’i’w p= 6 bar
‘ C\P SN Q ool (E)mm: 5 bar / pmax= 7 bar)
= .
i
10Z1 N ‘ 0
i % |
0 Gr3 0474060
ov1 ovi 7465340
0z G1/8", 5um 3975560
0Z1 G1/8", DM40, 0-10 4398790
1A G1/8" 2454384
1V1 Gi/8" 8585365
1V2 M5 3976000
1V4 G1/8* 6791870
1V5 G1/8" 2454970
182 G1/4", 250V/6A 3988890
2Vi Gi/8" 1800330
2A1 G1/8" 2285329 lifleft
2A2 Gi/8" 2285679 re/right
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