Blum PRO-CENTER

Va rugam sa pastrati acest manual de utilizare!
Manualul de utilizare contine si declaratia de conformitate cu normele CE, pe care trebuie sa o prezentati, la cerere, autoritatilor!
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A - Grafica de orientare
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Suruburi de fixare

(4buc. M8x80)

Elemente de prindere

Carlig de macara

Unitate de comanda

Suruburi hexagonale pe interior
(4buc. M8x20)

Surub limitator

pentru limitator adancime gaurire
(M8x30, M8x40, M8x50)

Bara limitatoare pentru
Revolver masa de lucru (3buc.
Cheie hexagonala pe interior 4
cu element transversal

de prindere

Cheie hexagonala pe interior 6
Cheie hexagonala pe interior 4
Cheie tip furca SW10/13 (2buc.)

Masa de lucru
Unitate de comanda
Suport plan echipare

Méner de tensionare burghiu
Surub fixare rigla

Maneta cleme (masa de lucru)
Maner rotativ (masa de lucru)
Capac

Maner rotativ (adancime gaurire)
Surub de prindere (limitator cursa)
Comutator pentru selectie
(vertical - gaurire sau gaurire

Si presare)
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A - Grafica de orientare

D5 Masa de lucru

D6 Unitate de comanda
D7 Stut de aspirare

D8 Unitate filtrare aer

E16 Maner rotativ (adancime gaurire)
E17 Revolver (adancime gaurire)
E18 Surub de prindere (limitator cursa)
E19 Comutator pentru selectie
(vertical - gaurire sau gaurire
Si presare)

D5 Masa de lucru
D6 Unitate de comanda
D7 Stut de aspirare

E16 N\ _— D8 Unitate filtrare aer
E1 9 A!‘g" — ~ . A . .
NS 518 D8 E16 Maner rotativ (adancime gaurire)
(o E17 Revolver (adancime gaurire)
D6 e ! E18 E18 Surub de prindere (limitator cursa)
™~ | - E19 Comutator pentru selectie

E17 (vertical - gaurire sau gaurire

‘M 'l Si presare)
— | D7 E23 Surub de prindere (dimensiune
0\4‘ de gaurire)

E24 E24 Surub de reglare

E25 Scala de reglare (dimensiune

D5 de gaurire)

E26 Surub de prindere (adancime
E23 de gaurire)
E25 E27 Scala (adancime de gaurire)
E26
E27

3 BA-077/1RO M6X.20XX



ﬁblum B - Cuprins

A - Grafica de orientare 2
B - Cuprins 4
C - Indicatii de citire 5
Instructiuni de siguranta 6
D.1 - Riscuri remanente conform ISO EN 12100-2 6
D.2 - Etichete de siguranta 6
D.3 - Utilizare conformé cu destinatia 6
D.4 -Instructiuni de siguranta 6
D.5 - Emisia de zgomot 7
D.6 - Emisia de praf 7
E — Declaratie de conformitate CE 8
E.1 — Declaratie de conformitate CE 8
E.2 — Date tehnice 8
2 - Realizare PRO-CENTER 9
2.1 - Despachetarea si asamblarea 9
2.2 - Racordarea la reteaua de aer comprimat 11
2.3 - Conectarea electrica 11
2.4 - Aspirarea prafului si rumegusului 12
3 - Utilizarea masinii 13
3.1 - Descrierea panoului de comanda 13
3.2 - Unitatea de gaurire verticala 14
3.3 - Unitatea de gaurire verticala 17
3.4 — Doar gaurire verticala 18
3.5 - Preajustarea capului revolver pentru reglarea adancimii de gaurire 19
3.6 - Preajustarea capului revolver pentru reglarea adancimii de gaurire 20
Unitate pt gaurire orizontala 21
3.8 — Burghiu orizontal 25
4 — Mod de lucru cu PRO-CENTER 27
4.1 - Intocmirea unui plan de lucru 27
4.2 — Privire de ansamblu (prelucrare — capete burghiu - rigle) 29
4.3 — Privire generala capete burghiu 31
4.4 — Privire de ansamblu rigle 35
5 - Intretinere si reparare 37
5.1 - Intretinerea 37
6 - Ce trebuie facut atunci cand...? 38
6.1 — Ce inseamna semnalele luminoase individuale 38
6.2 - Probleme la gaurire 39
6.3 - Probleme la gaurire 41
7 - Scheme 42
7.1 - Schema electrica 1x 230 V 50 Hz 42
7.2 - Schema pneumatica 43

4 BA-077/1RO M6X.20XX



Blum C - Indicatii

C.1- Modul de folosire al manualului de utilizare

+ Varugam sa pastrati acest manual de utilizare.

« Inainte de punerea in functiune a masinii, cititi manualul de utilizare precum si instructiunile de sigurant!

+ Pentru o identificare mai simpla a partilor componente descrise, va recomandam sa folositi grafica orientativa.
+ Fiecare capitol este marcat cu o litera mare sau cu o cifra, pentru a usura lucrul cu acest manual.

Instructiune de siguranta:
A Acest semn de atentie face referire la instructiuni de siguranta importante, ce trebuie neaparat respectate.

Observatie:

Acest semn de exclamare indica o observatie importanta. La ignorarea unei astfel de observatii, componen-
' te ale maginii sau piesa de lucru se pot deteriora, sau masina poate deveni nefunctionala respectiv piesa de

lucru inutilizabila.

(€A Aceste denumiri ale partilor componente au legatura directa cu capitolul in care aceste parti componente sunt descrise pe
larg.J] De exemplu componenta [E}}] este descrisa in capitolul 3.

Mult stimate client Blum!
Dorim sa va felicitdm pentru ca v-ati decis pentru o masina de gaurit si montat feronerie Blum. Sunteti acum posesorul unei ma-
sini moderne de prelucrare de care veti fi sigur mult timp multumit, mai ales daca o veti ingriji si intretine in mod corespunzator.

Inainte de prima punere in functiune, trebuie neaparat s cititi cu atentie acest manual de utilizare, chiar dac& acest lucru va va
rapi din timpul dumneavoastra pretios. Numai astfel veti afla cum puteti regla si folosi cel mai bine masina

pentru a va acoperi necesitatile si cum va puteti proteja impotriva ranirilor sau accidentelor. in plus, manualul de utilizare contine
informatii importante despre intretinere si mentenanta.

La data tiparirii, manualul de utilizare corespundea celui mai actual model de masina din aceasta serie constructiva. Totusi, nu
este niciodatd complet exclusa existenta unor mici diferente rezultate din dezvoltarea constructiva ulterioara a masinii. Manua-
lul de utilizare este o parte componenta importanta a masinii de prelucrare si trebuie predat noului proprietar in cazul instrainarii
masinii.

Pentru propria dumneavoastra siguranta, folositi numai accesorii si piese de schimb aprobate de Blum. n cazul folosirii altor
produse si aparitiei daunelor rezultate din aceasta, Blum nu isi asuma raspunderea.

Blum GmbH isi rezerva dreptul de a modifica, fara o notificare prealabila si fara a oferi explicatii, varianta tehnica a ma-
sinii, dotarea, datele tehnice, culorile, materialele, oferta de servicii, activitatile de service si alte lucruri aseméanatoare,
precum si sa sisteze realizarea unui anumit model de masina, fara o notificare prealabila.
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D - Instructiuni de siguranta

D.1 - Riscuri remanente conform ISO EN 12100-2

+ Masina corespunde, din punct de vedere al securitatii muncii, normelor actuale in vigoare. Totusi existd anumite riscuri rema-
nente.

« Exista in continuare riscuri datorate miscarii angrenajului de gaurire pentru operator si pentru persoane participante, mai ales
dacé se Indeparteaza dispozitivele de protectie sau daca elementele de comanda sunt defecte.

« Etichetele de siguranta lipite pe masina respectiv instructiunile de siguranta fac referire la alte riscuri remanente, de aceea
este absolut necesar sa se respecte urmatoarele instructiuni de siguranta.

D.2 - Etichete de siguranta

Inainte de punerea in functiune a masinii, cititi atent manualul de utilizare si instructiunile de siguranta.

In timpul lucrului, purtati mereu ochelari de protectie adecvati.

La aceasta masina trebuie sa lucreze intotdeauna numai o singura persoana.
Postul de munca se afla in fata masinii.

Racordarea masinii la reteaua de electricitate precum si orice interventie realizata la circuitul electric de functionare
é al masinii trebuie efectuate doar de céatre un electrician autorizat! Inainte de fiecare reparatie masina trebuie decu-
plata de la retelele de curent si de aer comprimat (Stecher / cupla rapida).

Este interzisa introducerea mainilor sau obiectelor in domeniul de actiune al burghielor sau al bratului pivotant, in

timpul procesului de gaurire sau presare.
L. |Nu indepartati dispozitivele de siguranta - pericol de ranire!

El Nu manipulati cu méinile Th domeniul de actiune al bratelor presoare! - pericol de prindere!

D.3 - Utilizare conforma cu destinatia

+ Destinatia de utilizare prevazuta pentru aceasta masina de prelucrare este gaurirea si montarea de feronerii prin presare,
n piese de lucru din lemn, PAL si PAF. Masina de prelucrare poate fi folosita numai in domeniul industriei si manufacturii
de mobila. Pentru alte utilizari, respectiv utilizari ce nu sunt descrise in manualul de instructiuni, producétorul nu isi asuma
raspundereal

+ Masina nu este protejata la explozie. Nu o amplasati in apropierea instalatiilor de lacuire.

D.4 - Instructiuni de siguranta

« Inainte de schimbarea sculelor, ajustarea, curitarea sau intretinerea masinii, precum si la lucrul in raza de actiune a burghie-
lor, puneti comutatorul principal (E1) pe poz.0 si decuplati masina de la refeaua de aer comprimat.
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D - Instructiuni de siguranta

+ Cand se lucreaza trebuie avut grija sa se foloseasca numai burghie potrivite si bine ascutite.

+ La piese de lucru mari, ce depasesc marginile mesei de lucru, trebuie lucrat cu atentie deosebitd. Montati o masa de lucru
mai mare sau folositi reazeme. Dimensiunile respectiv greutatea pieselor de lucru nu trebuie sa influenteze stabilitatea masi-
nii de prelucrare. Piesele de lucru trebuie asigurate astfel incat sa nu se rastoarne sau sa nu cada. Folositi mijloace de fixare
adecvate sau capre pentru a le sprijini. Elementele de comanda trebuie sa raméana la indemana si accesul catre acestea nu
trebuie impiedicat.

+ Asigurati piesa de lucru in timpul prelucrariil Folositi presoarele masinii sau, daca acestea nu sunt suficiente pentru fixarea
piesei de lucru, alte dispozitive de fixare adecvate.

+ Purtati haine de lucru potrivite.

« Inainte de a incepe lucrul, controlati intotdeauna integritatea si functionalitatea dispozitivelor de siguranta! Inlocuiti piesele
deteriorate cu piese originale.

« Inainte de a porni masina, asigurati-va ca in afara de piesa de prelucrat, pe masa de lucru nu se afla scule sau alte obiecte!
+ Laterminarea lucrului puneti intotdeauna comutatorul principal (E1) pe poz. POS 0

+ Folositi pentru propria dumneavoastra sigurantd numai accesorii si dispozitive suplimentare ce sunt recomandate sau indicate
de Blum in manualul de utilizare sau in catalogul mare.

+ Este interzisa efectuarea de modificari constructive la masina!
+ Pentru intrebari sau probleme va sta la dispozitie oricare punct de service Blum.

+ Reglementarile nationale, normele de protectie si siguranta a muncii, dreptul muncii, precum si directivele pentru inlaturarea
deseurilor trebuie neaparat respectate.

D.5 - Emisia de zgomot

Valorile emisiilor de zgomot determinate dupa EN ISO 11202 (11204) sunt:

Valoarea emisiei raportata la locul de munca (ciclu de lucru): 80,4 dB(A) (masurata la 1,5 m Tnaltime si la 1 m de marginea
mesei de lucru. Factorul de corectie al mediului Tnconjurator K3A este 4 dB si se calculeazad conform EN ISO 11204 anexa A.
Diferenta intre nivelul de zgomot strain si nivelul de presiune acustica a zgomotului in fiecare punct de masurare este > 6dB)

Valorile indicate sunt valori de emisie si de aceea nu trebuie sa reprezinte automat si valori sigure ale locului de munca. Desi
exista o corelatie intre nivelurile de emisie si cele de imisie, din aceasta nu poate fi dedus Th mod sigur, daca sunt necesare
masuri de preventie suplimentare. Factorii care pot influenta nivelul de imisie momentan de la locul de munca, includ durata de
aplicare, tipul constructiv al spatiului de lucru si alte surse de zgomot. Valorile admise pentru locul de munca pot de asemenea
sa varieze de la o tard la alta. Aceasta informatie este menita sa permita totusi utilizatorului efectuarea unei mai bune aproxi-
méri a pericolelor si riscurilor.

D.6 - Emisia de praf

Valoarea TRK (concentratia tehnica orientativa) pentru praf de lemn se afla sigur sub valoarea limitd admisa, dacd masina este
cuplata corect la o instalatie de exhaustare. Masina este dotata cu un adaptor de cuplare pentru tuburi cu diametru interior

de 100 mm. in cazul acestui diametru, la viteza medie minim3a necesara a aerului de 20 m/sec, se instaleazi o depresiune de
2000 Pa. Dacé nu aveti la dispozitie o legatura la instalatia de aspirare de 100 mm, puteti sa folositi adaptorul pentru tuburi li-
vrat impreuna cu masina. La legare trebuie avut in vedere faptul ca, la sectiunea tubului cu diametru de 100 mm este necesara
o viteza minima de aspirare a aerului de 20 m/s.

* Masina de prelucrare trebuie legata la o instalatie de aspirare a prafului! (legatura la instalatia de aspirare trebuie sa fie flexi-
bila si greu inflamabila)

+ Resturile de rumegus si praf trebuie indepartate in mod regulat cu un aspirator.
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ﬁblum E - Garantie

E.1 - Declaratie de garantie c €

Noi, societatea Julius Blum GmbH, cu sediul in Industriestrasse 1, A-6973 Hdchst declara pe propria raspundere ca PRO-CEN-
TER (M60.20xx und M65.20xx) cu capetele de gaurire (MZK.2000, MZK.2100, MZK.2110, MZK.2200, MZK.2210, MZK.2230,
MZK.2400, MZK.2410, MZK.2800, MZK.2810, MZK.2880), la care se refera aceasta declaratie, corespunde urmatoarelor direc-
tive CE:

Directiva CE pentru masini 2006/42/CE
Directiva CE pentru compatibilitate electromagnetica 2004/108/CE

Pentru a asigura implementarea adecvata a cerintelor stipulate Tn directivele CE,
au fost utilizate urmatoarele norme europene armonizate:
EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN 13849-1, EN 349, EN 983

suplimentar, au fost folosite urmatoarele norme:
EN ISO 11202, EN ISO 11204, DIN 33893-2

fﬁf*ﬁ -

Dipl.-Ing. Herbert Blum Responsabil pentru documentatie:
Managing Director Ing.dipl. (FH) Thomas Maier
www.blum.com www.blum.com

E.2 — date tehnice

Date generale: Dimensiuni si greutati: Dimensiuni de prelucrare
» Tensiune: cf. placuta tip a) PRO-CENTER fara a) unitate pt gaurire pe verticala
+ Curent: cf. placuta tip Unitate pt gaurire orizontala
» Grosime maxima a piesei de lucru:
» Servicii de conectare: Greutate: m= 75 kg 40 mm
Motor vertical: 1,1 kW Dimensiuni: H= 890 mm
Motor vertical: 0,5 kW B= 1000 mm » Cota de gaurire
Stand by: 12W T= 900 mm Fus central: 5-124 mm
+ Turatie: cf. placuta tip b) PRO-CENTER cu unitate pt gauri- e maxim
* Aer comprimat: 5-7 bari re orizontala diametru burghiu: 35 mm
+ Consum de aer: 2 Unitate pt gaurire orizontala
! litri pe ciclu b) unitate pt gaurire orizontala
Important Greutate: m= 95 kg
Intercalati in retea o siguran- + Grosime maximé a piesei de lucru:
ta de 16 A inaintea maginii. Dimensiuni: H= 890 mm 30 mm
B= 1000 mm
T= 1300 mm + Tnaltime de gaurire: 5-16 mm

+ SOB max. 50 mm

Diametrul de gaurire maxim 10 mm
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2 - Instalarea PRO-CENTER

2.1 - Despachetarea si asamblarea

2.1.1) Necesar de spatiu pentru PRO-CENTER

+ PRO-CENTER fara unitate pt gaurire orizontala

>r =

890 mm
1000 mm
700 mm

» PRO-CENTER cu unitate pt gaurire orizontala

i
L
A

890 mm
1000 mm
1100 mm

2.1.2) Necesarul de spatiu pentru stativul de depozitare al capetelor de gauri-

re si riglelor
H1 = 613 mm
H2 = 600 mm
B =1282 mm
T = 350 mm

2.1.3) Despachetarea PRO-CENTER

+ Scoateti cutia

+ Desfaceti din nou surubul de prindere [{8))]

2.1.4) Fixarea masinii de prelucrare pe o masa potrivita

ATENTIE

Masina cu gaurire orizontala cantareste cca. 95 de kg.
Masina fara gaurire orizontala cantareste cca. 75 kg

Masa trebuie dimensionata suficient!

a) Masina trebuie ridicata de catre doua persoane, de ménerele special pre-
vazute in acest sens [pA]\.
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Blum 2 - Instalarea PRO-CENTER

b) Masina trebuie ridicatad cu o macara echipata cu un cérlig de macara [(0K)].

* Masina trebuie fixata pe masa de lucru cu suruburi de fixare [{3}})]

Important
! Unitatea de gaurire orizontala nu trebuie sa se afle pe masa, pentru a
permite rumegusului sa cada

2.1.5) Montare [[0[§)] unitate comanda
+ Desfaceti [{3F)] surubul
+ Scoateti unitatea de comanda [(8§}] in sus din suport

* Rotiti unitatea de comanda cu [{BJ§}] 90° si introduceti-o la loc in suport

« Strangeti la loc surubul [{8Z)] de fixare.

2.1.6) Montati masa de depozitare [(3][1))

2.1.7) indepérta;i blocul opritor
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2 - Instalarea PRO-CENTER

2.1.8) Montati masa de lucru{(3;))
» Montati masa de lucru pe [(8]])] piciorul masinii

. Tng,uruba;i masa de lucru cu [{8J8)] suruburile hexagonale incluse [{Bi}}]

2.1.9) indepartati carligele de macara [[3E)]

* Scoateti carligul de macara

2.2 - Racordarea la refeaua de aer comprimat

2.2.1) Introduceti conducta de alimentare cu aer pe unitatea de filtrare
a aerului (0] (@ 6 mm)

+ Racordati masina la reteaua de aer comprimat
» Presiunea aerului este presetata la 6 bari
Important

! Pe circuitul de alimentare cu aer comprimat trebuie instalata o cupla
rapida, la o distanta de max. 3 m de masina, pentru cazuri de urgenta!

2.3 - Conectarea electrica

2.3.1) Conectarea electrica
ATENTIE

Conectarea la reteaua de electricitate trebuie realizata numai de catre
un electrician autorizat!

* Puneti comutatorul principal pe poz. 0

» Montati un stecher conform DIN/VDE sau conform normei IEC fin retea este
prevazuta o siguranta preliminara (vezi planul de circuite)

Important
! Masina de prelucrare este pregitita pentru tensiunea de lucru indica-
ta pe eticheta atasata de cablul electric de alimentare al masinii.
2.3.2) Mutarea clemelor la nivel 2. de tensionare
Important

! Pe langéa motor si in unitatea de comanda transformatorul trebuie
trecut la tensiunea corespunzatoare! (vezi schema electrica)
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2 - Instalarea PRO-CENTER

2.3.3) Verificarea sensului de rotatie al motorului

ATENTIE
Nu manipulati cu méinile in domeniul de actiune al bratelor presoare!

* Puneti comutatorul principal {{=}§)] pe poz. |
» Comutator selector [{Z] pe poz. | (lucrari)

» Daca se aprinde intermitent lampa de control pentru burghie verticale [{&§] stran-
geti surubul clemei de transmisie [{ij]

+ Actionati scurt [{=)] butonul start

+ Ventilatorul de motor trebuie s& se roteasca in directia [{BE)] sagetii

2.3.4) Corectarea sensului de rotatie al motorului
+ Daca directia de rotatie a motorului nu corespunde:
* Puneti comutatorul principal pe [{=})] poz. 0

+ Schimbati doua faze ale cablului de conexiune
(doar pentru electricieni autorizati)

« Verificati din nou sensul de rotatie al motorului

2.4 - Aspirarea prafului si rumegusului

ATENTIE
Masina trebuie legata la o instalatie de exhaustare!

2.4.1) Introduceti furtunul de aspirare pe instalatia de aspirare la stutul de
aspirare [(oJg] al masinii (9 50 mm)

» Cu opritor pt adancimea de gaurire

* La acest diametru de tub, viteza medie a aerului absorbit de instalatia de aspirare
trebuie sa fie de minim 20 m/sec
Important
! Furtunul de aspirare trebuie astfel aplicat, incat stutul de aspirare sa
nu fie solicitat

2.4.2) Cuplarea instalatiei de aspirare la panoul de comanda al PRO-CENTER
2000

A ATENTIE

Conectarea la reteaua de electricitate trebuie realizata numai de catre

un electrician autorizat!

+ Pentru a permite masinii sa functioneze doar cu aspirarea pornita, clemele
pregatite aici 12 si 18 (vezi schema electrica) vor fi conectate cu un contact fara
potential al unitatii de aspirare.
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3 - Explicarea modului de lucru al maginii

3.1 - Descrierea panoului de comanda

3.1.1) Denumirea elementelor de comanda

N(E1)

(l(E2

Ll (E3

N (E4

_ = = =S
] & &

Comutator principal= Oprire de urgenta
Comutator selector

Buton de start

Comutator presoare

Lampa control pentru gaurire orizontale

Unitate pt gaurire pe verticala

3.1.2 Comutator selector [(z)]

* Realizarea comutatorului cheie

Poz. presoare pornite:
Lampa de control nu se aprinde
- Nu se poate lucra cu masina

Poz. presoare pornite:

Lampa de control sau se aprinde
- este posibila miscarea de cursa

- gaurirea nu este posibila

Poz. presoare pornite:
Lampa de control [{=)] sau [{H3)] se aprinde
- Este posibila gaurirea si introducerea de garnituri

3.1.3) Buton start [{Z))

+ Prin apasarea butonului de avans se executa operatia de lucru aleasa
(de ex: Reglare, gaurire verticald, orizontala si presarea feroneriei)

* La elaborarea butonului de start procesul de lucru este oprit imediat si unitatea de
gaurire verticala si orizontala revine in pozitia initiald. Presoarele rdmén afara.

3.1.4) Comutator tije de fixare ()

{1
U

Poz. presoare oprite respectiv desfacute
(Presoarele nu sunt iesite respectiv sunt desfacute, daca sunt deja iesite).

Poz. presoare pornite:
(la actionarea tastei de start presoarele sunt scoase)
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3 - Explicarea utilizarii masinii

E1 E2
E7
~
il
e

~ 0]
==

o

E7

3.2 - Unitatea de gaurire verticala

3.2.1) Schimbarea capetelor de gaurire
* Puneti comutatorul principal (S} Tn poz. |

« Comutator selector [{=#)] in pozitia simbol (reglare)

Slabiti manerul de fixare [{Sff] prin rasucire spre stanga

+ Ridicati unitatea de fixare de méanerul de [{Sg] si apoi trageti-o spre fata

+ Scoateti capul de gaurire din ghidare si introduceti-l in suportul capului de gaurire

* Introduceti capul de gaurire dorit pe ghidaj si impingeti-l pana la capat.

+ Deplasati in jos unitatea de fixare prin intermediul méanerului de fixare{{=ij]

» Manerul de fixare [(Sf§] trebuie strans pana ce lampa de control pentru burghiul
vertical nu se mai aprinde intermitent

3.2.2) Schimbare rigla
+ Comutator principal [{S}] in pozitia |

« Comutator de selectie [{#)] in pozitia simbol (reglare)
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3 - Explicarea utilizarii masinii

+ Suruburile clemelor de rigla [{=8)] trebuie desfacute pana la maxim

 Trageti rigla spre fata si apoi ridicati-o pentru a o scoate

« Introduceti rigla in suportul de rigla.

+ Introduceti rigla dorita cu stiftul de indexare [{&)] in gaura alungita special preva-
zuta si Tmpingeti-o spre spate pana la refuz

« Strangeti suruburile de fixare [(&&)] din nou
Important
! Aveti grija ca suprafata de asezare a riglei sa fie curatéa si sa nu fie

fixata in pozitie oblica!

Degajarea de la rigla standard trebuie sa fie indreptata spre fata!

3.2.3) Reglarea mesei de lucru la cota de gaurire
a) Reglarea prin opritorul revolverului

» Adancimea de géaurire de 9.5, 20, 22.5, 37 si pentru burghie verticale sunt ajusta-
te din fabrica

» Maneta de cleme [{=[8)] se va desface
+ Scoateti masa de lucru in intregime
+ Rasuciti manerul capului revolver pe pozitia dorita.
. Tmpingeti masa de lucru pana la limitator
+ Strangeti parghia [(S[¥)] 1a loc
Nota

! Reglarea limitarii revolverului este descrisa la punctul "Echipare
revolver pentru masa de lucru”.
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3 - Explicarea utilizarii masinii

b) Setari in functie de scala

* Desfaceti [(=f[8)] parghia

Scoateti masa de lucru in Tntregime
* Aduceti ménerul rotativ de revolver [{S§}] in pozitia ,H"
+ Reglati masa de lucru in functie de scala

« Strangeti parghia [(S[8)] la loc

3.2.4) Reglarea presoarelor (L) la grosimea materialului.

il
U

» Aducerea comutatorului presoarelor ({2 in poz — (desfacere)

Desfaceti ({54} surubul de fixare.

 Reglati presoarele astfel [(J)] incat distanta intre piesa de lucru si protectia tijei
de fixare sa fie de maxim X=3 mm

Strangeti din nou usor suruburile de fixare [{SIs)]

3.2.5) Reglarea adancimii de gaurire

+ Adancimile de gaurire pentru grosimea pieselor de lucru de 16 si 19 mm sunt
deja prereglate.

» Rasuciti manerul capului revolver la pozitia dorita
=> Adancimea de gaurire este introdusa
Nota
! Ajustarea pentru alte dimensiuni este descrisa la punctul "Preajusta-
rea capului revolver pentru reglarea adancimii de gaurire".

3.2.6) Ajustarea punctului de franare al cursei

Frana pneumatica reduce viteza miscarii de avans cu putin timp Tnainte ca burghie-

le sa patrunda n piesa de lucru.

» Punctul de franare trebuie deplasat doar la grosimi de piese de lucru de peste 19
mm

 Desfaceti surubul de prindere [(=§k3)).

+ Pe scala setati grosimi dorite de piese de lucru

+ Surubul de fixare trebuie [(=fF)] strans la loc

3.2.7) Comutator selector ((FF)] ,,gaurire verticala“ respectiv ,,gaurire verticala
si montarea feroneriei*

% Poz. a gaurire verticala

(cursa unitatii de gaurire verticala este limitata — presoarele sunt desfa-
cute dupa fiecare miscare de cursa)

% + Poz. b Gaurire verticala si insertia feroneriei
o—= (unitatea de gaurire verticala se deplaseaza pe toata cursa —
presoarele raméan afara dupa gaurire si se desfac abia la resetarea
bratului pivotant)
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3 - Explicarea utilizarii masinii

3.3 - Unitatea de gaurire verticala

=

(/
giﬂ 4

3.3.1) Prelucrarea de benzi de mobila, conectoare de mobila, feronerii de front
METABOX etc...

« Utilizati transmisia (Pentru selectie vezi capitolul 4)
« Utilizati liniarul

» Reglarea mesei de lucru [{SiK}

Important Céand se prelucreaza piese de lucru mari ce depasesc mar-
! ginile masei de lucru, lucrati cu atentie deosebita. Folositi reazeme
adecvate pentru a tine piesa de lucru in pozitie orizontala!

+ Setati tijele (=) de fixare

* Reglati adancimea de gaurire [(=4[3)]
E16
E19 + Reglati punctul de franare al cursei [(=[)]
» Aduceti comutatorul selector [{=§)] in pozitia “gaurire si montare feronerie*
E18
D |

3.3.2) Setari comutatori pe panoul de comanda

+ Porniti instalatia de aspirare

/ \ v |_ » Puneti comutatorul principal [(S}] pe poz. |
¥, QO

* Aduceti comutatorul selector [{=4] pe poz. | (lucrari)

7iolgm PRO-CENTER

+ Aduceti comutatorul presoarelor [(=)] in pozitia (presoare pornite)
E [E3  [E4

3.3.3) Clipsarea feroneriei pe matrita

17 BA-077/1RO M6X.20XX



E16
E19

E18

3 - Explicarea utilizarii masinii

3.3.4) Gaurirea
ATENTIE
A Convingeti-va ca numai aceasta piesa se afla in zona de lucru a masi-
nii!
Nu manipulati cu mainile in domeniul [{f}] de actiune al bratelor pre-
soare!

+ Actionati butonul de start [{=€}] pana ce adancimea de gaurire este atinsa

- presoarele fixeaza piesa
- unitatea de gaurire verticald se misca in jos
- burghiele se rotesc

+ Eliberati butonul de start [{S€})]
- unitatea de gaurire verticala trece inapoi Th pozitia initiala
- burghiele nu se mai rotesc

- presoarele raman iesite in exterior
- se sufla gaura

3.3.5) Montarea feroneriei

Coboréti bratul pivotant [{=8)] pana la limitator

Actionati butonul [{=¢)] pana ce feroneria este utilizata in intregime
- unitatea de gaurire verticald se misca in jos

Eliberati butonul [{2€)] de start
- Unitatea de gé&urire verticaléa revine in pozitia initiala

Rabatati bratul pivotant [{=)] in sus
- presoarele se desfac

3.4 — doar gaurire verticala

3.4.1) Serie de gauri, respectiv grupuri de gauri, etc.
+ Montare cap gaurire; pentru selectia capului de gaurire vezi capitolul 4.
 Rigla
» Reglarea mesei de lucru [{={KN
Important: Cand se prelucreaza piese de lucru mari ce depasesc mar-

! ginile masei de lucru, lucrati cu atentie deosebita. Folositi reazeme
adecvate pentru a tine piesa de lucru in pozitie orizontala!

Reglati tija de fixare [{SE)]

 Reglati adancimea de gaurire [([3)]

Reglati punctul de franare a cursei ()]

+ Aduceti comutatorul selector in pozitia [{S{E)] .gaurire®
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3 - Explicarea utilizarii masinii

3.4.2) Pozitia comutatorului pe panoul de operare
+ Porniti instalatia de aspirare
+ Aduceti comutatorul principal [{=f}] ih poz |

+ Aduceti comutatorul selector in pozitia [{S2] | (lucréri)
+ Aduceti comutatorul presoarelor in [{=)] poz. (presoare pornite)

Atentie!

A Asigurati-va ca numai aceasta piesa se afla in zona de lucru a masinii!
Nu manipulati cu méinile in domeniul de actiune (A) a maginii, pe
parcursul procesului de gaurire si utilizare!

+ Apasati butonul start [{=)] atata timp pana adancimea de gaurire este atinsa
- presoarele fixeaza piesa
- unitatea de gaurire verticald se misca in jos
- burghiele se rotesc
« Eliberati butonul de start [{S€})]
- Unitatea de gaurire verticald nu intra de tot Tn pozitia de iesire
(cursa de lucru este mai scurta)

- presoarele se desfac
- sunt suflate de rumegus

3.5 - Preajustarea capului revolver pentru reglarea adancimii de gaurire

3.5.1) Adancimea de géaurire pentru grosimi de placa de 16 si 19 mm este
presetata din fabrica

» 2 Dimensiunile pot fi echipate suplimentar
+ 3 Exista suruburi [{S)] cu lungime diferita
* Revolverul [{)g)] este accesibil pe partea din spate a maginii

» Maénerul revolverului trebuie [{S[§] rotit astfel incat sa devina accesibila o pozitie
libera pe revolver [{=ii4)]

Nota
Revolverul poate fi scos pentru echipare
In acest scop ridicati manerul revolverului [(F[3)
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3 - Explicarea utilizarii masinii

3.5.2) Ajustarea cursei
«In functie de adancimea de gaurire dorita, alegeti ([=&e)] surubul potrivit

+ Rotiti surubul cu cota dorita Z in gaura si fixati cu piulita

a) Adancime gaurire =13 mm
Grosime piesa = X mm
= Z=X

b) Adancime gaurire =Y mm
Grosime piesa = X mm

= Z=X+13-Y
« Verificati cota printr-o gaurire de proba

* Marcati méanerul revolverului [(=§[8)] cu etichetele autoadezive livrate cu masina

3.6 — Ajustati revolverul pentru aplicarea pe masa de lucru

3.6.1) Cota pentru pozitiile de gaurire I8, H1), 727, £Y{ si pentru gaurirea
orizontala [{g)) sunt setate din fabrica.

» 3 cote mai pot fi ajustate in plus

» 3 buc. bare de fixare [{=%]8)] sunt incluse

3.6.2) Lungime bara limitatoare

» Trebuie reglata pozitia de gaurire dorita:

Pozitie de gaurire [mm] X [mm]
5 - 37 0
37 - 62 25
62 - 87 50
87 -112 75
112 - 125 90

* Marcati dimensiunea de taiere - X( vezi pct.3.6.2.) a barei. [{(=€])]

+ Bara limitatoare trebuie debitata cu un fierastrau si debavurata cu o pila

3.6.3) Bara limitatoare debitata [{X]1)] trebuie introdusa in revolver prin ingu-
rubare

* Desfaceti parghia [{=[9)]
+ Scoateti masa de lucru in intregime
+ Scoateti capacul [(=P4) din masa de lucru

+ Acum Tnsurubati bara opritoare in gaura libera a revolverului, in intregime.
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3 - Explicarea utilizarii masinii

3.6.4) Reglati bara limitatoare la dimensiunea precisa

» Aduceti masa de lucru in baza scalei, la pozitia de gaurire dorita.

La final strangeti [(=f[§)] parghiile

+ Bara de limitare trebuie desurubaté pana la limitare si fixata cu piulite

Verificati cota printr-o gaurire de proba

» Marcati méanerul de revolver [{Sf§}] cu autocolantele atasate [{E)]

3.7 - Unitate de gaurire orizontala

3.7.1) Schimbare rigla

+ Aduceti comutatorul principal in (E1) poz. |

+ Aduceti comutatorul selector (E2) in poz simbol (reglare)

Important

Asigurati-va ca comutatorul selector este in pozitia ,,gaurire

verticala si montare feronerie“ si ca unitatea de gaurire verticala este
ridicata.

* Suruburile clemelor de rigla [{F)] trebuie desfacute pana la maxim

» Dupa ce ati slabit suruburile de fixare, trageti rigla spre fata si apoi ridicati-o pen-
tru a o scoate

+ Introduceti rigla in suportul de rigld pe masa

« Introduceti rigla [{S)] dorita cu stiftul de indexare in gaura alungita special preva-
zuta si Tmpingeti-o spre spate pana la refuz

» Strangeti la loc surubul de fixare [{&)).
Important

! Aveli grija ca suprafata de agezare a riglei sa fie curata si sa nu fie
fixata in pozitie oblica!
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3 - Explicarea utilizarii masinii

E21

3.7.2) Reglarea mesei de lucru
» Desfaceti parghiile
+ Scoateti masa de lucru in intregime
* Aduceti pozitia revolverului in pozitia ,H"
« Impingeti masa de lucru pana la opritor
« Stréngeti parghiile din nou [(=[)]
Nota
| Ambele lampi de control se aprind intermitent.
3.7.3) Aduceti presorul pentru gaurire orizontala [{Z4]}] in jos

» Apésali elementele de blocare [(=44] inspre interior

.

Apasati presorul [{=E})] in jos cu ambele méini, pana ce acesta intra Tn pozitie

Nota
! Trebuie sa se aprinda lampa de control pentru gaurire orizontala.

3.7.4) ) Reglarea presoarelor ({JL)) la grosimea materialului
 Aduceti comutatorul presoarelor [(=Z)] ih poz. (desfacut)

* Desfaceti surubul de fixare (4§}

Reglati presoarele astfel incét [(SJ)] distanta dintre piesa de lucru si protectia
presoarelor sa fie de max. X=3 mm

Strangeti din nou [{(B}] usor parghiile

3.7.5) Deschideti capacul unitatii de gaurire orizontala

+ Rabatati capacele laterale spre interior si capacul de sus in spate.
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3 - Explicarea utilizarii masinii

3.7.6) Reglati dimensiunea de gaurire [{4) (setare bruta)

+ Desfaceti surubul de prindere [(=&)] al unitatii de gurire orizontale

E25 + Reglati prin rotire surubul de reglare [{=E)] la cota doritd. (Dimensiunea se poate
citi direct pe scala [{=43)))

o

La final strangeti suruburile de fixare [{=&}] din nou

=
D eQ&Q
g

Inchideti capacul unitétii de g&urire orizontale

3.7.7) Reglati cota de gaurire [{) (reglare fina)

* Pentru conexiuni fixe la colt

C 4(- \7’ + Gauriti vertical (8 mm) intr-o piesa de proba (cca.10 cm x 20 cm) cu cota de gau-

a rire dorité [§)

— + Deschideti capacul unitétii de gaurire orizontale

N * Desfaceti [{=48)] surubul de fixare

1. 2. : + Inserati tabla model pe un stut de inserare si reglati cursa cu surubul de limitare

(E24)

Strangeti la loc [{Z2K)] surubul de fixare.

Eo3 ke + Indepartati panoul de proba

o o « Inchideti capacele unitatii de gaurire orizontale

3.7.8) Reglati adancimea de gaurire

* Desfaceti [{=4)] surubul de fixare

Aduceti [{(Seg]indicatorul la cota dorita

/XQ

Strangeti la loc [{ZA] surubul de fixare
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3 - Explicarea utilizarii masinii

3.7.9) Schimbare burghie

* Introducere rigla orizontala

+ Apasati [(SE#)] in interior unitatea de blocare

. Tmpinge;i presorul in sus [(=}) pané se fixeaza in pozitie

Nota
+ Desfaceti [(=§)] surubul de fixare
* Reglati adancimea de gaurire la 50 mm

+ Strangeti surubul de fixare [{&§)] din nou

+ Aduceti comutatorul principal [{=f}} Th poz. |

' Ambele lumini de control se aprind intermitent.

» Aduceti comutatorul selector [{=4] in pozitia simbol (setare)

 Apasati butonul start [{)] pana ce unitatea de gaurire orizontala a iesit de tot

- unitatea de gaurire orizontala a iesit
- burghiele nu se rotesc

+ Eliberati butonul start
- unitatea de gaurire orizontald raméne pe pozitie
Cu cheia hexagonala se desface surubul [{=3)]
+ Schimbati burghiele
» Apaésati scurt butonul start (E3)

- unitatea de gaurire orizontala revine in pozitia de baza

24
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3 - Explicarea utilizarii masinii

Unitate pt gaurire orizontala

3.8.1) Realizarea de gauri frontale

Utilizarea riglei orizontale
» Setarea mesei de lucru in poz. ,H" [(={K}]
Important: Cand se prelucreaza piese de lucru mari ce depasesc mar-

! ginile masei de lucru, lucrati cu atentie deosebita. Folositi reazeme
adecvate pentru a tine piesa de lucru in pozitie orizontala!

Aduceti comutatorul presoarelor in jos [(=Zf})]

Reglati [(=E))] presorul

Nota
! Gaurirea orizontala este posibila doar cu capacul inchis

Setare cota de gaurire [(=F3)]

» Setare adancime gaurire

3.8.2) Pozitiile comutatorului pe panoul de operare
« Porniti instalatia de aspirare

« Aduceti comutatorul principal [{S}] in poz. |

+ Aduceti comutatorul selector in poz I (lucreaza)

+ Aduceti comutatorul presoarelor [{Z}] in poz (presoare pornite)

25 BA-077/1RO M6X.20XX



3 - Explicarea utilizarii masinii

gaurire

ATENTIE

Convingeti-va ca doar piesa de lucru se afla in zona de lucru a masinii
Nu manipulati cu méinile in domeniul zonei de lucru pe parcursul
procedeului de gaurire si introducere!

+ Apasati butonul start [{=)] pana ce adancimea de gaurire este atinsa.
- unitatea de gaurire verticald se misca in jos si tensioneazé piesa cu presorul
orizontal
- unitatea de gaurire orizontala a iesit
- burghiele se rotesc

« Eliberati butonul [{=Kj)] start

- unitatea de gaurire orizontala revine in pozitia initiala
- unitatea de gaurire verticala trece de asemenea in pozitia initiala
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4.1 - Intocmirea unui plan de ajustare

Nota: Pentru a intelege mai bine procedura de lucru descrisa mai jos,
! luati in fata dumneavoastra planul de ajustare gata realizat, pus la
dispozitie ca exemplu.
4.1.1) Stabilirea capului de gaurire si a riglei
« Cautati in vedere de ansamblu prelucrare, la paginile 38 si 39, capul de gaurire si
rigla necesare pentru cazul de prelucrare dorit.
4.1.2) Folosirea modelului pentru planul de ajustare
« Completati capul de tabel

Explicarea simbolurilor

Completati denumirea piesei
Scrieti denumirea operatiei

Completati data intocmirii

Scrieti eventualele observatii

Scrieti numarul total de pagini

Scrieti numérul total de pagini

Unitate pt gaurire pe verticala

Unitate pt gaurire orizontala

}es O ) M (59 i (1

4.1.3) intocmirea schitei piesei de lucru pe planul de ajustare
« Intocmirea schitei piesei de lucru pe planul de ajustare

sau
Copiati desenele in planul de echipare
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4.1.4) Montarea capului de gaurire pe masina
+ Colorati planul de ajustare cu culoarea cu care este marcat capul de gaurire ales

« Bifati in casutele

|:| g ... gaurire
|:| g + ﬁ ... Gaurire si montare

daca comutatorul de preselectie (E19) va fi pus pe gaurire verticala sau pe gauri-
re verticala si montare feronerie.

4.1.5) Reglarea adancimii de gaurire
+ Preluati culoarea de marcare a adancimii de gaurire in planul de ajustare

» Adancimea de gaurire 12,7 mm este deja preajustata pentru grosimile de material
16 si 19 mm, si marcata cu culorile rosu respectiv galben.

+ Ajustarea pentru alte grosimi de material este descrisa in capitolul 3.

4.1.6) Reglarea mesei de lucru
+ Preluati culoarea de marcare a adancimii de gaurire in planul de ajustare

» Cotele 9.5, 20, 22.5, 37 si cele pentru gaurirea orizontala sunt deja reglate in
avans si marcate cu culorile galben, rosu, portocaliu, verde si alb.

« Ajustarea altor cote de gaurire este descrisa in capitolul 3.

+ Pentru gaurirea orizontala introduceti de asemenea cotele pentru adéancimea de
gaurire (i8] si dimensiunea de gaurire [f4] in planul de echipare

4.1.7) Montarea opritorilor rabatabili

 Reglati opritorii rabatabili pe rigla si lipiti etichete colorate pe ei pentru
(La PRO-CENTER sunt atasate autocolante corespunzatoare)

* Preluati tipul riglei si simbolul ei in planul de ajustare.

« Scrieti pe liniile de deasupra opritorilor, cotele la care se vor regla opritorii pe
rigla.

4.1.8) Introduceti planul de ajustare finalizat intr-o folie de protectie si ase-
zati-l in suportul cu sistem de indosariere de pe masina.
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Blum 4 - Mod de lucru cu PRO-CENTER

4.2 - Vedere de ansamblu prelucrare
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Blum 4 - Mod de lucru cu PRO-CENTER

Cap de gaurire Rigla
MB [MPHMPV| D [SYH|SYVBOX| H [ ST|{ U |LR| H [V

Balamale ® ® O O10
&& Pl&cute de mon- [ ® O o]0

taj cu dibluri

Placute de mon-

taj in cruce ® ® O O O

\%%Me de corp o ® O |0

o
® ’
o

o

/ Serii de gauri o O|O|e|0O]|O

Cap de gaurire Rigla
MB [MPHMPV| D |SYH|SYV|BOX| H | ST| U [ LR| H | V

®
Dibluri O ® o e O

%6,
N % Demontabil de o ®| O O

corp

Demontabil de o ® O O

corp

@ @@ K Demontabil de ® [ o

corp

)
METABOX - o ® O O

cuplaj de front
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4 - Mod de lucru cu PRO-CENTER

CAP 4.3

a) 4.3.1) Cap de gaurire D:
Fixarea capetelor de gaurire

« Fixati suporturile pentru capetele de gaurire pe un perete, de masa sau la stativul
special destinat pastrarii capetelor si riglelor.

b) Ajustarea lungimii burghielor

Important

Lungimea totala a burghielor (de la varful de fixare pana la surubul de
reglare a burghiului) trebuie sa fie

pentru transmisia verticala X=57 mm

pentru transmisia verticala X=57 mm

Reglare
+ Reglati lungimea prin rasucirea cu surubelnita a surubului de la coada burghiului.
c) Montarea burghielor in mandrine

Atentie!
inainte de schimbarea burghielor, scoateti capul de gaurire de la
magina!

« Slabiti surubul de prindere cu cheia inbus.

* Introduceti burghiele in mandrina
(Suprafata de pe burghiu trebuie s fie in directia surubului de fixare)

+ Strangeti din nou surubul de prindere.

Important

Montati capace de acoperire in mandrinele ramase libere. Astfel se
evita infundarea mandrinei cu rumegus si o desurubare de la sine a
surubului de prindere in timpul lucrului.

d) Fixarea matritei in bratul pivotant
+ Introduceti matrita peste cele doua suruburi de fixare [[Y] pe bratul pivotant

« Stréngeti suruburile de fixare [Y] astfel incat matrita sa nu prezinte joc

Reglati pozitia matritei
+ Desfaceti suruburile de fixare [{)]
+ Corectati pozitia matritei prin reglarea suruburilor de ajustare [{S)]

« Strangeti din nou usor suruburile de fixare [()]
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4 — Mod de lucru cu PRO-CENTER

4.3.2) Cap de gaurire MB MZK 2000

a) Cap de gaurire pt balamale standard

» Cap de gaurire cu 3 mandrine.

» Cu opritor pt adancimea de gaurire (13 mm)

+ Brat pivotant pentru fixarea matritei

* Burghie:
(A) 2x @ 8mm rotatie spre stanga
G) ... 1x @ 35mm rotatie dreapta

* Marcajul mandrinelor:
cele cu rotatie stanga sunt rosii
cele cu rotatie dreapta sunt negre

4.3.3) Cap de gaurire MPH: MZK.2100 pentru placute cu dibluri si conectoare
de mobila
» Cap de gaurire cu 2 mandrine.

« Brat pivotant pentru fixarea matritei

* Burghie:
(A) 1x @ 10mm rotatie stdnga
G) ... 1x @ 10 mm rotatie dreapta
sau
1x @ 25mm rotatie dreapta

* Marcajul mandrinelor:
cele cu rotatie stanga sunt rosii
cele cu rotatie dreapta sunt negre

4.3.4) Cap de gaurire MPV: MZK.2110 pentru placute de montaj in cruce si
conectoare de mobila

» Cap de gaurire cu 2 mandrine.

+ Brat pivotant pentru fixarea matritei

» Burghie:
... 2 X @ 5mm rotatie stanga
sau
(A 2x @ 10mm rotatie stdnga

» Marcajul mandrinelor:
cele cu rotatie stanga sunt rosii
cele cu rotatie dreapta sunt negre
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4.3.5) Cap de gaurire D: MZK.2400 pentru conexiuni cu dibluri de lemn

» Cap de gaurire cu 3 mandrine.

» Burghie:
D ... 2x @ 8mm rotatie stanga
(B)| 1x @ 8mm rotatie dreapta
sau
(A 2x @ 10 mm rotatie stdnga
G) ... 1x @ 10 mm rotatie dreapta

* Marcajul mandrinelor:
cele cu rotatie stdnga sunt rosii
cele cu rotatie dreapta sunt negre

4.3.6) Cap de gaurire SYH: MZK.2200.01 pentru toate sinele de corp Blum

» Cap de gaurire cu 8 mandrine.

» Burghie:
1 ... 4 x @ 5mm rotatie stanga
G) ... 4 x @ 5mm rotatie dreapta

» Marcajul mandrinelor:
cele cu rotatie stanga sunt rosii
cele cu rotatie dreapta sunt negre

4.3.7) Cap de gaurire SYV: MZK.2810.01 Pentru grupe si serii de gauri

» Cap de gaurire cu 9 mandrine.

» Burghie:
D ... 4 x @ 5mm rotatie stanga
G) ... 5x @ 5mm rotatie dreapta

» Marcajul mandrinelor:
cele cu rotatie stanga sunt rosii
cele cu rotatie dreapta sunt negre
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4.3.8) Cap de gaurire BOX: MZK.2230 pentru toate feroneriile de fixare fron-
turi METABOX si gauri in peretele posterior

» Cap de gaurire cu 5 mandrine.
» Cu opritor pt adancimea de gaurire

+ Brat pivotant pentru fixarea matritei

* Burghie:
(A) 1x @ 10mm rotatie stanga
1x @ 10 mm rotatie dreapta
1x @ 20 mm rotatie dreapta/
) ... 1x @ 20 mm rotatie stanga

» Marcajul mandrinelor:
cele cu rotatie stanga sunt rosii
cele cu rotatie dreapta sunt negre

Important
Pentru prelucrarea gaurilor de fixare a lonjeroanelor, la introducerea ferone-

riilor, trebuie introdus initial elementul de fixare al lonjeronului si abia a doua
oara trebuie introdus tija de fixare front.

4.3.9) Cap de gaurire H: M65.26XX Unitate orizontala de gaurire pentru cone-
xiuni cu dibluri, suruburi pentru demontabili si conectoare de mobila

» Cap de gaurire cu 3 mandrine.

» Capul de gaurire nu poate fi schimbat

* Burghie:
W ... 2x Q.. mm rotatie stanga
(B)| 1x @.. mm rotatie dreapta
Important

Adancimea de gaurire pentru @ 8 si @ 10 mm este 77 mm.
Pentru @ 5 mm trebuie utilizat exclusiv burghiul de 57 mm (precizie)!
Pentru acest caz, pentru reglajul de adéncime trebuie adaugati 20 mm
(de ex. pentru 25 mm adancime gaurire se seteaza 45 mm).
* Marcajul mandrinelor:

cele cu rotatie stanga sunt rosii

cele cu rotatie dreapta sunt negre
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4 — Mod de lucru cu PRO-CENTER

4.4 — Privire de ansamblu rigle

4.4.1) Informatii generale

a) Fixare rigle

» Montarea suporturilor de rigla la masa:

- Montati un suport de rigla pe blatul mesei masinii.

- Fixati al doilea suport de rigla in pardoseala

- Asezati rigla perpendicular in suportul de jos si clipsati-o in suportul de sus.

* Montarea suporturilor de rigla la masa:

- Suporturile de rigla trebuie fixate pe profilurile verticale ale mesei in stanga si
dreapta.

- Suspendati rigla orizontal in suport.

b) Echiparea de opritoare pivotante

Reglati opritorii pivotanti la dimensiunea dorita si fixati

4.4.2) Rigla ST:: MZL.2000 rigla standard
+ Gradatia este simetrica, porneste de la punctul 0 cate 850 mm

» Aceasta rigla este utilizabila universal pentru capete de gaurire verticale

4.4.3) Rigla U: MZL.2010 rigla reversibila
+ Gradatie numai intr-o parte, porneste de la punctul 0 pana la 850 mm

» Aceasta rigla se monteaza ori pe dreapta ori pe stanga.
Pentru a da gauri in piese de dreapta si de stanga, rigla trebuie Tntoarsa.
Se obtine astfel o precizie mai mare de prelucrare, pentru ca opritorii trebuie
reglati numai o data.

» Reglarea punctului 0
Pentru a compensa diferenta intre inaltimea usii si inaltimea corpului, se poate
muta punctul 0. Astfel la trecerea de la corp la uséa sau invers, opritorii nu mai
trebuie reglati.

Reglare
+ Slabiti cu cheia inbus surubul de fixare si deplasati piesa reglabila pana la cota

dorita.

+ Strangeti la loc surubul de fixare.
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4 - Mod de lucru cu PRO-CENTER

4.4.4) Rigla LR:: MZL.2080 rigla pentru serii de gauri
» Formata din doua parii
+ Gradatie de 850 mm pe fiecare parte

» Punctul 0 al riglei este raportat |la respectiva axa de gaurire exterioara a capului
SYyv

» Reglarea punctului 0
De exemplu, pentru a executa prima gaura la 8 mm, trebuie reglat punctul 0 al
riglei la 8 mm. Reglajul opritorilor nu trebuie modificat.

Reglare

« Slabiti cu cheia inbus surubul de fixare si deplasati piesa reglabila pana la cota
dorita.

+ Strangeti la loc surubul de fixare.

4.4.5) Rigla H: MZL.2060 rigla orizontala

+ Gradatia este simetrica, porneste de la punctul 0 cate 850 mm

» Degajari pentru burghiul orizontal

» Aceasta rigla trebuie folosita pentru gaurirea orizontala

Nota
! Indicatorul de centru MZR.1200 poate fi folosit numai cu aceasta rigla!

4.4.6) Rigla V:: MZL.2090 rigla prelungitoare
» Dimensiunile de conectare la rigla de baza pana la 2550 mm din punctul 0.

Montare:
+ Cuplati rigla prelungitoare la rigla de baza de pe masina cu ajutorul stiftului

« Strangeti suruburile de fixare

' Important
] Sprijiniti neaparat riglele prelungitoare cu suporturi pentru rigle pre-
lungitoare!

4.4.7) Suport de rigla: MZV.2100 pentru rigla prelungitoare

« Fixati suportul de rigla prelungitoare de masa, in treimea exterioara a riglei pre-
lungitoare, folosind suruburi. Puneti dedesubt un distantier din lemn cu naltimea
de 40 mm. (suruburi pentru lemn 6x50 mm cu cap inecat)

Important

| Aveti grija ca gradatia de pe suportul de rigla prelungitoare sa cores-
punda cu cea de la masa de lucru a PRO-CENTER 2000! Tineti cont
de domeniul de reglare al mesei de lucru!

« Tnainte de reglarea mesei de lucru, desfaceti parghiile de fixare de la suporturile
de rigla. La final strangeti din nou parghiile.
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5 - Intretinere si reparare

5.1 - intretinerea

5.1.1) intretinerea
+ Curatati masina regulat de praf si rumegus

» Murdaria si reziduurile de apa care se afla in unitatea de filtrare a aerului [{3f)]
trebuie golite iTn mod regulat

« Verificati cablurile electrice si conductele pneumatice Th mod regulat

5.1.2) inlocuigi cupla de siguranta deteriorata

ATENTIE
inlocuiti imediat componentele defecte sau deteriorate!

Folositi numai piese de schimb originale de la BLUM!
+ Folositi o surubelnita dreapta pentru a scoate cupla de siguranta defecta

* Introduceti cupla de schimb pe arbore pana ce ajunge la nivel cu muchia de sus a
arborelui.
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6 - Ce trebuie facut atunci cand...?

6.1. Ce inseamna semnalele luminoase individuale

Eroare

Cauza problemei

Remedierea problemei

Observatie

Lampa de control
pentru burghiul
vertical se aprinde
repede intermitent

%0
g o

Lampa de control
pentru burghiul
vertical se aprinde
incet intermitent

N ‘ s

o0

TN

9

Lampa de control
pentru burghie ori-
zontale se aprinde
incet intermitent

AN ‘ a
O-0c

9

Ambele [ampi de
control se aprind
lent intermitent
N ‘ /N | /

,@7@,

/\\/‘\

N9

Rigla prelungitoare nu este bine
montata

Comutatorul selector [{SE)] este in
pozitia ,gaurire verticala“ si bratul
pivotant al capului de gaurire a fost

reglat in jos.

Masina a fost reglata la burghiul
orizontal Tns& bratul pivotant nu s-a
miscat Tn jos.

a) a fost modificat de la burghiu verti

Reazemul orizontal nu a fost mutat
in jos

Rigla orizontala nu a fost introdusa

Masa de lucru nu a fost adusa in
pozitia ,H*

Unitatea de prindere si tensionare a
burghiului trebuie stransa pana
ce lumina de control nu se mai aprinde
intermitent.

Ridicati bratul pivotant in pozitia de sus

Ridicati bratul pivotant in pozitia de sus

cal la burghiu orizontal:

Mutati reazemul orizontal in jos

Rigla orizontala introdusa

Masa de lucru adusa in pozitia ,H"

b) A fost modificat de pe burghiu orizontal pe burghiu vertical:

Reazemul orizontal nu a fost adus in
pozitia sus

Masa de lucru este inca in pozitia ,H*

Aduceti reazemul orizontal in pozitia sus

Masa de lucru trebuie adusa in alta
pozitie sau trebuie schimbata rigla
orizontala cu cea standard

38

vezi capitolul 3

niciuna

niciuna

vezi capitolul 3

vezi capitolul 3

vezi capitolul 3

vezi capitolul 3

vezi capitolul 3

BA-077/1RO M6X.20XX



6 - Ce trebuie facut atunci cand...?

6.2 - Probleme la gaurire verticala

Eroare

Cauza problemei

Remedierea problemei

Observatie

Adancimea de
gaurire nu cores-
punde

Gaurile nu sunt la
cotele corecte sau
sunt descentrate

Revolverul de adancime gaurire este
in pozitia gresita

Burghiele sunt prea scurte sau prea
lungi

Burghiele nu au fost introduse pana la
capat in mandrine

Grosimea piesei de lucru nu cores-
punde valorii presupuse (de ex. are

15 mm in loc de 16 mm)

Masina intré undeva in impact cu un
obiect

Butonul de actionare a motorului a
fost eliberat Tnainte de a se atinge

adancimea de gaurire

Opritorii pivotanti de pe rigla nu sunt
bine reglati.

Rigla nu este prinsa, sau este prinsa
oblic

Exista rumegus intre rigla si piesa de
lucru

Masa de lucru nu este bine montata

Rigla prelungitoare nu este bine
montata

Masa de lucru nu a fost fixata

Piesa de lucru nu a fost apasata
corect pe rigla si pe opritoare

Reglati revolverul de adancime gaurire la

grosimea corecta a piesei

Reglati lungimea burghielor la 57 mm
Curétati mandrinele de mizerii si impin-
geti burghiele pana la capat

Controlati grosimea pieselor de lucru
Mutati eventuale limitatoare pe revolver
Indepértati obiectul

Apasati butonul de actionare a motoru-
lui pana cand se atinge adancimea de
gaurire

Verificati pozitiile opritorilor si daca este
cazul corectati-le

Asigurati-va ca rigla este curata atunci
cand este prinsa.

Indepartati aceste resturi

Reglati masa de lucru Tn pozitia corecta
Verificati fixarea si suportul riglei

Masa de lucru fixatd cu maneta de
prindere

Asigurati-va ca piesa a fost aplicata
corect pe rigla si pe opritoare

Utilizati presoare
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6 - Ce trebuie facut atunci cand...?

Eroare Cauza problemei Remedierea problemei Observatie
Feroneria nu Presiunea aerului este prea scazuta Presiunea aerului trebuie sa fie 6 bari niciuna
poate fi montata

sau se monteaza Matrita sau bratul pivotant intra in Verificati daca matrita este blocata niciuna

foarte greu

Gaurile sunt prea
mari, ovale sau
ciupite pe contur

Burghiele se blo-
cheaza in material

contact cu un obiect

Suprafata piesei de lucru este prea
dura

Gaurile nu sunt suficient de adanci
Diametrele gaurilor sunt prea mici
Matrita este deplasata sau rasucita

invers

Piesa de lucru a alunecat

Diametrul burghiului este prea mare
Burghiele sunt curbate
Burghiele sunt tocite

Viteza de avans la gaurire este prea
mare

Realizarea de gauri strapunse in
piesa de lucru

S-a gaurit Tntr-un material neindicat
pentru prelucrare

Viteza de avans la gaurire este prea
mare

Burghiele sunt tocite

Nu s-a tinut cont de sensul de rotatie
al burghielor

undeva

Verificati cota de gaurire

Fatetati gaurile

vezi punctul ,Adancimea de gaurire este
necorespunzatoare”

Controlati burghiele si daca este necesar
nlocuiti-le

Reglati matrita

Reazemul trebuie reglat astfel incat pre-
siunea de apasare sa fie suficienta
Controlati burghiele

Schimbati burghiele

Ascultiti burghiele sau schimbati-le
Reglati corect frAna de avans

Folositi burghie cu vérf conic pentru
gauri strapunse

Prelucrati numai piese de lucru stratifica-
te din lemn, PAL sau PAF

Reglati corect frAna de avans

Ascutiti burghiele sau schimbati-le

{n mandrinele marcate cu rosu montati
burghie pentru sens de rotatie stanga, iar
in mandrinele marcate cu negru, burghie
pentru sens de rotatie dreapta

folositi tesitoare pe

burghie
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6 - Ce trebuie facut atunci cand...?

6.3 — Erori la gaurirea orizontala

Eroare

Cauza problemei

Remedierea problemei

Observatie

Adancimea de
gaurire nu este
atinsa

Pozitia de gaurire
a fost reglata
gresit

Adancimea de gaurire nu este setata
corect.

Lungimea burghielor nu este cores-
punzatoare

Burghiele nu au fost introduse pana la
capat in mandrine

Unitatea de gaurire orizontala este
plina cu aschii

Cota de gaurire nu este reglata corect
Opritorii de pe rigla nu sunt reglati
corect

Exista rumegus intre rigla si piesa de
lucru, respectiv sub piesa de lucru

Reglati corect adancimea de gaurire
Lungimea burghielor trebuie sa fie de 77
mm

Curétati mandrinele respectiv dacé nu
este introdus nici un burghiu, utilizati

capacele

Deschideti capacul unitatii de gaurire
orizontala si Tndepartati aschiile

Efectuati reglajul corect, strangeti de
surubul de prindere!

Verificati pozitiile opritorilor si daca este
cazul corectati-le

Indepértati aschiile
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7 - Scheme
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7.1 - Schema electrica 1x 230 V 50 Hz
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7 - Scheme

7.2 - Schema electrica 3x 400 V 50 Hz
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7 - Scheme

:lolum

7.3 Schema electrica
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7 - Scheme

:lolum

7.4 - Schema pneumatica
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PRO-CENTER Blum
Ser.No.: AK 00001 2011
V Hz kW
kg / lbs @ @
Bohr- und Beschlagsetzmaschine
Ref.No.: M65.2000
Julius Blum GmbH - A - 6973

RU CBepnunbHO-NPUCaZ0YHbIA CTaHOK

BG Mpo61BHM MaLLIMHK

DA Bore- og beslagsseetmaskiner

DE Bohr- und Beschlagsetzmaschine

EN Drilling and insertion machine

ET Puurimis- ja sisestusmasinad

Fl Asennusporakoneet

FR Machine pour percer et poser des ferrures
EL Mnx&vnua SIGTPNONG KX TOTTOBETNONG

IT Macchina forainseritrice

LV Urb8anas un furnituras iestradasanas iekarta
LT Grezimo-montavimo staklés

NL Boor- en beslagmachines

PL Maszyna do nawiercania i osadzania oku¢
PT Furadeira e maquina para a montagem de ferragens
RO Masin& de gaurit si montat feronerie

SV Borr- och beslagsmonteringsmaskiner

SK Vftaci a lisovaci stroj

SL Vrtalni stroj in stroj za okovje

ES Maquinas para taladrar y de instalacion de herrajes
CS Vrtaci a lisovaci stroje

HU Furé- és vasalatbeprésel6 gépek
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1lolum Notite
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