AVENTOS

Rozwigzania na ucios i z podfrezowaniem we froncie
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Poruszajaca roznorodnosc¢ systemow
podnosnikow do frontow gornych

Fascynujgca jakos¢ ruchu podnosnikdw AVENTOS jest teraz dostepna
réwniez do frontéw na ucios lub z podfrezowaniem. Proste zmiany pozyciji
umozliwiajg zastosowanie standardowych okué¢ do niestandardowych
rozwigzan. Nowe mozliwosci pozwalaja zrealizowa¢ aktualne trendy wzornicze.
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Rozwigzania z frontem na ucios

AVENTOS HF — front uchylno-sktadany AVENTOS HS - front uchylno-nachodzacy

AVENTOS HL - front nad korpusem AVENTOS HK top — front uchylny



Rozwigzania z podfrezowaniem we froncie

AVENTOS HF - front uchylno-sktadany

AVENTOS HS - front uchylno-nachodzacy
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AVENTOS HL — front nad korpusem AVENTOS HK top — front uchylny

Fronty uchylne sg wyjatkowo funkcjonalne, poniewaz zapewniajg
uzytkownikowi petng swobode ruchu. Ponadto fronty wyposazone

w podnosniki AVENTOS podczas otwierania zatrzymuja sie na
wybranej wysokosci, dzieki czemu zawsze moga pozostaé w zasiegu
reki. Wspomaganie otwierania SERVO-DRIVE lub TIP-ON pozwala
dodatkowo podnies¢ komfort uzytkowania mebili.
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Spis tresci

AVENTOS HF

AVENTOS HS

AVENTOS HL

AVENTOS HK top

Technologie ruchu



AVENTOS HF AVENTOS HF
Fronty drewniane symetryczne

Podnosnik AVENTOS HF do frontéw uchylno-
-sktadanych jest idealnym rozwigzaniem

do wysokich i srednich szafek gérnych.
Zastosowanie dwuczesciowego frontu powo-
duje, ze nawet nad wysokim korpusem nie
trzeba zostawiaé wiele wolnego miejsca. To
zapewnia szerokie mozliwosci projektowania.

W przeciwienstwie do zastosowan stan-
dardowych w rozwigzaniach na ucios i z
podfrezowaniem we froncie potrzebne sa:
= Zawias CLIP top 155°
= Qgranicznik kata otwarcia 104°
= Dystans prowadnika 6 mm

(tylko do frontéw z podfrezowaniem)

BLUMOTION
SERVO-DRIVE

Wspotczynnik mocy (LF) = wysokosé korpusu (KH) [mm] x waga frontu tacznie z podwoéjng waga uchwytu [kg]

Informacje o zamawianiu

1 Zestaw sitownika 3 Zestaw zaslepek
Wspétczynnik mocy LF Kolor Materiat
2600-5500 (1 szt. LF 960-2650) QQ HGR, SW, TGR Tworzywo
5350-10150 = <
9000-17250 (3 szt. LF 13500-25900) Elementy skladowe:
Elementy sktadowe: 3a 1x  Zaslepka lewa, duza
1 2x  Sitownik symetryczny 3b 1x  Zaslepka prawa, duza
- 8x  Wkrety do ptyty wiérowej @ 4 x 35 mm 3c 2x  Element z ttoczonym logo Blum
IN-G
2 Zestaw podnosnika teleskopowego 4 Prowadnik do podnosnika teleskopowego
Wysokos¢ korpusu KH (mm) Zalecenie:

%f\wﬁ;i 480-570 20F3200.01 - ﬁ
560-710 20F3500.01 Rodzaj mocowania  Dystans (mm)

700-900 20F3800.01 Wkrety o 175H3100
760-1040 20F3900.01 EXPANDO 0 177H3100E

Elementy sktadowe: Do wprasowania 0 177H3100

2 2x  Symetryczny podnos$nik teleskopowy Wszystkie prowadniki proste z dystansem 0 mm.



AVENTOS HF AVENTOS HF
Fronty drewniane symetryczne

riblum

Informacje o zamawianiu

5 Zawias CLIP top 155° 8 Prowadnik do zawiasu sSrodkowego CLIP top
Puszka Sprezyna Zalecenie:
INSERTA Bez sprezyny m M
Whkrety ' Bez sprezyny Rodzaj mocowania  Dystans (mm)
3 zawiasy od szerokosci korpusu KB 1200 mm wzglednie od wagi frontu 12 kg Whkrety o 175H3100
EXPANDO 0 177H3100E
4 zawiasy przy szerokosci korpusu KB 1800 mm wzglednie od wagi frontu 20 kg Do wprasowania 0 177H3100
Prowadniki standardowe z dystansem 0 mm
6 Prowadnik do zawiasu CLIP top 155°
Zalecenie dla rozwigzan na ucios: Akcesoria

H - Ogranicznik kata otwarcia

Rodzaj mocowania  Dystans (mm)

Wkrety o Kat otwarcia Kolor
EXPANDO 0 104° TGR
Do wprasowania 0 83° R7037
Zalecenie dla rozwiazan z podfrezowaniem we froncie:
? Kolor
(o y
Rodzaj mocowania  Dystans (mm) HGR Jasnoszary
Wkrety 2 6 sw Jedwabiscie biaty
Standardowe prowadniki, dystans zalezy od gérnego natozenia frontu TGR Ciemnoszary
R7037 RAL 7037 ciemnoszary
IN-G Inox szczotkowany
7 Zawias srodkowy CLIP top
Puszka Sprezyna ﬂ
Wkrety " Bez Planowanie SERVO-DRIVE 20
EXPANDO Bez Informacje o zamawianiu SERVO-DRIVE -
3 zawiasy od szerokosci korpusu KB 1200 mm wzglednie od wagi frontu 12 kg patrz broszura o podnosnikach do frontéw gérnych
AVENTOS

4 zawiasy przy szerokosci korpusu KB 1800 mm wzglednie od wagi frontu 20 kg

www.blum.com/aventosbrochure

' Do frontéw drewnianych stosowaé wkrety do ptyty wiérowej (609.1x00).

? Stosowa¢ wkrety EURO @ 6 x 14.5 mm (661.1450).



AVENTOS HF AVENTOS HF
Fronty drewniane symetryczne
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Planowanie

Laczenie na ucios w ptaszczyznie pionowej i poziomej
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Zawiasy do drzwi blizniaczych

Prowadnik 0 mm

Laczenie na ucios w ptaszczyznie pionowej
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Zawiasy do drzwi blizniaczych

Prowadnik 0 mm

Rozwigzania z podfrezowaniem we froncie
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Zawiasy do drzwi blizniaczych

Prowadnik 6 mm

FD Grubos$¢ frontu

FT Giebokos$¢ podfrezowania

R  Sfazowanie krawedzi

* wymiar przy prowadniku o wymiarze A = 20 mm



Planowanie

Pozycja wiercenia

Wysokos$¢ korpusu KH (mm) H (mm)
480-549 KH x 0.3 - 28
550-1040 KH x 0.3 - 57
4 x wkret do ptyty wiérowej @ 4 x 35 mm

T Ucios:
37 mm od IK do FD od 19 do 22 mm
34.8 mm od IK do FD =24 mm

Podfrezowanie:

37 mm + FT od IK
IK  Wewnetrzna krawedz korpusu
FT Gtebokosé podfrezowania

* Gtgbokos¢ wiercenia 5 mm

Obroébka frontu
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A Ucios:
12 mm od wewnetrznej krawedzi frontu
Podfrezowanie:
11 mm od wewnetrznej krawedzi frontu
Wysokos$¢ korpusu KH (mm) X (mm)
177H3100
177H3100E
177H3100E10
177H5100
175H3100
175H4100
480-549 70
550-1040 47

AVENTOS HF

Fronty drewniane symetryczne

Wymiary zabudowy

min 278*

53

A
|
\

26 26
. min 22*

KH
min 72.5

KH Wysokos¢ korpusu
FT Gtebokosé podfrezowania

* W przypadku rozwigzar z podfrezowaniem + FT

Zawias srodkowy CLIP top

20

TB 3-6

F  Szczelina min. 1,5 mm

Odlegtos¢ puszki TB

Szczelina F pomiedzy frontami (mm)

MD

© o w o

MD Odlegtos¢ prowadnika (mm)

AVENTOS HF

7lolum

Ogranicznik kata otwarcia Y (mm)
104° FH x 0.24 + 34
83° 0

FH Wysokos¢ frontu

Wymiary zabudowy
Listwa ozdobna

Rozwigzanie na ucios

FD(mm) 19 22 24

Z(mm) 40 34 33

Rozwigzanie z podfrezowaniem we froncie

FT (mm) 10 13 16
FD(mm) 19 22 25 19 22 25 19 22 25
Z (mm) 70 58 45 67 55 42 64 52 39

FD Grubosé frontu

FT Gigbokos¢ podfrezowania



AVENTOS HS

Informacje o zamawianiu

1

KH
(mm)

350
355
360
365
370
375
380
385
390
395
400
405
410
415
420
425
430
435
440
445
450
455
460
465
470
475
480
485
490
495
500
505
510
515
520
525

Elementy skiadowe:

1

BLUMOTION
SERVO-DRIVE

[ B Zestaw sitownika
Wysokos$¢ korpusu KH 350-525 mm

20S2A00.05 20S2B00.05 20S52C00.05

Waga frontu tacznie z uchwytem (kg)

2.00-5.00
2.00-4.75
2.00-4.75
2.00-4.75
2.00-4.75
2.00-4.75
2.00-4.75
2.00-4.75
2.00-4.75
2.00-4.75
2.00-4.75
2.25-4.50
2.25-4.50
2.25-4.50
2.25-4.50
2.25-4.50
2.25-4.50
2.25-4.50
2.25-4.50
2.25-4.50
2.25-4.25
2.25-4.25
2.25-4.25
2.25-4.25
2.50-4.25
2.50-4.25
2.50-4.25
2.50-4.25
2.50-4.25
2.50-4.25
2.50-4.25
2.50-4.00
2.50-4.00
2.50-4.00
2.50-4.00
2.50-4.00

10 x

4.50-9.50
4.50-9.50
4.50-9.50
4.50-9.25
4.50-9.25
4.50-9.25
4.50-9.25
4.50-9.25
4.50-9.00
4.50-9.00
4.25-9.00
4.25-9.00
4.25-9.00
4.25-8.75
4.25-8.75
4.25-8.75
4.25-8.75
4.25-8.75
4.25-8.50
4.25-8.50
4.00-8.50
4.00-8.50
4.00-8.25
4.00-8.25
4.00-8.25
3.75-8.00
3.75-8.00
3.75-8.00
3.75-8.00
3.75-7.75

3.50-7.75

3.50-7.75

3.50-7.75

3.50-7.50
3.50-7.50
3.25-7.50

9.25-10.50
9.25-10.50
9.25-10.75
9.00-11.00
9.00-11.00
9.00-11.25
9.00-11.25
9.00-11.50
8.75-11.50
8.75-11.75
8.75-12.00
8.75-12.00
8.75-12.25
8.50-12.50
8.50-12.50
8.50-12.75
8.50-12.75
8.50-13.00
8.25-13.00
8.25-13.25
8.25-13.50
8.25-13.50
8.00-13.75
8.00-13.75
8.00-14.00
7.75-14.00
7.75-14.25
7.75-14.25
7.75-14.50
7.50-14.50
7.50-14.75
7.50-14.75
7.50-14.75
7.25-14.75
7.25-15.00
7.25-15.00

Sitownik symetryczny
Wkrety do ptyty wiérowej @ 4 x 35 mm

AVENTOS HS

KH
(mm)

526
530
535
540
545
550
555
560
565
570
575
580

660

675

AVENTOS HS z tatwoscig unosi nawet duze,
jednoczesciowe fronty. Jednoczesnie nad

korpusem pozostaje wystarczajgco duzo

miejsca na elementy dekoracyjne, takie jak

listwa ozdobna.

Do wyboru wtasciwego sitownika nalezy zna¢

wysokosé korpusu KH i wage frontu tacznie z

uchwytem.

Przyktad
Wysokos¢ korpusu KH = 600 mm
Ciezar frontu = 10 kg
Wybér sitownika = 20S2E00.05

KH =602 mm —> 600 mm
KH =603 mm —> 605 mm

W przypadku granicznych wartos$ci zalecamy wybra¢
silniejszy sitownik.

Wysokos$¢ korpusu KH 526—675 mm

20S2D00.05 20S2E00.05 20S2F00.05

Waga frontu tacznie z uchwytem (kg)

3.00-6.75
3.00-6.75
3.00-6.75
3.00-6.50
3.00-6.50
3.00-6.50
3.00-6.50
3.00-6.50
3.00-6.25
3.00-6.25
3.00-6.25
3.00-6.25
3.00-6.25
3.00-6.00
3.00-6.00
3.00-6.00
3.00-6.00
3.00-6.00
3.00-5.75
3.00-5.75
3.00-5.75
3.00-5.75
3.00-5.50
3.00-5.50
3.00-5.50
3.00-5.50
3.00-5.50
3.00-5.50
3.00-5.25
3.00-5.25
3.00-5.25

6.25-13.00
6.25-12.75
6.25-12.75
6.00-12.75
6.00-12.50
6.00-12.50
6.00-12.50
6.00-12.25
5.75-12.25
5.75-12.25
5.75-12.00
5.75-12.00
5.75-12.00
5.50-12.00
5.50-11.75
5.50-11.75
5.50-11.75
5.50-11.75
5.50-11.50
5.50-11.50
5.50-11.50
5.50-11.50
5.25-11.50
5.25-11.25
5.25-11.25
5.25-11.25
5.25-11.25
5.25-11.25
5.00-11.00
5.00-11.00
5.00-11.00

12.00-16.50
11.75-16.75

11.75-16.75

11.75-17.00

11.50-17.25

11.50-17.25

11.50-17.50

11.25-17.50

11.25-17.75

11.25-17.75

11.00-18.00
11.00-18.00
10.75-18.25
10.75-18.25
10.50-18.50
10.50-18.50
10.50-18.50
10.50-18.50
10.25-18.75
10.25-18.75
10.25-18.75
10.25-18.75
10.25-18.75
10.00-18.75
10.00-18.75
10.00-19.00
10.00-19.00
10.00-19.00
09.75-19.00
09.75-19.00
09.75-19.00

KH
(mm)

676
680
685
690
695
700
705
710
715
720
725
730
735
740
745
750
755
760
765
770
775
780
785
790
795
800

Wysokos$¢ korpusu KH 676—-800 mm

20S2G00.05 20S2H00.05 20S2100.05

Waga frontu tacznie z uchwytem (kg)

3.50-8.00
3.50-8.00
3.50-8.00
3.50-7.75
3.50-7.75
3.50-7.75
3.50-7.75
3.50-7.75
3.50-7.50
3.50-7.50
3.50-7.50
3.50-7.50
3.50-7.50
3.50-7.25
3.50-7.25
3.50-7.25
3.75-7.25
3.75-7.25
3.75-7.25
3.75-7.00
3.75-7.00
4.00-7.00
4.00-7.00
4.00-7.00
4.00-7.00
4.00-7.00

7.00-13.50
7.00-13.50
7.00-13.25
6.75-13.25
6.75-13.25
6.75-13.25
6.75-13.25
6.75-13.25
6.75-13.00
6.75-13.00
6.75-13.00
6.75-13.00
6.50-13.00
6.50-12.75
6.50-12.75
6.50-12.75
6.50-12.75
6.50-12.75
6.50-12.50
6.25-12.50
6.25-12.50
6.25-12.50
6.25-12.50
6.00-12.25
6.00-12.25
6.00-12.25

13.00-21.50
13.00-21.50
12.75-21.50
12.75-21.50
12.50-21.50
12.50-21.50
12.25-21.50
12.25-21.25
12.00-21.25
12.00-21.25
12.00-21.00
11.75-21.00
11.75-20.75
11.75-20.75
11.50-20.50
11.50-20.50
11.25-20.50
11.25-20.25
11.00-20.25
11.00-20.25
11.00-20.25
10.75-20.25
10.75-20.00
10.75-20.00
10.50-20.00
10.50-20.00



AVENTOS HS AVENTOS HS

riblum

Informacje o zamawianiu

2 Zestaw podnosnikow 5 Reling stabilizacji poprzecznej okragty

Kolor Materiat

Niklowany Stal 20S3500.06 Srednica (mm) Dtugos¢ (mm)
16 1061 20Q1061UN

Elementy sktadowe: Do przyciecia
2a 1x  Zestaw podnosnikéw lewy Wymiar Szerokos¢ wewnetrzna korpusu LW - 129 mm
2b 1x  Zestaw podnosnikéw prawy
2c 2 x  Zaslepka do stabilizacji poprzecznej
- Zestaw tacznikow do stabilizacji poprzecznej
3 Zestaw zaslepek Od szerokosci wewnetrznej korpusu LW 1190 mm

Kolor Materiat %\{
& g HGR, SW, TGR Tworzywo 2058020 ® Srednica (mm) Materiat
= ° 216 aminem [

Elementy sktadowe: Elementy skitadowe:
3a 1x  Zaslepkalewa, duza - 1x  Zigcze
3b 1x  Zaslepka prawa, duza - 1x  Uchwyt
3c 2x  Element z ttoczonym logo Blum - 2x  Zaslepka do stabilizacji poprzecznej
IN-G Przyciecie Szerokos$¢ wewnetrzna korpusu LW /2 - 147 mm
relingu (5)
4 Zestaw mocowania frontu
Rozwiazanie Kolor
Fronty drewniane ! HGR Jasnoszary
SwW Jedwabiscie biaty
' Do frontéw drewnianych stosowaé 4 wkrety do ptyt wiérowych (609.1x00) na strone. TGR Ciemnoszary
IN-G Inox szczotkowany
i | miomacfa |
Planowanie SERVO-DRIVE 20

Informacje o zamawianiu SERVO-DRIVE -
patrz broszura o podnosnikach do frontéw gérnych
AVENTOS

www.blum.com/aventosbrochure




AVENTOS HS AVENTOS HS

Planowanie

Rozwiazanie na ucios Rozwiazanie z podfrezowaniem we froncie Pozycja wiercenia
a1] Ve
e} Ng > 8
%) Nl %)
0 !
S| & z *
i T8
<~ ©
R1
SV By . —-—
- FT
s FD
1.5
SOB Grubos¢ wierica gérnego korpusu FD Grubos¢ frontu
FD Grubosé frontu FT Giebokosé podfrezowania
R  Sfazowanie krawedzi
Wymiary zabudowy 5 x wkret do ptyty widrowej @ 4 x 35 mm
T  Ucios: 37 mm od IK
Podfrezowanie: 37 mm + FT od IK
IK  Wewnetrzna krawedz korpusu
SOB Grubosé wierica gérnego korpusu
'ﬁ * Gtebokos¢ wiercenia 5 mm
=
min 276* £
26 26
22¢
* W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem we froncie + FT
FT Giebokos¢ podfrezowania
Obrdébka frontu Pozycja frontu
Q
s 600 00
35
= A ©
bl ok
B o6 S
° Y]
™~
. = 1 227 S
o @ + B
o ! 466* t
o ol | '
! 657*
——
FAo Natozenie frontu gérne
A Odstep od wewnetrznej krawedzi frontu
Ucios: 12 mm
Podfrezowanie: 8.5 mm
X Odstep od wewnetrznej krawedzi frontu
Ucios: 96 mm
Podfrezowanie: 92.5 mm * W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem we froncie - FT
NatoZenie przy scianie: niezbedna minimalna szczelina 5 mm **W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem we froncie + FT
Do frontéw drewnianych stosowac 4 wkrety do ptyty wiérowej (609.1x00) na strone. Wymiary zmieniajg sie w zaleznosci od regulacji nachylenia i grubosci frontu

10



AVENTOS HS AVENTOS HS
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Planowanie

Wymiary zabudowy Stabilizacja poprzeczna
Listwa ozdobna

Z
>
LW - 129 mm
LW Szerokos$¢ wewnetrzna
Ztacze
Szczelina =2 mm
Rozwigzanie na ucios
FD (mm) 19 22 24
Z max. (mm) 25 23 20
Y max. (mm) 82 78 76
Rozwiazanie z podfrezowaniem we froncie
FT (mm) 10 13 16
FD (mm) 19-25 19-25 19-25
Z max. (mm) 28 29 28 @ LW/2 - 147 mm
Y max. (mm) 85 83 82 LW Szerokos$¢ wewnetrzna
FD Grubos¢ frontu FT Gitebokos¢ podfrezowania
FT Gtebokos¢ podfrezowania * W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem we froncie + FT

1



AVENTOS HL AVENTOS HL

/iblum

/ Podnosnik AVENTOS HL do frontéw nad

korpusem jest idealnym rozwigzaniem

do matych, jednoczesciowych frontéw.

W tym przypadku front porusza sie réwnolegle
do korpusu, co pozwala na optymalng
realizacje specjalnych konstrukgiji, takich jak
np. zabudowa urzadzen AGD w wysokiej

szafie.
BLUMOTION
SERVO-DRIVE
Informacje o zamawianiu
1 Zestaw sitownika
g Wysokos$¢é korpusu KH (mm)
300-349 350-399 400-550 450-580
Zestaw podnosnikow
20L3200.06 20L3500.06 20L3800.06 20L3900.06
- 1.25-4.25 1.25-2.50 20L2100.05
o
‘2’ N ? 3.50-7.25 1.75-5.00 1.75-3.50 20L2300.05
(<]
": & -3 6.50-12.00 4.25-9.00 2.75-6.75 2.00-5.25 20L2500.05
o ©
;‘“ E% 11.00-20.00 8.00-14.75 5.75-11.75 4.25-9.25 20L2700.05
3
13.50-20.00 10.50-20.00 8.25-16.50 20L2900.05

Elementy sktadowe:
1 2x  Sitownik symetryczny

- 10 x  Wkrety do ptyty wiérowej @ 4 x 35 mm

12



AVENTOS HL

Informacje o zamawianiu

Zestaw podnosnikow 5

Wysokos¢ korpusu KH (mm)

300-349

350-399

400-550 Do przyciecia
450-580 Wymiar

AVENTOS HL

riblum

Reling stabilizacji poprzecznej, owalny

Rozwiazanie Dtugos¢ (mm)

Owalny

Szerokos¢ wewnegtrzna korpusu LW - 129 mm

1061 20Q1061UA

Elementy sktadowe:

2a 1x  Zestaw podnos$nikéw lewy
2b 1x  Zestaw podnosnikéw prawy
2c 2x  Zaslepka do stabilizacji poprzecznej
3 [ ] Zestaw zaslepek
Kolor Materiat
@ Q HGR, SW, TGR Tworzywo
= =

Elementy sktadowe:

3a 1x  Zaslepka lewa, duza

3b 1x  Zaslepka prawa, duza

3c 2x  Element z ttoczonym logo Blum
IN-G

4 Zestaw mocowania frontu

Rozwiazanie

! 20S.

Fronty drewniane

" Do frontéw drewnianych stosowaé 4 wkrety do ptyty wiérowej (609.1x00) na strone.

- Zestaw tacznikow do stabilizacji poprzecznej

Od szerokosci wewnetrznej korpusu LW 1190 mm

“ g
\@

Elementy skitadowe:

Srednica (mm) Materiat

16 Aluminium

- 1x  Zigcze
- 1x  Uchwyt
- 2x  Zaslepka do stabilizacji poprzecznej
Przyciecie Szerokos$¢ wewnetrzna korpusu LW /2 - 147 mm
relingu (5)
Kolor
HGR Jasnoszary
SwW Jedwabiscie biaty
TGR Ciemnoszary
IN-G Inox szczotkowany
i | miomacfa |
Planowanie SERVO-DRIVE 20

Informacje o zamawianiu SERVO-DRIVE -
patrz broszura o podnosnikach do frontéw gérnych
AVENTOS

www.blum.com/aventosbrochure
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AVENTOS HL AVENTOS HL

Planowanie
Rozwigzanie na ucios Rozwiazanie z podfrezowaniem we froncie Pozycja wiercenia
a1] Ve
o 7 m
173} 2 o (@)
0 = @,
e 11_ o y}_
t < T 0
R1
A v
FD FT
| FD
1.5
SOB Grubos¢ wierica gérnego korpusu FD Grubos¢ frontu
FD Grubosé frontu FT Giebokosé podfrezowania
R  Sfazowanie krawedzi
Wymiary zabudowy 5 x Wkret do ptyty widrowej @ 4 x 35 mm

T  Ucios: 37 mm od IK
Podfrezowanie: 37 mm + FT od IK

> IK  Wewnetrzna krawedz korpusu
T SOB Grubosé wierica gérnego korpusu
* Gtebokos¢ wiercenia 5 mm
56**

Zestaw podnosnikow min LH* (mm) Y* (mm)
20L.3200.06 262 264
20L3500.06 312 352
20L.3800.06 362 440
20L.3900.06 412 529

LH Wysokos$é wewnetrzna korpusu
KH Wysokos$¢ korpusu

FT Giebokos$¢ podfrezowania

* Wymiar przy szczelinie dolnej = 0 mm

**W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem we froncie + FT

14



AVENTOS HL AVENTOS HL

riblum

Planowanie
Obrobka frontu Pozycja frontu
Q
&
X
A _
S ‘ a
- :
o f
2 :
z o
Zestaw X (mm) X (mm)
podnosnikow Ucios Podfrezowanie
20L3200.06 159.5 156
20L3500.06 209.5 206
20L3800.06 259.5 256 Zestaw a* (mm) b (mm) max. ¢+ (mm)
201.3900.06 309.5 306 podnosnikow
FAo Natozenie frontu gérne 20L.3200.06 114 256 159
A Odstep od wewnetrznej krawedzi frontu 20L.3500.06 146 344 209
Ucios: 12 mm
Podfrezowanie: 8.5 mm 20L3800.06 178 432 259
X  Odstep od wewnetrznej krawedzi frontu 20L3900.06 210 521 309.5
NatoZenie przy $cianie: niezbedna minimalna szczelina 5 mm * Wymiar przy szczelinie dolnej = 2 mm
Do frontéw drewnianych stosowac¢ 4 wkrety do ptyty wiérowej (609.1x00) na strone. **W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem we froncie - FT
Wymiary zabudowy Stabilizacja poprzeczna
Listwa ozdobna
LW -129 mm
LW Szerokos$¢ wewnetrzna
Z
Ztacze
1
Szczelina =2 mm
Rozwigzanie na ucios
FD (mm) 19 22 24
Z (mm) 18 18 18
Rozwigzanie z podfrezowaniem we froncie LW/2 = 147 mm
FT (mm) 10 13 16 LW Szerokos$¢ wewnetrzna
FD (mm) 19-25 19-25 19-25 FT Gitebokos¢ podfrezowania
Z(mm) 29 26 23 Tw przypadku rozwigzania z podfrezowaniem we froncie + FT
FD Grubosé frontu w odniesieniu do krawedzi wewnetrznej korpusu
FT Giebokos¢ podfrezowania **  Podtozyé¢ dystans 7 mm

15



AVENTOS HK top AVENTOS HK top

W przypadku AVENTOS HK top jednoczescio-
wy front wymaga niewiele wolnej przestrzeni
nad korpusem. Front uchylny sprawdzi sie naj-
bardziej w szafkach goérnych, wysokiej szafie
lub szafce nad lodéwka.

BLUMOTION
SERVO-DRIVE

TIP-ON

by Blum /

Wspotczynnik mocy (LF) = wysokosé korpusu (KH) [mm] x waga frontu tacznie z podwoéjng waga uchwytu [kg]

Informacje o zamawianiu

1 Zestaw sitownika

Mocowanie na zamontowane wkrety EURO

LF ow

420-1610 75°—107°

930-2800 75°—107°
1730-5200 75°—107° 22K2710
3200-9000 75°—-107°

Elementy sktadowe:

1 2x  Sitownik symetryczny z zamontowanymi wkretami EURO
LF  Wspdtczynnik mocy

OW Kat otwarcia (z bezstopniowa regulacja)

Informacja

Max. ciezar frontu to 18 kg przy dwéch sitownikach!

Wspétczynnik LF mocy mozna zwiekszy¢ o 50% przy zastosowaniu trzeciego sitownika.
Przy szerszych korpusach zalecamy trzeci sitownik. Zapobiega on wyginaniu sig frontu w pozycji otwartej.

16



AVENTOS HK top

Informacje o zamawianiu

2 Zestaw zaslepek

[
=

Elementy skiadowe:

Kolor Materiat

HGR, SW, TGR Tworzywo 22K8000

2a 1x  Zaslepkalewa

2b 1x  Zaslepka prawa

2c 2x  Element z ttoczonym logo Blum
IN-G

3 Zestaw mocowania frontu

Rozwiazanie

Fronty drewniane ! 20S4200

' Do frontow drewnianych stosowaé 4 wkrety do ptyt wiérowych (609.1x00) na strone.

Kolor

HGR Jasnoszary

SW Jedwabiscie biaty
TGR Ciemnoszary

IN-G Inox szczotkowany
Planowanie SERVO-DRIVE 20

Informacje o zamawianiu SERVO-DRIVE -
patrz broszura o podnosnikach do frontéw gérnych
AVENTOS

www.blum.com/aventosbrochure

Planowanie TIP-ON

Informacje o zamawianiu TIP-ON - patrz broszura o
podnosnikach do frontéw gérnych AVENTOS

www.blum.com/aventosbrochure

AVENTOS HK top

iblum

17



AVENTOS HK top

siolum

Planowanie

Rozwigzanie na ucios

AVENTOS HK top

- - %
8.7 ~ 12.7 N
45# ﬁ-i St ) <
(o)
2| 1557 <\ S 45° R*.[ | 45§/
4 R2.5 R3
R2.5 45 R3 45| R3 R3 45
- T —
FD=19 FD=22 FD=24 L
FD Grubos¢ frontu FD Grubos¢ frontu FD Grubos¢ frontu
R  Sfazowanie krawedzi R  Sfazowanie krawedzi R  Sfazowanie krawedzi
Rozwigzanie z podfrezowaniem we froncie
[a) R1 ) R1
LL' —> ] L ».g y
Pt B
gl ~ of g ! "* of
un: T It ]
oM
Q o}
»n @
FT=10 FT=13
FD=max24 FD=max22
FD Grubos¢ frontu FD Grubosé frontu
FT Gtebokosé podfrezowania FT Gtebokosé podfrezowania
R Sfazowanie krawedzi R Sfazowanie krawedzi
SOB Grubos$¢ wierica gérnego korpusu SOB Grubos$¢ wierica gérnego korpusu
Pozycja wiercenia Wymiary zabudowy
) \
o - — oo E
I ~
]
*
T
187 i
£
min 261~ =

T  Ucios: 37 mm od IK
Podfrezowanie: 36.5 mm + FT od KV

H  Ucios: 35 mm
Podfrezowanie: 36 mm

IK  Wewnetrzna krawedz korpusu
KV Przednia krawedz korpusu

FT Giebokos¢ podfrezowania
SOB Grubosé wierica gérnego korpusu

Gtebokos¢ wiercenia 5 mm

**  Ucios: max. 25 mm
Podfrezowanie: max. 22 mm

18

LH Wysoko$¢ wewnetrzna korpusu

* W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem we froncie + FT

**Min. 261 mm z widoczng zawieszka do szafek
W przypadku rozwigzania z podfrezowaniem we froncie + FT




AVENTOS HK top AVENTOS HK top

riblum

Planowanie

Obrobka frontu

Minimalna szczelina przy rozwigzaniu z podfrezowaniem we froncie

SOB
X

13232 32

4 x Wkret do ptyty wiérowej @ 3,5 x 15 mm

A Odstep od wewnetrznej krawedzi frontu
Ucios: 12 mm

.:—J
HE 4
Podfrezowanie: 8,5 mm TR
X Odstep od wewnetrznej krawedzi frontu 2
Ucios: 62 mm
Podfrezowanie: 58 mm

F Szczelina

SFA Boczne natozenie frontu

SOB Grubos¢ wierica gérnego korpusu
Natozenie przy $cianie: Niezbgdna minimalna szczelina 5 mm
Do frontéw drewnianych stosowac¢ 4 wkrety do ptyty wiérowej (609.1x00) na strone.
MF  Min. szczelina przy otwarciu (2 mm)

Wymiar zabudowy listwy ozdobnej przy max. kacie otwarcia:

A
- Z >
g S
¥y
T o
Y=FHx0.29-15+FD
Rozwigzanie na ucios
FD (mm) 19 22 24
Z (mm) przy 107° 20 - -
Rozwigzanie z podfrezowaniem we froncie
FT (mm) 10 13
FD (mm) 19 22 24 19 22 =
Z (mm) przy 107° 49 39 28 46 36
FD Grubosé¢ frontu

FH Wysokos¢ frontu
FT Gtebokos¢ podfrezowania
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AVENTOS Technologie ruchu
SERVO-DRIVE

Lekkie nacisniecie powierzchni frontu dtonig lub tokciem powoduje, ze front gérny z SERVO-DRIVE do AVENTOS otwiera sig
jak za dotknieciem czarodziejskiej rézdzki. By go zamkna¢, wystarczyé nacisngé wigcznik znajdujacy sie w tatwo dostepnym
miejscu, po wewnetrznej stronie korpusu. System dostepny do rozwigzan na ucios i z podfrezowaniem we froncie AVENTOS HF,
AVENTOS HS, AVENTOS HL i AVENTOS HK top.

W przeciwienstwie do zastosowan standardowych w W przeciwienstwie do zastosowan standardowych w roz-
rozwigzaniach na ucios z SERVO-DRIVE do AVENTOS wigzaniach z podfrezowaniem we froncie z SERVO-DRIVE
potrzebne s3: do AVENTOS potrzebne sa:
= SERVO-DRIVE (informacje dotyczace zamawiania = SERVO-DRIVE (informacje dotyczace zamawiania
znajdujg sie w katalogu Blum) znajduja sie w katalogu Blum)
= Podwdjne Scianki boczne przesuniete o 1 mm, = Podwdjne Scianki boczne przesuniete o glebokos¢
by méc umiesci¢ wtgczniki SERVO-DRIVE podfrezowania plus 1 mm, by méc umiescic¢ wtaczniki
SERVO-DRIVE

SERVO-DRIVE do AVENTOS - rozwigzania na ucios i z podfrezowaniem we froncie

Wymiary zabudowy Obrobka frontu
Ucios Podfrezowanie Ucios i podfrezowanie
AVENTOS HF/HS/HL AVENTOS HF/HS/HL
. . T e O
s £
1 1y 5
L
- . .
g
64 26 64 26
v Bl o
‘ :
A+DSW
.| |LDSW L .LDSW
A Odstep od wewnetrznej krawedzi frontu
AVENTOS HK top AVENTOS HK top
DSW Podwdjna $cianka boczna
‘ ‘ KH  Wysoko$¢ korpusu
| i A AVENTOS HF AVENTOS HS/HL/HK top
= o
0ol il
E 5’; Ucios 12 mm 12 mm
A B
.é. el Podfrezowanie 11 mm 8.5 mm
DSW DSW

FT  Giebokos¢ podfrezowania

DSW Podwdjna $cianka boczna
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Technologie ruchu AVENTOS
SERVO-DRIVE

SERVO-DRIVE do AVENTOS - rozwigzania na ucios i z podfrezowaniem we froncie

Pozycja dystansu Blum

AVENTOS HF/HS/HL
Ucios i podfrezowanie Ucios Podfrezowanie
5 it o) fan) @D oy
i | i bt o [¥ ®
ii |
[ [
! ¥
o o
i } } ; 8l | f 5(D8) 8 a5 (28)
il i ol ® o)
. hd = hd
0| 0|
S L.min 10 l.min 10
AVENTOS HK top
Ucios Podfrezowanie
. os@e | ey | BT .
ol | | ' OOL = T
P — !
[\ T~ =
= —— * I
min 10
Umiesci¢ dystans Blum (nie naklejac)
Wiacznik SERVO-DRIVE
Ucios Podfrezowanie
1 FT+1
0 4% A
|Rze8 117°9° 1203 11°9°
0 0
8 8
83 > 8% >
= T £3 B
[SE [EE

FT Gitebokos¢ podfrezowania
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AVENTOS Technologie ruchu
TIP-ON

Mechaniczne wspomaganie otwierania TIP-ON do AVENTOS HK top pozwala na tatwe i komfortowe
otwieranie frontéw bez uchwytéw. Do ich zamkniecia wystarczy natomiast lekkie docisniecie.

W przeciwienstwie do zastosowan standardowych w rozwigzaniach
na ucios z TIP-ON do AVENTOS HK top potrzebne sa:

= Elementy TIP-ON (informacje dotyczace zamawiania znajdujg sie w katalogu Blum)
= W przypadku TIP-ON do nawiercania - podwdjne dno przesuniete o 1.5 mm

TIP-ON do AVENTOS HK top - rozwigzanie na ucios

Do nawiercania

Szczelina frontu Ptytka magnetyczna

min 3.1

*Montaz przesuniety o0 3 mm

Adapter prosty
Ptytka magnetyczna
<
Ab Al
—— ——
AlZ
*Montaz przesuniety o0 3 mm

FAu Natozenie frontu dolne
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Technologie ruchu AVENTOS
TIP-ON

W przeciwienstwie do zastosowan standardowych w rozwigzaniach
z podfrezowaniem z TIP-ON do AVENTOS HK top potrzebne sa:

= Elementy TIP-ON (informacje dotyczace zamawiania znajdujg sie w katalogu Blum)

= W przypadku TIP-ON do nawiercania - podwdjne dno przesuniete o gtebokosé
podfrezowania i 1 mm

TIP-ON do AVENTOS HK top - rozwigzanie z podfrezowaniem

Do nawiercania

Szczelina frontu

Ptytka magnetyczna

FT+1

FT Gitebokos¢ podfrezowania FT Gitebokos¢ podfrezowania *Montaz przesunigty 0 3 mm

Adapter prosty

Ptytka magnetyczna

*Montaz przesuniety o0 3 mm
FT Gitebokos¢ podfrezowania

FT Gitebokos¢ podfrezowania

FAu Natozenie frontu dolne
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[ ™%
Firma Blum

Firma Blum, ktdrg Julius Blum zatozyt ponad 60 lat temu, jest dzisiaj
miedzynarodowym, rodzinnym przedsiebiorstwem. Do strategicznych
obszardéw dziatania firmy naleza systemy podnosnikéw do frontéw goérnych,
zawiasow i szuflad. W przypadku rozwoju wszystkich produktéw centralny
punkt stanowi dgzenie do perfekcji ruchu.

www.blum.com




Blum w Austrii i na Swiecie
Blum posiada osiem zaktadéw
w Austrii (Vorarlberg), a takze
miejsca produkcji w Polsce, USA
i Brazylii oraz 32 spétek cérek
wzglednie przedstawicielstw.
Przedsiebiorstwo zaopatruje
ponad 120 rynkdéw. Grupa Blum
zatrudnia 8.300 pracownikéw, w
tym 6.200 oséb w Vorarlbergu.

Jakos¢

Kompleksowe podejscie do
kwestii jakosciowych dotyczy nie
tylko samych produktéw. Réwniez
w zakresie ustug, czy w kontak-
tach z partnerami i klientami firma
chciataby sprosta¢ tym samym
wymaganiom jakosciowym.

| Ilﬂmﬂ:kﬁﬂf

S

L

>

Globalne korzysci dla klientow
,Producent, sprzedawca, mon-
tazysta czy uzytkownik kuchni

— kazdy powinien korzystaé z
zalet produktéw Blum i czerpaé

z tego osobiste korzysci”, takie
znaczenie ma filozofia globalnych
korzysci Blum.

Srodowisko naturalne

W firmie Blum wszyscy sg prze-
konani, ze ekologiczne postepo-
wanie jest réwniez ekonomiczne
w dtugim okresie. Trwatosé
produktéw jest przy tym tylko jed-
nym z wielu waznych aspektéw.
Dalszymi istotnymi elementami
sa: korzystanie z przyjaznych dla
$Srodowiska proceséw, madre wy-
korzystanie materiatéw i rozsgdne
zarzadzanie energia.

Wszystkie informacje odnosza sie do aktualnego stanu naszej wiedzy na dzien 30.06.2020 r

Innowacje
Wspieranie klientéw przy pomo-
cy innowacyjnych rozwigzan i
zapewnienie przedsigbiorstwu
dobrych wynikéw w dtugim okre-
sie, wymaga konsekwentnego
inwestowania w badania i rozwdgj,
zaktady i maszyny oraz ksztat-
cenie pracownikéw. Na catym
Swiecie Blum posiada ponad
2.100 patentdw i jest zaliczany do
najbardziej innowacyjnych przed-
siebiorstw w Austrii.

DYNAMIC SPACE
Dobry przebieg pracy

(Przebieg pracy), optymalne wy-
korzystanie przestrzeni uzytkowej
(Przestrzen) i wysoki komfort
ruchu (Ruch) to wazne cechy
praktycznej kuchni. Pomysty
Blum dotyczace kuchni majg
sprawi¢, by wnetrze mebli stato
sie funkcjonalne, komfortowe i
ergonomiczne.
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Blum Polska Sp. z o.0.

ul. Poznanska 16

62-020 Jasin k/Swarzedza
tel.: +48 61 895 1900
e-mail: info.pl@blum.com
www.blum.com

Julius Blum GmbH
Fabryka oku¢

6973 Hochst, Austria
tel.: +43 5578 705-0
faks: +43 5578 705-44
e-mail: info@blum.com
www.blum.com

Nasze zaktady w Austrii, Polsce i Chinach sg certyfikowane zgodnie z ponizszymi normami.

Nasz zaktad w USA jest certyfikowany zgodnie z ISO 9001.
Nasz zaktad w Brazylii jest certyfikowany zgodnie z ISO 9001 oraz ISO 14001.

ISO 9001 ISO 14001 §\ | IS0 50001
\ gertified Quality / gertified Environmental geniﬁed Energy
ystem ystem ystem

FSC™-certified

Look for our
products
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Zmiany techniczne i programowe zastrzezone.
IDNR: 703.520.8 - EP-498/2 PL-PL/06.21

Wszystkie tresci podlegajg prawu autorskiemu Blum.
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