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Instrukcja bezpieczenstwa, regulacji, obstugi
I konserwacji

PL - Instrukcja oryginalna

O

Prosimy o doktadne zapoznanie sie z instrukcjg
przed uzyciem frezarki do dna szuflad. Frezarka
moze by¢ wykorzystywana wytacznie przez
odpowiednio wykwalifikowany i autoryzowany
personel.
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A - Bezpieczenstwo > Przed uruchomieniem frezarki do dna szuflad nalezy zapoznac sie z instrukcja
Obstuga obstugi, jak réwniez ze wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwal
> Dla ufatwienia identyfikacji opisywanych czesci zalecamy korzystanie z rysunkéw
pogladowych.
Zasada bezpieczenstwa Urzadzenie do frezowania dna szuflad spetnia obecnie obowigzujace wymogi

bezpieczeristwa. Mimo to, istnieje pewne ryzyko w przypadku nieprzestrzegania
instrukcji obstugi.

Ryzyko wedtug m Frezarka do dna szuflad jest wyposazona we wszystkie wymagane zabezpieczenia.
EN ISO 12100:1210 m Pozostate ryzyko zwigzane jest szczegdlnie z usuwaniem zabezpieczer i awarig
elementdw sterowania.
m O innych zagrozeniach informuja znaki ostrzegawcze i wskazéwki bezpieczenstwa.
Dlatego nalezy ich koniecznie przestrzegacd.

Zastosowanie zgodne Frezarka jest przeznaczona wytacznie do obrdbki dna szuflad LEGRABOX i
Z przeznaczeniem TANDEMBOX firmy Blum. Urzadzenie moze by¢ uzytkowane tylko pod warunkiem
spetnienia nastepujacych wymogow:
m Urzadzenie moze by¢ obstugiwane tylko przez doktadnie przeszkolony,
wykwalifikowany personel.
m Frezarka do dna szuflady jest przeznaczona dla rzemiosta.
m Jako materiat mozna obrabia¢ tylko ptyte wiérowa i Sredniej gestosci ptyte
pilsSniowg (MDF).
m Urzadzenie jest przeznaczone do suchych, zamknietych pomieszczen.
m Obrdbce poddawaé mozna tylko dna szuflad o grubosci 15 - 19 mm (w zaleznosci
od typu urzadzenia).
m Stosowac wytgcznie oryginalne narzedzia firmy Blum.
m W przypadku jakiegokolwiek innego zastosowania firma nie ponosi
odpowiedzialnosci za urzadzenie.
Przewidywalne niewlasciwe uzycie Nie wolno obrabiaé¢ twardego, litego drewna oraz tworzyw sztucznych.

Zakres odpowiedzialnosci Administrator
B odpowiada za to, zeby frezarke obstugiwat i konserwowat tylko odpowiednio
wykwalifikowany personel, ktéry zapoznat sie i zrozumiat instrukcje obstugi, a w
szczegdlnosci rozdziat dotyczacy bezpieczenstwa.
B jest odpowiedzialny za bezpieczny pod wzgledem technicznym stan frezarki.
m wytgcza frezarke do dna szuflad natychmiast po wystgpieniu usterek, ktdére maja
wptyw na bezpieczenstwo.
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

Poziomy ryzyka [ i | OSTRZEZENIE

m OSTRZEZENIE informuje o niebezpieczenstwie, ktére moze skutkowaé ciezkimi
obrazeniami w przypadku nieprzestrzegania zasad.

A\ UWAGA

m UWAGA informuje o niebezpieczenstwie, kiére moze skutkowac obrazeniami w
przypadku nieprzestrzegania zasad.

1 WSKAZOWKA

m Znak WSKAZOWKI informuije o tresci, ktérej nalezy przestrzegad.

A\ OSTRZEZENIE
Powazne skaleczenia.
Nieprzestrzeganie zasad moze prowadzi¢ do obrazen.
> Element frezujacy mozna przesuwac tylko trzymajac za
uchwyt.

A\ OSTRZEZENIE

=
w
9 Powazne skaleczenia.
Nieprzestrzeganie zasad moze prowadzi¢ do obrazen.
:D_ > Przed kazdym nastawianiem, czyszczeniem i konserwa-
cja nalezy koniecznie odtgczy¢ frezarke od pradu.

Frezarke moze obstugiwac tylko jedna osoba.

Frezarke zamocowaé na odpowiednio stabilnym stole.

Nalezy zadba¢ o odpowiednie oswietlenie.

Frezarke nalezy uzywac¢ wytacznie przy wtgczonym odpylaniu.

Przed kazdorazowym rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac dziatanie
zabezpieczen i czesci maszyny. Uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ na

YV V VY

oryginalne czesci Blum.

Y

Nie nalezy dokonywaé zadnych zmian lub przerébek w konstrukciji frezarki.

A\

Dla wtasnego bezpieczenstwa zalecamy stosowanie tylko takich elementéw
wyposazenia, ktére zostaty wymienione lub sg zalecane w instrukcji obstugi lub
katalogu Blum.

> Sprawdzi¢ kabel elekiryczny pod katem uszkodzen.
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> Srednia predkosé powietrza urzadzenia odpylajacego musi
wynosi¢ przynajmniej 20 m/s.

> Podcisnienie w urzadzeniu odpylajgcym musi wynosi¢ 250 - 300 mbar.

> Nieprzestrzeganie instrukgji i ostrzezen dotyczacych frezarki do dna szuflad moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen.

> Instrukcje nalezy przechowywac zawsze w miejscu tatwo dostepnym.

> Po puszczeniu przycisku frez obraca sig jeszcze przez jakis czas.
Nalezy odczekaé do jego catkowitego zatrzymania.

Znaki ostrzegawcze Przed podtaczeniem frezarki do pradu nalezy upewni¢ sie, ze

zrozumieli Panstwo WSZYSTKIE instrukcje bezpieczenstwa, znaki
ostrzegawcze oraz instrukcje obstugi.

Nieupowaznione osoby musza przebywac
z dala od frezarki.

Przy urzadzeniu moze pracowac tylko jedna osoba.

W trakcie pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

W trakcie pracy nalezy zawsze nosi¢ ochraniacze stuchu.
Uwaga niebezpieczerstwo zgniecenia!

Przed kazdym czyszczeniem i konserwacjg nalezy koniecznie
odtaczyc frezarke od pradu.

Powazne rany ciete.
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych

Symbole aktualisieren
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B - Rysunki pogladowe

W zaleznosci od typu urzadzenia
nie wchodzi w zakres dostawy.

Numer artykutu: |
M35.ZD19 |

Ptytka mocujaca (dostarczana luzem) Zderzak dystansowy
Listwa zderzakowa

Wspornik watka Frez sr. 44

Prowadnica

Blat roboczy

Podparcie

|6 | Zderzak gtebokosci

Zderzak drewniany

Dzwignia zaciskowa

[9] Przewdd odpylajacy

Plytka zaciskowa
Zabezpieczenie transportowe
Element frezujacy
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

Rysunek pogladowy - element frezujacy

8 BA-199

Przetgcznik impulsowy
Powierzchnia kotnierza

Powtoka lizgowa

Frez

Tuleja dystansowa

Frez $r. 44



Elementy obstugowe

Dzwignia zaciskowa
Dzwignia zaciskowa [8] pozwala na unieruchomienie obrabianego przedmiotu.

Przetacznik impulsowy
Przetgcznik impulsowy [20] stuzy do wigczania i wytgczania frezarki.
Brak trybu ciggtego pracy.

Po puszczeniu przycisku frez obraca sie jeszcze przez jakis czas.
Nalezy odczekac¢ do jego catkowitego zatrzymania.

Na wypadek przegrzania pod wptywem nadmiernego obcigzenia silnik jest

wytgczany przez czujnik temperatury. Po ostygnieciu silnik jest ponownie gotowy
do pracy.
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

C - Ustawianie i uruchamianie

Wymiary i waga

H:
Wysokosé (H): 250 mm
Szerokos¢ (B): 580 mm
Gtebokosé (T): 990 mm
Waga: 29 kg

> Do uzytku tylko w suchych, zamknietych pomieszczeniach.
> Nalezy zadba¢ o odpowiednie oswietlenie.

Wymogi dotyczace stanowiska
roboczego

> AN e

B OSTRZEZENIE

Frezarka wazy 29 kg.
Nieprzestrzeganie wskazowek moze prowadzi¢ do szkéd osobowych.
> Frezarke moga podnosic¢ tylko dwie osoby.

> Zalecana jest wysokos¢ stotu powyzej 900 mm.
> Podana szerokos¢, gtebokosé i wysokos¢ to wymiary minimalne.
> Frezarke nalezy uzytkowac zawsze na stabilnym stole roboczym.
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B OSTRZEZENIE

Frezarka musi by¢ pewnie przymocowana do stotu warsztatowego.
Nieprzestrzeganie tej zasady moze prowadzi¢ do szkéd osobowych
i rzeczowych.

Dla frezarki przewidziano nastepujgce rodzaje mocowan:
- state mocowanie do stotu roboczego
- roztaczalne mocowanie do stotu roboczego

State mocowanie do stotu roboczego

> Przykreci¢ frezarke do stotu roboczego.

Roztaczalne mocowanie do stotu
roboczego

Wymdg:
Giebokosé stotu X musi wynosi¢ co
najmniej 750 mm.

> Zmierzy¢ glebokosé X stotu warsztatowego.
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

Usuwanie zabezpieczenia
transportowego

12

> Umiesci¢ ptytke mocujaca [1] wzdiuz dtugosci stotu
i przykrecic¢ do ramy.
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> Przymocowac frezarke za pomoca ptytek mocujgcych [1] i Sciskow do
stotu roboczego.

>

Element frezujacy jest zabezpieczony na potrzeby transportu.

> Usuna¢ zabezpieczenie transportowe [11].
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Podtiaczanie odpylania

Podtaczenie do sieci elektrycznej

Waz odpylajacy o srednicy 50 mm podtgczy¢ i zamocowacd

do przewodu odpylajgcego [9].

Przewdd odpylajacy [9] ma srednice zewnetrzng 50 mm.
Srednia predkosé powietrza urzadzenia odpylajacego
musi wynosié co najmniej 20 m/s.

Podcisnienie musi wynosi¢ 250 - 300 mbar.

Przesuna¢ element frezujacy [S1] przez catg dlugosé.
Skontrolowaé swobode ruchu przewodu i weza.

Unika¢ naprezania i ciagniecia.

Wiozy¢ wtyczke.
Frezarka do dna szuflad jest przeznaczona do pracy przy 230 - 240 V 50/60 Hz.

1 WSKAZOWKA

Gniazdko musi byé wyposazone w styk ochronny PE.

Gniazdko musi by¢ zabezpieczone bezpiecznikiem 16 A.

Po zakonczeniu pracy nalezy odtgczyé frezarke od pradu.

Nie nalezy dopuszczac do przecigzania gniazdka.

Systemu odpylania i frezarki nie nalezy podtacza¢ do jednej listwy

lub bebna kablowego.

Do systemu odpylania i frezarki nalezy stosowa¢ oddzielne, zabezpieczone
gniazdka.

7lolum 13



M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

D - Informacje o frezowaniu

Frezowanie ze zderzakiem giebokosci
(6]

dla niepowlekanych przedmiotow
obrabianych

Zderzak gtebokosci [6] stuzy do pozycjonowania przedmiotéw obrabianych.
W przypadku przedmiotdéw obrabianych z listwami krawedziowymi oraz Scianek
tylnych zalecamy stosowanie zderzaka drewnianego [7].

Frezowanie ze zderzakiem
drewnianym [7]

dla powlekanych przedmiotow
obrabianych

Zderzak drewniany [7] zapobiega uszkodzeniom krawedzi oraz listew krawedziowych.
W przypadku obrabiania scianek tylnych pilnie zalecamy uzycie zderzaka drewnianego
[7].

Zderzak drewniany [7] jest przeznaczony do obrébki matych ilosci materiatu, dlatego

nalezy go czesto wymieniad.

1 WSKAZOWKA

B Zderzak drewniany [7] jest dostarczany osobno.
m Czes¢ zamienna - numer artykutu: M35.ZT01 (10 sztuk)
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1 WSKAZOWKA

m W przypadku wykonania zderzaka drewnianego [7] we wtasnym zakresie nalezy
poddac go koniecznie wczesniejszemu, wstepnemu frezowaniu.
B Bedzie to miato korzystny wptyw na wynik obrébki przedmiotu obrabianego.

Rysunek zderzaka drewnianego [7]

Wymiana zderzaka drewnianego [7]

Czeste frezowanie powoduje zuzycie zderzaka drewnianego [7]. W jego wyniku moze
dojs¢ do wyszczerbienia krawedzi przedmiotu obrabianego. Aby temu zapobiec,
trzeba podda¢ zderzak [7] odpowiedniej, dodatkowej obrébce.
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

16

> Skrdci¢ zderzak drewniany [7] 0 32 mm.

> Ponownie ustali¢ pozycje zderzaka drewnianego [7] za pomoca kolejnego otworu

przelotowego.
> Zderzak drewniany [7] moze zosta¢ poddany takiej obrébce dwukrotnie.

BA-199
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

E - Poddawane obrébce produkty, potrzebne akcesoria, etapy pracy

Grubos¢ ptyty
i 1115=16 mm
Wybor Ustawianie
Podfrezowanie Uzbrojenie frezarki
Dno szuflady [30]
38
SR 5
37
x
o
m
<
oc
O
11]
-l

w zakresie dostawy

1 WSKAZOWKA

B Frezu M35.ZF44.03 nie nalezy uzywac do obrdbki ptyt o grubosci do 16 mm.
W miejsce frezu nalezy zamontowac tuleje dystansowg [24].
m W przypadku produktu TANDEMBOX przy ptytach grubosci do 16 mm nie zachodzi koniecznosé dodatkowej obrébki.

18 BA-199



Ustawianie
Zderzak gtebokosci [6]

25

Zderzak drewniany [7]

Podparcie [5]

25

25

Obrébka

Mocowanie obrabianego
przedmiotu

26

Frezowanie obrabianego
przedmiotu

29




M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

Grubosc¢ ptyty
A Ograniczenia produktéw firmy Blum o grubosci ptyty od 16 do
Y >1 6 — 1 9 m m 19 mm - patrz strona 46:
Wybor Ustawianie
Scianka tylna [31] Podfrezowanie Uzbrojenie frezarki Listwa dystansowa [13]
195
]
T et
Dno szuflady [30]
19.5 38
> LT
I R e 7
o #‘F o
m
<
o 7
1T
|
Wybodr Ustawianie
Scianka tylna [31] Podfrezowanie Uzbrojenie frezarki Listwa dystansowa [13]
=4
e
37 22
Dno szuflady [30]
19.5 B
|— I
é ™ [
& P et
=
Ll
Q
= 37 22
<
= wmaszoto

W zaleznosci od typu urzadzenia nie wchodzi w zakres dostawy
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Ustawianie

Zderzak dystansowy [12] Zderzak gtebokosci [6]

@ &

23

(M35zD19  [NISSI00SSI0 S5 2104

Ustawianie

Zderzak dystansowy [12] Zderzak gtebokosci [6]

23

M35.ZD19

E_

M35.0035.01

25

25

25

25

Zderzak drewniany [7]

X

25

25

Zderzak drewniany [7]

M35.ZT01

25

25

Podparcie [5]

Podparcie [5]

w zakresie dostawy
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Obrébka

Mocowanie obrabianego
przedmiotu

26

Frezowanie obrabianego
przedmiotu

29

Obrébka

Mocowanie obrabianego
przedmiotu

26

Frezowanie obrabianego
przedmiotu

29
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

F - Ustawianie

A\ OSTRZEZENIE

Powazne skaleczenia.
Nieprzestrzeganie zasad moze prowadzi¢ do obrazen.
> Nalezy koniecznie odtgczy¢ frezarke od pradu.

Zderzak dystansowy [12]
(akcesoria opcjonalne
numer artykutu: M35.ZD19)

> Wsunag listwe dystansowg [13] w prowadnice frezarki.
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Zderzak dystansowy [12]
(akcesoria opcjonalne
numer artykutu: M35.ZD19)

> Wyjac¢ zderzak dystansowy [12] z pozycji spoczynkowe;.

~o

> Zamontowac¢ zderzak gtebokosci [6] lub drewniany [7] w pozycji skrajnej,

przedniej. Patrz strona 25.
> Dosungc¢ przedmiot obrabiany do zderzaka dystansowego [12], listwy zderzakowej
[13] i zderzaka gtebokosci [6] lub drewnianego [7].
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

24

Zderzak dystansowy [12] musi byé odpowiednio ustawiony.
> Nalezy skontrolowaé, czy istnieje kat prosty.

Jesli brak jest kata prostego, nalezy postgpi¢ nastepujaco:

> Poluzowa¢ wkret zderzaka dystansowego [12].

> Obrdci¢ zderzak dystansowy [12] tak, aby utworzyt kat prosty.
> Przykreci¢ zderzak dystansowy [12].
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Pozycjonowanie
zderzaka glebokosci [6]

Pozycjonowanie
zderzaka drewnianego [7]

Podparcie [5]

T

> Zamontowac zderzak gtebokosci [6] odpowiednio do dtugosci nominalnej szuflady.
> Podczas obrébki Scianki tylnej [31] zderzak gtebokosci [6] nalezy zamontowaé

zawsze w pozycji skrajnej, przednie;.

> Zamontowacé zderzak drewniany [7] odpowiednio do dlugosci nominalnej szuflady.
> Podczas obrdbki scianki tylnej [31] zderzak drewniany [7] nalezy zamontowaé
zawsze w pozycji skrajnej, przednie;.

> Do szuflad o szerokosci od 500 mm: Odchyli¢ podparcie (5)
> Odchyli¢ podparcie [5] do oporu (kat prosty).
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

G - Mocowanie obrabianego
przedmiotu

Mocowanie dna szuflady [30]

26

1 WSKAZOWKA

m Blat roboczy [4] i powierzchnia zderzaka muszg by¢ wolne od widréw drewnianych,
poniewaz moga one wptynaé na doktadnos¢ wymiardéw frezu, a takze
spowodowac¢ uszkodzenia powierzchni obrabianego przedmiotu.

> Ustawi¢ dno szuflady [30] na frezarce w sposéb przedstawiony na rysunku.

LEGRABOX TANDEMBOX

> Dosung¢ dno szuflady [30] do zderzakdw w sposdéb przedstawiony na rysunku.
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Mocowanie $cianki tylnej [31]

/A UWAGA

>

>

Dfonie nalezy trzymaé z dala od obszaru zacisku [K].

Dno szuflady [30] przytrzymacé przycisniete do zderzakdw [6] [7].
Dzwignie zaciskowa [8] nacisng¢ ku dotowi.
Skontrolowaé ponownie, czy obrabiany przedmiot pewnie przylega do zderzakdw.

1 WSKAZOWKA

Blat roboczy [4] i powierzchnia zderzaka musza by¢ wolne od wiéréw drewnianych,
poniewaz moga one wptyna¢ na doktadnos¢ wymiaréw frezu, a takze
spowodowac uszkodzenia powierzchni obrabianego przedmiotu.

> Ustawi¢ scianke tylng [31] na frezarce w sposdb przedstawiony na rysunku.
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

28

> Dosuna¢ scianke tylna [31] do listwy zderzakowej [13], zderzaka dystansowego
[12] i zderzakdw [6] [7] w sposob przedstawiony na rysunku.

A UWAGA

m Dtonie nalezy trzymac¢ z dala od obszaru zacisku.

> Obrabiany przedmiot [31] trzymacé przycisniety do zderzakdw.
> Dzwignie zaciskowa [8] nacisng¢ ku dotowi.
> Skontrolowaé ponownie, czy obrabiany przedmiot pewnie przylega do zderzakdw.
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H - Frezowanie obrabianego
przedmiotu
Frezowanie dna szuflady

> Wiaczyé odpylanie.

1 WSKAZOWKA

m Odpylanie musi by¢ wtagczone przez caly czas ze wzgledu na koniecznosé
odprowadzania widréw i pytow.

B OSTRZEZENIE

Mozliwe ciezkie obrazenia spowodowane przez narzedzia skrawajace.

> Przy frezarce moze pracowac tylko jedna osoba.
> Nosi¢ okulary ochronne.
> Nosi¢ ochraniacze stuchu.

> Nacisng¢ przetacznik impulsowy [20].

1 WSKAZOWKA

m Silnik utrzymywac caly czas na petnych obrotach.

B Frezarka z ostrymi ostrzami znacznie odcigza silnik i tym samym przedtuza jego
czas uzytkowania.

m Predkos¢ posuwu wptywa na jakos¢ frezu.

m W przypadku przegrzania pod wptywem nadmiernego obcigzenia silnik jest
wytgczany przez czujnik temperatury. Po ostygnieciu silnik jest ponownie
gotowy do pracy.
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

30

> Dosung¢ element frezujgcy [S1] rdwnomiernie, powoli do dna szuflady [30].
> Na koncu dna szuflady [30] powoli zsunagé go z materiatu.

1 WSKAZOWKA

m Podczas frezowania i cofania elementu frezujacego w zadnym wypadku nie nalezy
wytaczac silnika. Moze to bowiem spowodowaé uszkodzenie silnika lub frezu [23].

> Przesunac element frezujacy [S1] za pomoca wigczonego silnika ponownie w pozycje wyjsciowa.
> Pusci¢ przycisk impulsowy [20] w pozycji wyjsciowej.
1 WSKAZOWKA

m Po puszczeniu przycisku frez obraca sig jeszcze przez jakis czas.
Nalezy odczekaé do jego catkowitego zatrzymania.

> Na potrzeby wykonania drugiego frezu nalezy powtérzy¢ operacje, poczagwszy od
mocowania przedmiotu obrabianego.
> Woylgczy¢ odpylanie.
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Frezowanie Scianki tylnej [31]

> Wiaczyé odpylanie.

1 WSKAZOWKA

m Odpylanie musi by¢ wtagczone przez caly czas ze wzgledu na koniecznosé
odprowadzania widéréw i pytdw podczas frezowania.

B OSTRZEZENIE

Mozliwe ciezkie obrazenia spowodowane przez narzedzia skrawajace.

> Przy frezarce moze pracowac tylko jedna osoba.
> Nosi¢ okulary ochronne.
> Nosi¢ ochraniacze stuchu.

> Nacisng¢ przetacznik impulsowy [20].

1 WSKAZOWKA

m Silnik utrzymywac caly czas na petnych obrotach.

B Frezarka z ostrymi ostrzami znacznie odcigza silnik i tym samym przedtuza jego
czas uzytkowania.

m Predkos¢ posuwu wptywa na jakos¢ frezu.

m W przypadku przegrzania pod wptywem nadmiernego obcigzenia silnik jest
wytgczany przez czujnik temperatury. Po ostygnieciu silnik jest ponownie
gotowy do pracy.
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32

> Dosung¢ element frezujacy [S1] rdwnomiernie, powoli do Scianki tylnej [31].
> Na koncu Scianki tylnej [31] powoli zsunaé go z materiatu.

1 WSKAZOWKA

m Podczas frezowania i cofania elementu frezujacego w zadnym wypadku nie nalezy
wytaczac silnika. Moze to bowiem spowodowaé uszkodzenie silnika lub frezu [23].

> Przesuna¢ element frezujacy [S1] za pomocg wtaczonego silnika ponownie w pozycje wyjsciowa.
> Pusci¢ przycisk impulsowy [20] w pozycji wyjsciowej.
1 WSKAZOWKA

m Po puszczeniu przycisku frez obraca sig jeszcze przez jakis czas.
Nalezy odczekaé do jego catkowitego zatrzymania.

> Na potrzeby wykonania drugiego frezu nalezy powtdrzy¢ operacje, poczgwszy od
mocowania przedmiotu obrabianego.
> Woylgczy¢ odpylanie.
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| - Konserwacja B OSTRZEZENIE

Codzienne czyszczenie

Powazne skaleczenia.

Nieprzestrzeganie zasad moze prowadzi¢ do obrazen.

> Przed kazdym czyszczeniem i konserwacjg nalezy koniecznie
odtaczy¢ frezarke od pradu.

/A UWAGA

Y V.V Y

Na czas czyszczenia zatozy¢ okulary ochronne.

1 WSKAZOWKA

Do czyszczenia nie uzywac olejéw i smardw.

Wszystkie prowadnice i tozyska nie wymagajg konserwacji.

Kurzu i wiéréw nie mozna usuwaé przy pomocy przedmiotéw metalowych lub o
ostrych krawedziach.

W obszarze silnika nie nalezy nigdy pracowac z uzyciem sprezonego powietrza.
Widry moga sie dostac przez otwdr wentylacyjny do wnetrza silnika, co moze
wptyna¢ negatywnie na jego chtodzenie i dtugos¢ uzytkowania.

Otwory wentylacyjne silnika powinny by¢ wolne od kurzu i wiéréw.
Oczysci¢ zderzak gtebokosci i zderzak boczny.

Prowadnice [3] czysci¢ suchg Sciereczka.

Blat roboczy [4] czyscié sprezonym powietrzem.
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

Wymontowanie silnika

34

Jezeli silnik musi zosta¢ wymontowany w celu jego konserwaciji, czyszczenia lub

wymiany, nalezy postepowac nastepujgco:

B OSTRZEZENIE

Powazne skaleczenia.
Nieprzestrzeganie zasad moze prowadzi¢ do obrazen.

>
> Przed kazdym czyszczeniem i konserwacja nalezy koniecznie

odtaczyc frezarke od pradu.

1 WSKAZOWKA

m Podczas czyszczenia frezarki [23] nalezy koniecznie nosi¢ rekawice.

™~

-

> Poluzowaé wkret [41] za pomoca klucza do $rub imbusowych 6.
1/4 obrotu - 90°
> Ostroznie wyjac silnik [40]. Istnieje ryzyko uszkodzenia ptytek skrawajacych.
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Montaz silnika

~

> Wszystkie powierzchnie mocowania [21] w elemencie frezujacym [S1] i silniku
[40] muszg by¢ wolne od kurzu i widréw.

> Ostroznie dosunag¢ silnik do ogranicznika [21]. Istnieje ryzyko uszkodzenia
ptytek skrawajgcych.

\

1 WSKAZOWKA

B Zwrdci¢ uwage na ustawienie silnika. Otwory wentylacyjne silnika [40]
nie moga by¢ zakryte. Niebezpieczeristwo przegrzania.

> Obrdcic¢ silnik [40] we wiasciwa pozycje.
> Dokreci¢ wkret [41].
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

Czyszczenie obudowy Jezeli obudowa [G] elementu frezujacego [S1] zapei sie widrami lub
zablokuje sie frez, nalezy postepowac nastepujgco:

Wymontowanie i zamontowanie silnika

34

> Usunaé widry z obudowy [G].

Montaz / demontaz frezarki Wymontowanie i zamontowanie silnika

34

> Odkreci¢ nakretke [42] kluczem widetkowym ZGODNIE z ruchem wskazdwek zegara.

1 WSKAZOWKA

m Gwint na watku silnika jest gwintem lewym.
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Dozbrajanie we frez [14] sr. 44
(akcesoria opcjonalne
numer artykutu: M35.ZD19)

Wymontowanie i zamontowanie silnika

34

> Odkreci¢ nakretke [42] kluczem widetkowym ZGODNIE z ruchem wskazéwek zegara.

> Zamontowac frez sr. 44 [14].
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

Wymiana plytek skrawajacych Wymontowanie i zamontowanie silnika

34

B OSTRZEZENIE

Powazne skaleczenia.

Nieprzestrzeganie zasad moze prowadzi¢ do obrazen.

> Przed kazdym czyszczeniem i konserwacja nalezy koniecznie
odtaczyc frezarke od pradu.

> Nosic¢ rekawice.

i WSKAZOWKA

m Ostrza wymienic¢, przestrzegajac nastepujacej kolejnosci: Przy drugim
obrocie noza przedniego [50] obréci¢ rowniez ptytki skrawajace [51]
N6z przedni [50] jest bardziej obcigzany.

m Ostre ostrza znacznie przedtuzajg okres uzytkowania silnika.

m Czesci zamienne patrz strona 43

Wymiana noza przedniego [50].

> Poluzowa¢ srube noza przedniego [50] w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

> Gniazdo noza przedniego [50] wyczysci¢ suchg Sciereczka.
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> NOz przedni [50] wyczyscié suchg Sciereczka.
> Obrdci¢ néz przedni [50] o 90 stopni.

> Dokreci¢ srube noza przedniego [50] zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara.

1 WSKAZOWKA
m Nalezy uzywac tylko dotgczonego klucza TORX®.
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

40

> Poluzowa¢ sruby ptytek skrawajacych [51] w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

> Gniazdo ptytek skrawajacych [51] wyczysci¢ sucha Sciereczka.

J)

> Przekreci¢ ptytke skrawajaca [51] o 180 stopni.
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> Dokreci¢ sruby ptytek skrawajacych [51] zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

1 WSKAZOWKA
m Nalezy uzywac tylko dotgczonego klucza TORX®.

1 WSKAZOWKA

B Po zuzyciu wszystkich czterech pozycji noza przedniego nalezy wymieni¢ caty zestaw,
skitadajacy sie z noza przedniego [50] i ptytek skrawajacych [51].
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

J - Usuwanie usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Wymiary frezu sie nie zgadzaja

Obrabiany przedmiot nie jest wtasciwie zamocowany

> patrz strona 26

Zabrudzone zderzaki

> patrz strona 33

Zabrudzony blat roboczy

> patrz strona 33

Obrabiany przedmiot porusza si¢ razem z podporg

> patrz strona 25

Zuzyty frez

> patrz strona 38

Nieprawidtowo zamontowane ptytki
skrawajace

> patrz strona 38

Wyszczerbiony frez

Zuzyty n6z

> patrz strona 38

Brak tylnego zderzaka, zuzyty zderzak drewniany

> patrz strona 25

Zbyt szybki posuw

> patrz strona 29

Silne wibracje frezarki

Frezarka nie zostata zamocowana

> patrz strona 11

Obrabiany przedmiot nie jest zamoco-
wany

> patrz strona 26

Silne wibracje silnika

Niewtasciwy materiat

> patrz strona 3

Frez nie jest odpowiednio mocno dokrecony

> patrz strona 36

Silnik w elemencie frezujacym nie zostat
odpowiednio zamocowany

> patrz strona 35

Plytki skrawajgce nie sg mocno dokrecone

> patrz strona 38

Nie zamontowano wszystkich ptytek skrawajacych

> patrz strona 38

Uszkodzone ptytki skrawajace

> patrz strona 38

Przegrzany silnik

Zbyt szybki posuw

> patrz strona 29

Zuzyty frez

> patrz strona 38

Zatkane otwory wentylacyjne silnika

> patrz strona 33

Zuzyte szczotki weglowe

> patrz MA-709

Czasowa przerwa w pracy silnika

Przegrzanie pod wptywem przecigzenia

> patrz strona 29

Zuzyte szczotki weglowe

> Czes¢é zamienna M35.ZM01

42
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K - Czesci zamienne

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podac rok produkcji i numer seryjny.

M35.Z2F44.03

7lolum

M35.ZW14W

M35.ZW40W
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M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

L - Zakres dostawy

Frezarka do dna szuflad M35.7200.XX
Frez M35.ZF0-60.03 FRAE-KO
Przewdd odpylajacy M51N0603 TRI+ZUT

Klucz widetkowy 19
Klucz imbusowy 6

Utylizacja > Wszystkie komponenty mechaniczne frezarki do dna szuflad nalezy utylizowaé
zgodnie z lokalnymi przepisami.
> Elektryczne komponenty frezarki nalezy utylizowaé zgodnie z lokalnymi
przepisami w osobnym pojemniku, przeznaczonym na urzadzenia elektryczne i
elektroniczne.
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M — SIMPLIFIED EU
DECLARATION OF
CONFORMITY

M - SIMPLIFIED UK
DECLARATION OF
CONFORMITY

Dane techniczne

Wymiary / Waga:

Energia:

Dzwiek:

Temperatura:

Obrabiany przedmiot:

Tabliczka znamionowa

Hereby, Julius Blum GmbH declares that all electrical and electronic article types of
Julius Blum GmbH are in compliance with Directive 2011/65/EU.

Hereby, Julius Blum GmbH declares that the machinery types “Falzfraese” are in
compliance with Directive 2006/42/EC, Directive 2014/30/EU and Directive 2009/125/
EG. The full text of the EU declaration of conformity is available at the following

internet address: www.blum.com/compliance

Hereby, Julius Blum GmbH declares that all electrical and electronic article types of Julius Blum

GmbH are in compliance with UK statutory requirement 2012 No. 3032.

Hereby, Julius Blum GmbH declares that the machinery types “Falzfraese” are in compliance
with UK statutory requirement 2008 No. 1597, UK statutory requirement 2016 No. 1091 and UK
statuatory requirement 2010 No. 2617 with consideration of the EU regulation amendments 2019
No. 696, 2019 No. 1246, 2020 No. 676 and 2020 No. 852. The full text of the UK declaration of
conformity is available at the following internet address: www.blum.com/compliance

Do uzytku tylko w suchych, zamknietych pomieszczeniach.

Wysokosé: 250 mm
Szerokosc: 580 mm
Gtebokosé: 990 mm
Waga: 29 kg
Napiecie: 1x 230-240 V 50-60 Hz
Moc: 1050 W
Emisja - poziom cisnienia akustycznego (LAequ): 92 dB(A)
Poziom mocy akustycznej - tolerancja - niepewnos¢ pomiaru: +/- 4 dB(A)
Robocza: 5-40°C
Przechowywanie: -20-70 °C
Dtugos$é nominalna dna szuflady: 270 - 650 mm
Szerokosé korpusu: 275 - 1200 mm
Grubosc ptyty: 15-19 mm
B
®
FALZFRAESE ‘Blurm
Ser. No.: MC 12345 &l2021
1X230V 50/60Hz 1,8 kW 8,5 A
31 kg/ 68 Ibs[16000 1/min C E\g
Boden - Falzgeraet UK
RefNo. _M35.7200.XX A& g8
Julius Blum GmbH / Industriestrasse 1 |le!"
A-6973 Hoechst / Made in Austria =
Rodzaj urzadzenia: Frezarka do dna szuflad
riolum 45



M35.7200.XX - Frezarka do dna szuflad

Ograniczenia przy ptytach o grubosci >16mm -19mm

Firma Blum zaleca stosowanie ptyt o grubosci 16 mm do wykonania scianki tylnej i dna w systemach TANDEMBOX i LEGRABOX .
W przypadku zastosowania ptyt o wiekszej grubosci (do 19mm) nalezy przestrzegac nastepujacych ograniczen.

Ograniczenia systemu LEGRABOX:

Scianka tylna o grubosci >16 do 19 mm
m W przypadku SERVO-DRIVE nalezy odpowiednio dopasowaé pozycje otwordw i wymiary zabudowy.

Dno o grubosci >16 do 19 mm

Scianke tylng ze stali mozna zastosowad tylko pod warunkiem dodatkowego podfrezowania z tytu dna szuflady.
Front wewnetrzny mozna zastosowac tylko pod warunkiem dodatkowego podfrezowania z przodu dna szuflady.
Uzycie stabilizacji bocznej jest mozliwe tylko w potaczeniu z tylng scianka stalowa.

Uzycie synchronizacji TIP-ON jest mozliwe tylko przy ptytach o grubosci do 18 mm.

W przypadku stabilizacji frontu trzeba uwzglednié pozycje otworéw oraz wymiary zabudowy ku dotowi.

Brak mozliwosci zastosowania LEGRAPRESS.

Brak mozliwosci uzycia sprawdzianu do dna/$cianki tylnej (ZML.7000).

Ograniczenia systemu TANDEMBOX:

Scianka tylna o grubosci >16 do 19 mm
m W przypadku SERVO-DRIVE nalezy odpowiednio dopasowac pozycje otwordw i wymiary zabudowy.
m Nie mozna zastosowa¢ stabilizacji bocznej montowanej od tytu (mozliwos¢ uzycia stabilizacji bocznej montowanej od géry).

Dno o grubosci >16 do 19 mm

m Scianke tylna ze stali mozna zastosowad tylko pod warunkiem dodatkowego podfrezowania z tytu dna szuflady.
m Front wewnetrzny mozna zastosowac tylko pod warunkiem dodatkowego podfrezowania z przodu dna szuflady.
m Brak mozliwosci zastosowania rozwigzania TIP-ON.

m Szuflada zlewozmywakowa: koniecznos¢ wykonania podfrezowania do montazu boku szuflady.

m Front wewnetrzny mozna zastosowac tylko pod warunkiem dodatkowego podfrezowania z przodu dna szuflady.
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Notatki
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Adresy partneréw firmy Blum mozna znalez¢ na stronie:
www.blum.com/addresses

Julius Blum GmbH
Furniture Fittings Mfg.
6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-mail: info@blum.com
www.blum.com

Our sites in Austria, Poland and China are certified to the international standards mentioned below.

Our site in the USA is certified to ISO 9001.
Our site in Brazil is certified to ISO 9001 and ISO 14001.

ISO 9001 ISO 14001 |\ | 1SO 50001
\ g;;::i;d Quality / (S)ye;gi:]d Environmental (S);Ieg!irid Energy

FSC™-certified

Look for our
products
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